Celokeramicky systém Turkom-Cera™
Pracovni postup

Zvyseny zajem o celokeramické nahrady zpusobil vylepSeni pevnosti, estetiky a jednoduchosti pro vyrobu. Tyto vylepseni
jsou reprezentovany celokeramickym systémem Turkom-Cera. Jedna se o celokeramicky systém na bazi Cistého aluminium
oxidu (99,98%), ktery dosahuje pevnosti vyrazné vyssi nez jakykoliv jiny celokeramicky materidl na svétovém trhu. Mnoho
renomovanych univerzit a védeckych pracovist’ zacalo pracovat na in Vitro a In Vivo studijich, které prokazuji vynikajici
klinické a mechanické vlastnosti celokeramického systému Turkom-Cera.

Vybaveni pro zpracovani materialu Turkom-Cera v dentalni laboratofi nevyzaduje nic dalsiho, neZ standardni keramickou pec,
kahan/mikroplamen a bézny laboratorni mikromotor.

The Turkom-Cera™ mini kit obsahuje:

- Silikonovou otiskovaci hmotu v malé sklenic¢ce

- Kovovy drzak pro plastické folie

- Cervené separaéni folie sily 0,1 mm - 100 ks

- Transparentni separacni folie sily 0,6 mm — 100 ks

- Turkom-Cera™ roztok 6 ml

- Turkom-CeraTM Alumina Gel ve skleni¢ce 2 x 35 g
- Turkom-CeraTM prasek pro vytvrzeni sklem4 x 15 g
- Desti¢ku Alumina pro tvorbu mezi¢lent 30 g

- Stétec na keramiku &.2

- Platinové ¢epy 3 ks (umisténé pod foliemi)

Vyroba nahrad ze systému Turkom-Cera™ zahrnuje nasledujici kroky:

1. Po obdrZeni otisku a jeho odliti sadrou, zhotovime déleny model.
Okraje preparace i tvar pahylu musi byt ptesné. (Obrazek ¢.1)

2. Pro vytvoreni kapnicky poloZzte ¢ervenou folii na prithlednou, a poté obé
pripevnéte do kovového drzéku. (Obrazek ¢€.2)

3. Prohfejte folie v modré casti plamene propanového hotaku, dokud se
nedaji deformovat - pozor na prehtati folie (hrozi perforace, bubliny).
(Obrazek ¢. 3)

4. Jakmile folie pfijmou dostatek tepla a zaénou deformovat, polozte je na
sklenicku se silikonovou masou a ponotte pahyl do silikonového putty
protlac¢enim pahylu pfes ob¢ folie. Takto pridrzte po dobu 5-10 sekund
dokud se folie nevytvrdi. Folie by mély pfesné kopirovat tvar pahylu.
(Obrazek ¢. 4)
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Vytahnéte pahyl spolu s foliemi ze silikonu a poté vyjméte i sadrovy
model z folii. (Obrazek ¢. 5)

Odstiihnéte niizkami piebytky folie tak, aby kapna kopirovala krckovy
uzavér. Opatrné oddélte prihlednou fo6lii od ¢ervené (Obrazek €. 6).
Nyni ¢ervenou folii nasad’te na pahyl.

Nahfejte transparentni folii, kterou jste v pfedchazejicim kroku sejmuli a
ptiadaptujte ji pfes cervenou v oblasti schidku tak, aby byl zajistén
dokonaly okrajovy uzavér (Obrazek ¢&. 7).

Pokud pouZijete Turkom-Cera™ aluminiovou kapnu pro solo korunky,
postaci pouze jedna vrstva Cervené folie, avSak pokud pouzijete tento
systém pro vyrobu mustku, opakujte krok 2-5 na vytvoreni druhé vrstvy
cervené folie. Vnitini vrstva folie pak musi byt Imm nad schiidkem,
zevni by méla vytvaiet pfesny okrajovy uzavér jak bylo popsano vyse
(Obrazek ¢. 8).

Sejméte folie z pahylu. Pomoci §tétce naneste vrstvu transparentniho
laku na izolaci povrchu sadry asi 10 mm pod schiidkem smérem doli
(Obrazek €. 9). Toto zabrani piilnuti keramiky k pahylu. Nechte lak
zaschnout po dobu 10-15 sekund.

Pouzijte separacni olej k potfeni pahylu v oblasti schiidku k prevenci
adheze keramického gelu na sadrovy model. Olej se nesmi dostat na
folie. (Obrazek ¢. 10). Tyto kroky lze u€init pouze s maximalni
ptesnosti a se soustiedénim, protoZe jde o proces presné urcujici hranice
okraje keramické konstrukce. V zadném ptipadé nemtze lak vejit

v kontakt s plastovou folii na pahylu, ani se nelze dotknout pahylu
mastnyma rukama od oleje.



11. Jemné rozmichejte aluminiovy Turkom-Cera™ (TC) gel. Pokud bude
nutno, piidejte nékolik kapek tekutiny Turkom-Cera™ Solution
k ziskani pozadované konzistence (Obrazek ¢. 11). Jestlize je gel
alumina dostate¢né tekuty, konzistence konstrukce se pak jevi jako
velmi vyvazena. V piipadé nadmérného ziedéni nechte gel nékolik
minut otevieny na vzduchu, dokud nenabude pozadované konzistence.
Nezahtivat!!!

12. Pomoci ptilozeného keramického Stétce opatrné aplikujte alumina gel na
kapnicku v okoli okrajii, pro zabranéni tvorby bublinek vzduchu na
konstrukei. Ujistéte se také Ze gel naseda ptimo na folii bez mezer a
bublinek (Obrazek ¢. 12).

13. Nasledné aplikujte Turkom-Cera gel na pahyl s ¢ervenou folii
kapnickovou technikou - ponofenim do sklenic¢ky s aluminiovym gelem.
Folie i jeji okoli musi byt pIn€ ponotfené (Obrazek ¢. 13).

14. Opatrné vytahnéte model a podrzte ho nad skleni¢kou, aby odképl
zbytek gelu zpét do sklenicky. Muzete jemné poklepat na model
ukazovakem ¢i nastrojem k oddéleni kapek gelu (Obrazek ¢. 14).

15. Nyni nechte gel 5-6 minut zasychat. Poté piejdéte k dalSimu kroku-
utvafeni druhé vrstvy gelu. Opakujte kroky ¢. 10-12 k aplikaci gelu.
Pocatek aplikace druhé vrstvy by nemél zapocit pozdéji jak za 7 minut,
mohlo by dojit k tvorbé prasklin pti snimani z modelu. K suseni je
mozno pouzit fén. Prebytky materialu odstrante skalpelem pfesné pod
krékovou hranici (Obrazek €. 15).

16. Pro solo korunky TC je gel aplikovan ve dvou vrstvach (tj. dvakrat
ponofit), pro mistky TC se gel aplikuje ve tfech vrstvach (tj. tiikrat
ponotit). Opatrné sejméte kapnu z modelu (Obrazek ¢. 16).




17.

18.

Sintrujeme ve standardni keramické peci. Cepicku umistéte opatrné na
vypalovaci tacek. Tacek umistéte na platformu v peci a sintrujte po
dobu 5 minut pfi 1150 stupnich Celsia.

Po sintrovani opracujeme okraj pouzitim gumy ze silikonu.

K opracovani kontur ¢epicky pouzijte brousek z diamantu nebo
aluminumoxidu pti 2000-3000 ot./min. Taktéz sila epicky miize byt
upravena pokud je to tfeba. Muze byt ztencena az do $ife 0,3 mm
(Obrazek ¢. 18).

19. Nez piistoupite k vytvrzovani sklem, zkontrolujte presnost &epi¢ky na modelu. Poté aplikujte Turkom-Cera™
testovaci tekutinu k detekci prasklin. Jestlize je objevena prasklina v této etapé, jeste je mozno obnovit kompletné
tyto defekty aplikaci postupu opravy prasklin. Pokud je Cepicka bez prasklin, mtizete pfistoupit k vytvrzovani sklem.

20.

21.

Vytvrzovani je docileno Turkom-Cera™ pragkem. Ten se smicha

s destilovanou vodou do konzistence husté pasty. Aplikujte Stétcem 1-2
vrstvy, kazdou o sile 1-2 mm na zevni povrch aluminiové kapny.
Papirovy ubrousek obcas pritisknéte na ¢epicku pro zajisténi
rovnomerné vrstvy a vyblokovani prazdnych mist. Okraje nesmi byt
zakryty. K tvrzeni pouZijte platinovych cepti s vysokou poddajnosti.
Umistéte vypalovaci tacek na platformu pece a spustite program na 30
minut pfi 1150 stupnich Celsia pro solo korunky, pro mistky 40-50
minut pfi 1180 stupnich Celsia (Obrazek ¢. 20).

Po vytvrzeni vyjméte Cepicku z pece a vyckejte na ochlazeni.
Zkontrolujte, zda jsou vSechny ¢asti dobfe infiltrovany. Nestalo-li se
tak, objevi se bilé skvrny. V tom pfipadé znovu prekryjeme vrstvou
skla. Nova infiltrace trva u korunky 10 minut, u mastkd 30 minut.
Jakmile je infiltrace vSech mist homogenni, je proces ukoncen.
Diamantovym brouskem nebo brouskem z aluminumoxidu eliminujte
prebytky skla na povrchu korunky, po dal$im opracovani jemnéjsimi
brousky je pak korunka pfipravena k nanaseni porcelanu. Neni nutno
uzit ani opaker ani dentin k dals$i praci na korunce z TC.

22. Pred samotnou dostavbou porcelanu, vypalte korunku pti 930 stupnich Celsia po dobu 60 sekund za Gi¢elem eliminace
biologickych stop (z rukou technika). Vsechny druhy aluminiového keramického prasku, (s koeficientem teplotni
expanze od 6.5 do 7.2) které jsou v souasné dobé na trhu, jsou kompatibilni s Turkom-Cera™ konstrukci a mohou

byt pouzity na dostavbu porcelanem.

Vyhradni distributor pro CR: Hu-Fa Dental a.s., Moravni 909, 765 02 Otrokovice, tel.: 577 926 226-29, fax.:
577 926 205, e-mail: hufa@hufa.cz, www.hufa.cz




