VYPALOVACI TABULKY PRO TURKOM-CERA

Tabulka €. 1: Sintrovaci program
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Polateéni teplota 500°C

Teplotni vzestup 80°C/min

Koneénd teplota 1150°C

Teplota spusténi vakua 650°C

Teplota zastaveni vakua 1150°C

Cas sugeni 3 min

Doba drzeni vakua 3 min Tabulka €. 3: Kontrolni program na obrouseni skla

Doba drZeni max. teploty 5 min Pohotovostni teplota

Chlazeni 3 min Teplotni vzestup
Maximalni teplota

Tabulka €. 2: Krystalizace (program bez vakua) Cas sugeni

Pohotovostni teplota 500°C Doba drZzeni max. teploty

Teplotni vzestup 60°C/min Chlazeni

Maximalni teplota 1160°C Program bez vakua

Cas suseni 3 min

- Doba drzeni max. teploty (korunka) 30 min

- Doba drZeni max. teploty (3-¢len mustek) 40 min

- Doba drzeni max. teploty (vétsi mulstek) 40-45 min

- Doba drzeni max. teploty (celolst. mustek) 50-55 min

Chlazeni 3-5 min
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Pohotovostni teplota 500°C Doba drzeni max. teploty

Teplotni vzestup 60°C/min Chlazeni

Maximalni teplota 1160°C Program bez vakua

Cas sudeni 3 min

- Doba drZeni max. teploty (korunka) 30 min

- Doba drzeni max. teploty (3-¢len mastek) 40 min

- Doba drZeni max. teploty (vétsi mustek) 40-45 min

- Doba drzeni max. teploty (celolst. mustek) 50-55 min

Chlazeni

3-5 min



