CLARK TWIN BLOCK SYSTEM - LABORATOR

KONSTRUKCNI POSTUP

CHEMICKY TUHNOUCI TECHNIKA
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Draténou konstrukci vyrobte dle bézného postupu tak, aby draty kiizici okluzalni povrch jsou také adaptovany
do diastemy nebo nepiekazi umisténi Sroubd.

Mezi vrcholy hornich a spodnich premolari by mél byt zachovan prostor minimalné 6 mm. Jestlize pracovni
otisky ukazuji na mensi prostor, je tieba otevfit artikulator natolik, aby tento prostor byl dodrzen. Vysledny
produkt tak neni ovlivnén.

V nékterych pripadech Tiidy 2 Div 2, kde neni mozno sejmout otisky kvtli hlubokému anteriornimu predkusu,
je modely mozno artikulovat v RCP a poté oteviit v artikulatoru. Tak ziskate potfebny prostor pro Srouby a
spodni model posunete smérem k artikulacni vidlici. Tim je dosazena pocatecni pozice. Dalsi Upravy poté
mohou nasledovat proklinaci a zarovnani hornich fezakda.

Poznamka: V téchto ptipadech mtize byt obcas tézké posoudit umisténi Sroubti kviili rozdilu v Sifce oblouku.

Na sroubky a krytky pted pouzitim aplikujte tenkou vrstvu vosku — okolo hlavicky Sroubku a na hlavicku (obr.
1 & 2). Doporuc¢ujeme nanést vosk také na exponovany konec Sroubku v krytce (obr. 3).

Pro opravu profilu dokonéenych hornich bloku (obr. 4) vytvoite voskovou izolaci.

Voskova izolace je poté zmekcena a podpirné ramena na stranach Sroubl poté jemné zatlacte do zméklého
vosku.

Vysledné zvySené voskové Cepy jsou rozpustény koncem zahfatého noZe nebo podobného nastroje a konce
podpurnych ramen Sroubd jsou vtla¢eny, aby bylo moZno vizualné zkontrolovat pozici §roubll a zarovnani (obr.
5&6) s pracovni stranou hlavi¢ky Sroubku srovnané se sklonénym anteriornim okrajem izolace.

Jakmile dos$lo k vizudlnimu zarovnani Sroubktl, jemné zavoskujte ramena do své pozice. Poté k ramenim
pfipojte vyrovnavaci pruty, aby byla stale kontrolovana pozice (obr. 7). Jakékoliv dalsi upravy pozice Sroubtl je
mozno provadét pouze pohybem Sroubu a krytky v lokalni zmeklé voskové izolaci. Nikdy netlacte na
vyrovnévaci pruty!

Jakmile je dosazeno pozadované pozice jsou podptirna ramena pevné zavoskovana do voskové izolace a pruty
je mozno opatrné odejmout.

Horni aparat nyni mizete béZnym zptisobem nastiikat vysoce kvalitni a tvrdou pryskyfici a bloky vytvarovat
tak, aby hlavicky Sroubii nebyly utopeny v pryskyfici. Je podstatné, aby okolo krytu Sroubu nebyly béhem
dostavby zadné nevyplnéné prostory.

Po zpracovani jsou podptirna ramena Sroubti upravena tak, aby byl bran ohled na bukalni aspekt horniho bloku a
aparat je poté dokonéen béznym zptisobem (obr. 8). Musite dbat na to, aby béhem brouseni a lesténi nebyly
poskozeny hlavicky Sroubli. Pomoci pfilozeného Sroubovaku zkontrolujte volnost pohybu Sroubt, poté je
utdhnéte.

Horni aparat poté vrat'te zpét na model a dostavte voskové rampy, kdy hlavicky Sroubti ukazuji spravny thel a
pracovni strana Sroubtl je ponechdna nezakryta (obr. 9). Rampy urcuji dokonceny uhel spodniho bloku.

Poté aplikujte vhodny separator, spodni aparat miizete nastiikat a bloky zformovat proti hornim dle bézného
postupu, poté v§e dokoncete. Hlavicky Sroubtl je mozno pii findlnim lesténi jemné vylestit.

ZAROVNANI SROUBU
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Jestlize pouZzijete stfedni expanzni Sroub, zalozni Srouby museji byt usmitény v rovin€ s hornim obloukem (pfi
okluzalnim pohledu), tak se kompenzuje divergence hlavic¢ek v pfipadé otevieni sttedniho Sroubu (obr. 10).

V ur¢itych pripadech Tridy 2 Div 2 postupujiciho dle RCP je n¢kdy nutno umistit Srouby vice palatalné pro
kompenzaci rozdilti v Sifce oblouku. Byva také nutno rozsitit spodni bloky nez je bézné, aby bylo dosazeno
maximalniho kontaktu béhem celé 1écby.

Jestlize neni pouzit stfedni Sroub, pak ostatni Srouby ulozZte co nejvice paralelné je to mozné s palatalni stiedni
linii tak, aby hlavicky, po posunuti, ziistaly v kontaktu se sttedem spodnich bloku.

Doporuceny maximalni konvergencni tihel je ur€ovan délkou zarovnavajicich drati.

Sroubky by mély, pfi pohledu z bukalniho aspektu, kopirovat primér spodniho posteriorniho okluzélniho planu.
Oba Sroubky museji byt stale ve stejném horizontalnim planu (obr. 11 & 12).

Neni dilezité, aby oba Srouby byly ve stejném uhlu vzhledem ke stfedové linii, ale této pozice by mélo byt
dosazeno ihned jakmile je to mozné.

V ptipad¢ otiskii a dentinovych pfipadi, kde okluzalni plany maji tendenci byt ploché a paralelni, je tieba
Sroubky zarovnat tak, aby se zabranilo kolizi se $pi¢aky hornich prvnich premolart.

Hlavicky Sroubt by mély celou dobu zlstat v kontaktu s celou hloubkou spodniho bloku, a to i po posunuti.



TEPLEM TUHNOUCI TECHNIKA
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Draténou konstrukei a otisky vytvorte stejné jako u chemicky tuhnouci techniky.

Sroubky na okluzalnim povrchu horniho modelu jemné navoskujte, zkontrolujte zarovnani a upravte stejné jako
je popsano v chemicky tuhnouci sekei.

Poté okolo Sroubkil vytvoite bloky tak, aby byla exponovana pouze hlavicka a podptirna ramena (obr. 13).

Uhel spodniho bloku je uréen dle pracovni strany hlaviéky §roubku. Spodni aparét poté jemn& navoskuijte tak,
aby zde vznikl maly dtlek v misté kontaktu pracovni strany Sroubu.

Odlijte béznym zpusobem tak, aby hlavicky Sroubti byly, pfi pInéni nadoby, zcela naplnény sadrou a usazeny.
Poté vyvaite tak, Ze Sroubky jsou ponechany v protilehlé poloviné nadoby hlavi¢kou a rozsifenim krytu Sroubu
(obr. 14).

Po aplikaci pecetidla natlacte jemné okolo krytu Sroubku pryskyfici, poté pouzijte pecetidlo béznym zptisobem.
V teplé nadobé¢ pouzijte mékkou pastu, vyjméte z nadoby a dokoncete horni ¢ast jako chemicky polymerujici.
Spodni ¢ast dokoncete béznym zpisobem.



