COBAVEST

COBAVEST
ZATMELOVACi HMOTA PRO CASTECNE NAHRADY

COBAVEST © je fosfatové bondovand precizni zatmelovaci hmota pro ¢aste¢né ndhrady, vhodna pro poufziti v tradi¢ni
predehfivaci metodé, ale také pro rychlé zatmelovani. Je vhodna pro silikonové, polyetherové a také pro gelové duplikace.
COBAVEST ® je moZno pouZit pti nizké predehfivaci teploté, pro duplikaci modell bez vytvrzovani nebo kapnickovani modeld.

Fyzikalni vlastnosti

Silikonové duplikace

Gelové duplikace

michaci pomér

200 g/42 ml

200 g/39 ml pro modely

pro modely a lici krouzky

200 g/42 ml pro krouzky

pracovni teplota

20-23°C

20-23°C

pracovni &as (20 — 23°C)

cca 5 min

cca 5 min

¢as michani

60 vterin ve vakuu

60 vterin ve vakuu

¢as tuhnuti 30 minut nebo vice 30 minut nebo vice

expanze tuhnuti 0,6-0,7% 0,6 -0,8%

termalni expanze 1,1-1,2% 1,1-1,3%

celkova expanze 1,7-2,0% 1,7-2,1%
Pravidlo: duplika¢ni model 200 g prasek: 39 — 42 ml tekutina

lici krouzek 200 g prasek: 42 ml tekutina

NAVOD K POUZITI

Opatrné duplikujte pfipraveny a Cisty MASTER model pomoci YETI PRECISIL duplikacni silikon 1:1 20 Shore. Jakmile je
duplikacni silikon vytvrzen, sejméte master model pomoci stlaceného vzduchu nebo s pomoci patficného nastroje. Aplikujte
malé mnozstvi YETI Debublizer na duplikovanou silikonovou formu a poté sejméte vznikly film Debublizeru stlacenym
vzduchem, abyste béhem zatmelovani dosahli lepsich vysledk.

Abyste zamezili jakémukoliv tlaku na silikon nebo na gel (Agar-Agar), doporucujeme Vam ulozit duplikaéni formu do specialni
duplikacni hmoty.

Doporucujeme michaci pomér 42 ml tekutiny na 200 g prasku.

Pro kontrolu expanze je nutno fedit tekutinu destilovanou vodou.

Pro sponové nahrady je mozno expanzi zvysit pouZitim méné destilované vody a pro kombinacni praci nafedénim specialni
tekutiny destilovanou vodou a tak dosahnout vyssiho treni.

Pravidlo: duplikac¢ni model 25% destilovana voda: 75% tekutina
lici krouzek 50% destilovana voda: 50% tekutina




COBAVEST

Do michaci misky nalejte pfesné mnozstvi tekutiny a pomalu pfidavejte prasek, fadné michejte spatulou a nasledné michejte
60 vtefin ve vakuu. Pfi vibracich nalejte namichanou zatmelovaci hmotu do duplika¢ni formy a nechejte model v klidu
zatvrdnout po dobu 20ti minut (pro silikonové duplikace) anebo 60 minut (pro gelové duplikace). Poté opatrné sejméte
vzduchem nebo patficnym nastrojem (nesmi byt ostry) ze silikonové formy.

Pravidlo: Gelové duplikace museji byt suseny pfi pokojové teploté.
Pravidlo: Redukci celkového mnoistvi tekutiny dojde ke snizeni kovového tfreni, které umoznuje snadné;jsi

drahu pro spony na modelu.

Pred modelaci suste silikonovy duplikaéni model 5 minut pfi teploté cca 1400C a nasledné muzZe byt ponoren na 2 vtefiny do
vytvrzovaci lazné. Doporucujeme aplikovat YETI Universal Glue na vsechny povrchy zatmelovaciho modelu, ktery bude
adaptovan voskovymi nebo plastovymi prefabrikovanymi Sablonami.

Pravidlo: cas suseni pro silikonovou duplikaci 5 minut pfi 140°C
¢as suseni pro gelovou aplikaci 25 minut pfi 170°C
Pravidlo: pro lici krouzky 400 g prasek : 84 ml tekutina

Pri stfednich vibracich nalejte hmotu do kyvety a nechejte ji zatvrdnout min. 30 minut, vSeobecné feceno pouzivate-li tradi¢ni
metodu a 20 minut pfi pouZziti zrychlené metody. V pripadé uzavienych kyvetovacich systém( doporucujeme, pred odlitim
COBAVEST zatmelovaci hmoty, pokryt vnitfni stranu kyvety linerem. Po zatvrdnuti, odlévaci hmota je mirné upravena na
suché rezacce. Kyveta je poté pfipravena pro ohfivani a mlze byt umisténa do pece s licimi kanalky smérujicimi dol.

Pravidlo: ¢as tuhnuti 30 minut tradi¢ni metoda
¢as tuhnuti 20 minut tradi¢ni metoda
PREDEHRATI
Nastavte pec na pozadovanou teplotu dle druhu pouzité slitiny:
850°C vSeobecna pfedehfivaci teplota/finalni teplota
850 —900°C maximalni finalni teplota - viz instrukce vyrobce
Pravidlo: Finalni teplota musi byt zvy$ena o 50°C pfi zatmelovani pod vakuuem.

Nedoporucujeme pouzit zrychlenou metodu u gelovych duplikaci.

Zahftivani Teplotni stabilizace | Zahf¥ivaci rytmus
zahFéti na 280°C 3°C/min
teplotni stabilizace pfi 280°C 20 min
280 - 580°C 6 —8°C/min
teplotni stabilizace pfi 280°C 20 min
580 - 850°C 8 — 10°C/min
teplotni stabilizace pfi finadIni teploté 40 min

Pravidlo: Krouzky by mély byt drieny pii 800°C v peci, prehfati dle potfeby.

Finalni teplota max 580 — 900°C v zavislosti na pouZité slitiné.
Teplotni stabilizace pfi findlni teploté, 40 minut.

Pravidlo: Cas teplotni stabilizace je tfeba prodlouZit v zavislosti na po¢tu kyvet v peci.

SKLADOVANI
Pradek a specidlni tekutina museji byt skladovany pfi pokojové teploté (cca 21°C). Chrarite tekutinu pfed zmrznutim,
neskladujte v mistech s teplotou pod 5°C, dojde k poskozeni.

AUTORIZOVANY PRODEJ V €R ZAJISTUJE FIRMA:
Hu-Fa Dental a.s., Moravni 909, 765 02 Otrokovice, tel.: 577 926 226 - 27, fax: 577 926 205, e-mail: hufa@hufa.cz, www.hufa.cz
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