COLORISE
Termochromické (teplem se zbarvujici) a hydrokompatibilni A-silikony pro vysoce pfesnou duplikaci modelu.
Procesni ¢as je ozna¢en zménou barvy.

Colorise Putty: vynylpolysiloxan pro prvotni otiskovani s elastickou finalni konzistenci a rychlym ¢asem tuhnuti. Doporuceno
pro vSechny otiskovaci techniky: dvoufazové (dvojité otiskovani) nebo jednofazové (soubéziné).

Colorise Putty Maxi: vynylpolysiloxan pro prvotni otiskovani s elastickou finalni konzistenci a rychlym ¢asem tuhnuti. Balen
v automatickém michacim systému v poméru 5:1. Doporuceno pro vSechny otiskovaci techniky: dvoufazové (dvojité
otiskovani) nebo jednofazové (soubézné).

Colorise Heavy Body: termochromicky vynylpolysiloxan s vysokou viskozitou. Doporuceno pro jednofazové techniky pro
vyplnéni otiskovacich nosi¢l v kombinaci s Colorise Light. Barva se méni ze svétle modré na bilou a tak indikuje tuhnuti.

Colorise Blue Heavy Body: vynylpolysiloxan s vysokou viskozitou. Doporuceno pro jednofazové techniky pro vyplnéni
otiskovacich nosi¢d v kombinaci s Colorise Light.

Colorise Heavy Body Maxi: termochromicky vynylpolysiloxan s vysokou viskozitou. Balen v automatickém michacim systému
v poméru 5:1. Doporuceno pro jednofazové techniky pro vyplnéni otiskovacich nosi¢ v kombinaci s Colorise Light. Barva se
méni ze svétle modré na bilou a tak indikuje tuhnuti.

Colorise Heavy Heavy Body Maxi: vynylpolysiloxan s vysokou viskozitou. Balen v automatickém michacim systému v poméru
5:1. Doporuceno pro jednofazové techniky pro vyplnéni otiskovacich nosi¢t v kombinaci s Colorise Light.

Colorise Monophase: hydrokompatibilni termochromicky vynylpolysiloxan se stfedni viskozitou. Doporuceno pro
jednofazové techniky jako viskozni material pro individualni nosi¢e. Barva se méni ze svétle modré na bilou a tak indikuje
konec pracovniho ¢asu pfi aplikaci na praci, a indikuje tuhnuti pfi pouZiti na otiskovacim nosici.

Colorise Monophase Maxi: hydrokompatibilni termochromicky vynylpolysiloxan se stfedni viskozitou. Balen v automatickém
michacim systému v poméru 5:1. Doporuceno pro jednofazové techniky jako viskozni materidl pro individualni nosice. Barva
se méni ze svétle modré na bilou a tak indikuje konec pracovniho casu pfi aplikaci na praci, a indikuje tuhnuti pfi pouziti na
otiskovacim nosici.

Colorise Regular Body: hydrokompatibilni termochromicky vynylpolysiloxan se stfedni viskozitou. Doporuceno pro
jednofazové techniky (opakované) nebo monofazové pro individualni nosice. Barva se méni ze zelené na Zlutou a tak indikuje
celkovy pracovni ¢as.

Colorise Light Body: hydrokompatibilni termochromicky vynylpolysiloxan s nizkou viskozitou a rychlym c¢asem tuhnuti.
Doporuceno pro dvoufazové otiskovaci techniky (dvojité otiskovani) nebo jednofazové otiskovaci techniky (soubézné). Barva
se méni ze zelené na Zlutou a tak indikuje celkovy pracovni ¢as.

Colorise Extra Light Body: hydrokompatibilni termochromicky vynylpolysiloxan s nizkou viskozitou a rychlym ¢asem tuhnuti.
Doporuceno pro dvoufazové otiskovaci techniky (dvojité otiskovani). Barva se méni ze zelené na Zlutou a tak indikuje celkovy
pracovni cas.

OTISKOVACI NOSICE: PRIPRAVA A ADHEZE

Pro poufziti jsou vhodné vsechny standardni individualni otiskovaci nosi¢e, pokud nejsou deformované nebo nepoddajné.
Adheze mékkého otiskovaciho materidlu do otiskovacich nosicl je kritickou fazi kterou je nutno provézt bez chyb, zvlasté pfi
vyjmuti nosice z Ust pacienta. Pouzitd adheze musi odpovidat typu nosic¢e a materidlu, je-li vyzadovan silny bond. Pro tento
dlvod jsou dodavany tfi rlzné druhy adheziv:

Elite Iperlink LCT: dvouslozkové adhezivum pro svétlem tuhnouci specialni nosice.
Elite Iperlink SCT: adhezivum pro chemicky tuhnouci nosice a jednorazové plastikové nosice.
Universal Tray Adhesive: zvlasté efektivni adhezivum pro standardni kovové nosice.

UPOZORNENI: V pripadé pouZiti specidlnich nosi¢ se nejd¥ive zeptejte, zda pouZitad pryskyfice je vytvrzena svétlem nebo
chemicky. Pro spravné poutziti postupujte dle navodu jednotlivého adheziva.

COLORISE PUTTY
Michani
e pomoci barevné kodované davkovaci IZicky vyjméte 2 slozky z tub

e michejte identické mnoZstvi baze a katalyzatoru dokud nevznikne homogenni smés, bez Smouh (cca 30 vtefin), poté
umistéte do otiskovaciho nosice



Upozornéni

mnozstvi musi byt naprosto presné, pouze tak je dodrzen sprdvny cas tuhnuti — vétSi mnozZstvi katalyzatoru
neurychluje ¢as tuhnuti.

tuby ihned po pouziti fadné uzavrete; nezaménuje vicka a davkovaci Izicky

kontakt s latexovymi rukavicemi zabranuje polysilocanu tvrdnout; zabrarnte pfimému c¢i neptfimému kontaktu
s latexovymi rukavicemi; namisto toho si peclivé umyjte ruce nebo pouzivejte vinylové rukavice

zabrante kontaktu s odévem, vynilpolysiloxany jsou chemicky odolné

COLORISE TEKUTINY KARTRIDZOVA VERZE

Pfiprava zafizeni
SlozZte zafizeni jak je uvedeno na obr. 1 a 2.

UPOZORNENI: PFed pripevnénim $picky se pFesvédite, 7e obé slozky (baze a katalyzator) vytékaji ven s pouZitim malého tlaku
a packu a vytlacte malé mnoZstvi materialu, ktery poté odstrante (obr. 3).
Nasledné nasadte michaci Spicku a, je-li tfeba, intraoralni Spicku v kartridzi (obr. 4).

COLORISE MAXI
Pouze pro automatické michaci systémy s pomérem 5:1

Pfiprava zafizeni
SloZte zafizeni jak je uvedeno na obr. 5-6-7-8. Po vyjmuti kartridZe z krabice, odstrante ochranné vicko a uschovejte je.
Nevyvijejte na kartridZ nadmérnou silu, pouze ji fadné podrzte, aby neupadla na zem.

vlozte kartridZ do aplikatoru (viz navod k pouziti)

pfi prvnim pouZiti je tfeba vyrovnat Uroven vystupu materidlu: spustte ptistroj dokud nebudou obé slozky vytlaceny
stejnomérné, material odstrante a oCistéte.

nasadte dynamickou michaci $picku a pomoci fixacniho krouzku upevnéte (musi byt otocen o %). Zatizeni je nyni
pfipraveno k pouZziti.

po pouZiti sejméte dynamickou Spicku a opét nasadte ochranné vi¢ko. Pouzitou michaci Spi¢ku vyhodte. Fixacni
krouzek nevyhazujte!

Dle instrukci vyrobce vyjméte ze zafizeni kartridz. Nebudete-li ji pouzivat po nékolik dni, uchovejte ji ve vertikalni
poloze.

UPOZORNENI: je nutno dbat na to, aby troveri vytla¢eného materidlu byla soumérna a toto bylo zkontrolovano pred
nasazenim dynamické Spicky. Spustte zafizeni a nechejte sloZky vytékat dokud nebude barva jednolita, odstrarite
tuto hmotu a pouZijte. PoufZiti jinych michacich $picek negarantuje optimalni michani a mdZe dojit k tomu, Ze i pfi
pouZiti vysoce kvalitnich materidll nebudou vysledky uspokojivé. Pro poufZiti zafizeni postupujte vidy dle instrukci
vyrobce.

CASY PRO KLINICKE POUZITi

Zabarveni vyuZivd vyhod inovované patentované technologie kterda vyuZivd termochromatickych pigmentl. Diky této
vlastnosti vSak nejsou k dispozici vSechny Urovné viskozity: Colorise Putty, Colorise Maxi Putty, Colorise Heavy Body Blue a
Colorise Maxi Heavy Body Blue nejsou termochromické. Otiskovaci material je svétle modry (Heav Body, Monophase) nebo
zeleny (Regular Body, Light Body, Extra Light Body). Jakmile je material vioZen do Ust, télesna teplota aktivuje chromatickou
(barevnou) variaci, ktera je dokoncena pti zatvrdnuti materialu v pfipadé Heavy Body a Monophase, prechazi ze svétle modré
na bilou. Bila barva je proto indikaci pro uZivatele, Ze bylo zcela dosazeno casu tuhnuti a tak je zabranéno moznym chybam
zpUsobenym predcasnym vyjmutim otiskovaciho nosice z Ust.

U Regular Body, Light Body a Extra Light Body je chromaticka variace od zelené po Zlutou dokoncena s pracovnim casem,
proto je nutno, aby byl otiskovaci nosic vloZzen do Ust prfed dosazenim tohoto ¢asu. Vyhoda barevné zmény umoznuje uZivateli
zabranit chybam deformavanych otisk( zplsobenou opoZdénym vloZenim otiskovaciho nosice.



DOPORUCENI A INDIKACE PRO SPRAVNE POUZITI:

produkt doporuceny postup chromaticka variace indikace zménou barvy doporucena kombinace
Putty dvojité otiskovani Light Body
Maxi Putty soubézné ne ne Extra Body
Regular Body
Heavy Body svétle modra — bila ¢as tuhnuti
Heavy Body Maxi vy svétle modra — bila ¢as tuhnuti Light Body
soubéiné
Blue Heavy Body ne ne Regular Body
Blue Heavy Body Maxi ne ne
Mon‘ophase monofazové svétle modra — bila Cas tuhnuti
Maxi Monophase
Puty
Putty Maxi
Regular Body mss::fzzzrc])ié zelend — Zluta celkovy pracovni ¢as He;‘:;\éig\(/)(laaxi
Heavy Body Blue
Heavy Body Blue Maxi
Puty
Putty Maxi
Light Body s::t?g;f\é zelend — Zlutad celkovy pracovni ¢as He:ja;\é\(/):\c/)(lj\zaxi
Heavy Body Blue
Heavy Body Blue Maxi
. s PR Puty
Light Extra Body dvojité zelend - Zlutd Putty Maxi

Klinické &asy jsou uvedeny niZe a odpovidaji teploté 23°C. Pfesto, nastavenim rlzné pocateéni teploty materidlu, je mozno
upravit pracovni ¢as a ¢as tuhnuti. Graf nize sumarizuje ¢asovy trend dle pocatecni teploty. Doporucujeme pouzit Colorise Set
teplotni kontrolni jednotku (Zhermack).

Viz graf v originalnim ndvodu.

UPOZORNENI: U citlivych jedinc mohou vynilpolysiloxany zpGsobit podrazdéni nebo jinou alergickou reakeci.

CISTENI A DESINFEKCE OTISKU

Po oplachnuti pod tekouci vodou je moZno otisk ihned desinfikovat. Idedlni desinfekci lze provést umisténim otisku do
pfipravku Sterigum — glutaraldehyd, benzalkonium chlorid na 10 minut. Pfi pouZiti desinfekénich roztokd postupujte dle
instrukci vyrobce.

ODLEVANi MODELU

Neni tfeba ¢ekat, modely je mozZno odlivat ihned po desinfekci nebo nejpozdéji do 2 tydna (otisk musi byt skladovan pfi
pokojové teploté. Colorise je kompatibilni se vSemi druhy sader a polyuretanovymi priskyficemi. Doporucujeme pouzivat
sadru Zhermack, typ 4: Elite Rock nebo typ 3 Elite Model/Elite Model Fast

CISTENI A DESINFEKCE APLIKATORU
Aplikator je mozno Cistit, desinfikovat Ci sterilizovat. Doporucujeme pouZivat Zeta 1 Instruments (Zhermack) — alkylamin.
Doporuceny studeny sterilizator — Sporimack (Zhermack) 2% glutaraldehydovy roztok. Bézna sterilizace — parni autoklav.

SKLADOVANI
Otisky je nutno skladovat p¥i pokojové teploté. Zivotnost materidlu je garantovéna po 3 roky od data vyyroby a je nutno je
skladovat pfi teploté 5 —27°C.

GALVANIZACE
Otisky Colorise je moZzno galvanizovat médi nebo stfibrem.



Heavy Body

. Light Body Monophase Heavy body Maxi Putty
| Regular B
Colorise Extra Light Body egular Body Maxi Monophase Blue Heavy Body Maxi Putty
Blue Heavy Body Maxi
Typ 2 Typ 2 Typ 1
SO 4823 Typ 3 A A _vp Typ 0
. . konzistence Medium konzistence Medium konzistence Heavy .
ADA spec. 19 konzistence Light Body konzistence Putty
Body Body body

michaci pomér 11 11 11 11 1:1
baze : katalyzétor ) ) 1:5 1:5 1:5
M fs , , . , , . , . . . . . 30" auto michaci
¢as michani auto michaci systém auto michaci systém auto michaci systém auto michaci systém systém
celkovy pracovni ¢as* 1°30“ 1°30“ 1°30“ 130“ 130"
Cas v dstech 230" 230" 230" 230" 230"
(minimalni)
Cas tuhnuti* 4’ 4 4 4 4
pnuti (min — max) 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3%
obnovitelnost >99,5% >99,5% >99,5% >99,5% >99,0%
z deformace
||nevarn|d|men2|ona|n| <0,2% <0,2% <0,2% <0,2% <0,2%
zména (24 hod)
tvrdost 45+2 45%2 5412 602 60+2

* yvedené €asy odpovidaji pocateéni teploté 23°C. Vy33i teploty snizuji €asy, nizi sni

vyvs

uji.

AUTORIZOVANY PRODEJ V €R ZAJISTUJE FIRMA:

Hu-Fa Dental, Moravni 909, 765 02 Otrokovice, tel.: 577 926 226 - 27, fax: 577 926 205, e-mail: hufa@hufa.cz, www.hufa.cz




