DREIBETTMASSE

Zatmelovaci hmota Dreibettmasse od Klasse 4 byla vyvinuta pro vytvoreni pfesné sedicich odlitk( stim nejhlad$im
povrchem. Expanzni faktor je pfesné kontrolovatelny, ¢imz je smés vhodna pro inleje z FE slitin, stejné jako pro sekundarni
Casti vyrobené z NFE slitiny. JelikoZ jiZz od pocatku byla brana v potaz dileZitost specifikaci presovaci keramiky, je mozno
jedinou hmotou pokryt 3 pole plsobnosti ve velmi vysoké kvalité a tim i pfispét k ujednoduseni jak pracovniho postupu, tak
zpUsobu skladovani v laboratofi.

Skladovani

Teplota Dreibettmasse prasku a tekutiny ovliviiuje jak pracovni ¢as tak tuhnouci expanzi. To je dlvod, proc je, pro vytvoreni
presnych modelll, vyZadovéna stejnomérna teplota. PFilozena tabulka hodnot je uvaddéna pfi skladovaci teploté 21°C.
Dreibettmasse tekutina je citlivd na mraz a nelze ji pouzivat v pfipadé, Ze se na hladiné vykrystalizuje pevna vrstva, o ¢emz
se presvédcite, kdyZ lahvi¢ku obratite dnem vzh(ru.

Krouzkové systémy

Dreibettmasse je vhodna pro liti v krouzkovych i bezkrouzkovych systémech. V bezkrouzkovych systémech s pouzitim
azbestové pasky, je tfeba obrubu navoskovat na vnitini strané, abyste zamezili vzniku ostrych hran. V krouzkovém systému
aplikujte vazelinu na celou vnitfni stranu krouzku a na celou vnitini stranu keramické pasky. Pro pocatek, s krouzky ¢. 6,
jsou tfeba 2 keramické pasky.

Michani

Pro michani fosfaitové hmoty EBM pouzijte zvlastni misku! Pro dodrZeni konstatniho michaciho poméru nejdfive
vyplachnéte michaci misku vodou a poté vysuste. Odmérte a pridejte Dreibettmasse tekutinu (viz zadni strana lahvicky —
doporuceni koncentratu), poté pridejte k Dreibettmasse a michejte spatulou 30 vtetin. Dale michejte 90 vtefin ve vakuu
a nechejte ve vakuu stat dalSich 30 vtefin.

UPOZORNEN:I: Dreibettmasse obsahuje krystaly a krystobality. Zabrarite p¥ipadné inhalaci prachul!

Liti
Nejdrive krouzek vyplnite, bez vibraci, az ke spodni strané voskového objektu. Poté usadte na vibrator, nastavte na nizky
vykon a napliite po horni okraj. Upravte horni povrch krouzku pro lepsi odvétravani.

Rapidni vypalovani (pfedehfata pec)

Krouzek je mozno umistit do predehraté pece nejdrive 20 minut pro smichani prasku a tekutiny. PouZijte teplotu pece
doporucenou vyrobcem slitiny. Krouzek ¢. 3 je mozno lit ¢i presovat po 45 min. KrouZzek ¢. 6 vyzaduje extra 15 min
predehtati. Cas predehtati je zvy$ovan o 10 min pro kazdy dalsi krouZek v peci — napf. dva krouzky €. 3 v peci potiebuji
predehfati 55 min.

Standardni vypalovani (studena pec)
Po zatvrdnuti a zchladnuti, umistéte krouzek do studené pece a zahfivejte postupné o 5°C/min. Krouzek &. 3 ponechejte pfi
finalni teploté cca 30 min a krouzek €. 6 cca 45 min, poté odlijte.

UPOZORNENI: Pro standardni vypalovéni snizte koncentraci tekutiny dle tabulky o 10%.

Liti

Pro liti modelu doporucujeme koncentraci 90% tekutiny a 10% destilované vody pro vsechny pracovni kroky — modelovani
i vrstveni. Pro podplrné modely doporudujeme vytvofit vzduchové extrakéni kanalky. Tuhnuti by nemélo probihat
v presovacim kontejneru a zahtivani by mélo probihat dle standardniho vypalovani.

Expanzni kontrola

Expanze Dreibettmasse je kontrolovdna pomoci koncentrace Dreibettmasse tekutiny b€hem michani. Maximalni expanze
a tudiz i odlévani v maximalni velikosti ve vSech smérech, dosdhnete se 100% smési tekutiny. NiZze uvedend tabulka
obsahuje data z nékolika presovacich a licich test( a pro kazdou novou $arZi jsou aktualizovana. Optimalni reprodukénosti je
dosazeno dodrienim nize uvedenych parametri. | presto, rozdilné metody a vybaveni mohou vyZadovat individualni
Upravu. Napf. umisténi sekunddrni ¢asti modelovaciho plastu je velmi silné ovlivnéno zpracovanim plastu. Individuaini
adaptace je realizovana malymi upravami v koncentraci tekutiny. Korunku, ktera je pfilis tésna, je mozno zvétsit zvySenim
koncentrace, ¢imZ dosahnete lepsiho usazeni na pahyl. JestliZe inlej nezapadne do kavity, je to zplUsobeno, Ze byla odlita
pfilis velkd a musi byt pouZit mensi expanzni Uroven.

UPOZORNEN:I: Pro standardni vypalovani snizte koncentraci tekutiny dle tabulky o 10%. Pro fedéni Dreibettmasse tekutiny
pouzijte pouze destilovanou vodu!



Doporucené koncentrace pro liti (160g Dreibettmasse: 38 ml tekutiny pro krouzek ¢. 3)

predmét

slitina

inlej, 3 fazety, voskové

korunky + mustky, voskové

sekundarni ¢asti,
pryskyfiéné s voskovym
ohrani¢enim

konické korunky 6°
pryskyfi¢né s voskovym
ohrani¢enim

vysoce zlatokovova slitina
> 70%

19 ml tekutina
19 ml destilovana voda

17 ml tekutina
21 ml destilovand voda

26 ml tekutina
12 ml destilovana voda

8 ml tekutina
30 ml destilovand voda

redukovany obsah zlata
<55% Au

slitina pro specialni
keramiku

19 ml tekutina
19 ml destilovana voda

19 ml tekutina
19 ml destilovana voda

27 ml tekutina
11 ml destilovana voda

7 ml tekutina
31 ml destilovand voda

vysoce zlatokovova slitina

20 ml tekutina
18 ml destilovana voda

21 ml tekutina
17 ml destilovana voda

30 ml tekutina
8 ml destilovana voda

10 ml tekutina
28 ml destilovana voda

paladiova slitina

20 ml tekutina
18 ml destilovana voda

21 ml tekutina
17 ml destilovana voda

32 ml tekutina
6 ml destilovana voda

12 ml tekutina
26 ml destilovand voda

NFE slitina

33 ml tekutina
5 ml destilovana voda

30 ml tekutina
8 ml destilovana voda

33 ml tekutina
5 ml destilovana voda

13 ml tekutina
25 ml destilovand voda

UPOZORNENI: Pro standardni vypalovéni snizte koncentraci tekutiny dle tabulky o 10%.

Doporucené koncentrace pro presovani (200g Dreibettmasse: 50 ml tekutiny pro krouZek €. 3)

inlej, 3 fazety

20 ml tekutina

30 ml destilovand voda

200 g prasku

inlej, 1 fazeta

16 ml tekutina

34 ml destilovand voda

200 g prasku

korunka

36 ml tekutina

14 ml destilovana voda

200 g prasku

Pro testovani liti a presovani jsou pouzity nasledujici parametry:
e pracovni teplota 21°C
e rucni michani 30 vtefin
e 90 vtefin ve vakuu pfi 450 ot/min
e ponechani ve vakuu dalSich 30 vtefin
e tuhnuti v presovacim kontejneru
e rapidni vypalovani (predehrata pec)




