ELITE DOUBLE
A-silikonova hmota pro duplikaci modelt

Elite Double je kompletni fada A-silikon( pro duplikaci model(l v dentélni laboratoti. Diky poméru 1:1 (katalyzator/baze) je
michani a odmérovani velmi snadné. Elite Double je vhodné pro rucni ¢i strojové michani, ma zvySenou tekutost a nevyZzaduje
vakuum. Elite Double vykresluje precizné vSechny detaily, ma dlouhodobou dimenzionaini stabilitu a je odolné vici vétsiné
pryskyficim a sadre.

Elite Double 8: prisvitny, uréeny pro duplikaci malych modell nebo detaill (napf. brouseni v integralni keramice)

Elite Double 16 Fast: urceny pro vsechny duplikac¢ni techniky

Elite Double 16 Extra Fast: uréeny pro vsechny duplikacni techniky (specifické duplikaéni pfistroje)

Elite Double 22: urceny pro viechny duplikacni techniky

Elite Double 22 Fast: urceny pro vsechny duplikacni techniky

Elite Double 22 Extra Fast: uréeny pro vsechny duplikacni techniky (specifické duplikacni pfistroje)

Elite Double 32: uréeny pro volné expanzni duplikaéni techniky modeld s fosfatovou kryci vrstvou

Elite Double 32 Fast: urceny pro volné expanzni duplika¢ni techniky modell s fosfatovou kryci vrstvou

Elite Double 32 Extra Fast: uréeny pro volné expanzni duplika¢ni techniky modell s fosfatovou vrstvou (specifické duplikaéni
pfistroje)
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Doporuceni a navrhy zaloZzené na nutném pracovnim case:

Elite Double 8, 22, 32: doporucuji se pro duplikaci vice modeld béhem jednoho pracovniho cyklu

Elite Double 16 Fast, 22 Fast, 32 Fast: doporucuji se pro duplikaci jednoho modelu béhem jednoho pracovniho cyklu
Elite Double 16 Extra Fast, 22 Extra Fast, 32 Extra Fast: je mozZno trvale pouzZivat pro duplikaci jednoho nebo vice modelt
pouze s duplikanimi pfistroji. Je mozno je pouzit pro rucni i strojové michani.

NAVOD K POUZITi

Pfiprava modelu

Pfed pouzitim Elite Double zkontrolujte, Ze duplikovany model je dokonale zbaveny nedistot. V ptipadé obrusovani dbejte na
to, aby na ném nezlistaly Zadné olejové skvrny. Pro jejich odstranéni pouZijte rozpoustédla, napt. aceton. Poté vyckejte, aZ se
odpati. Model musi byt také dokonale suchy.

Vyberte nddobu patfi¢né velikosti a poté model ukotvéte na zakladnu pomoci vosku.

Davkovani a michani s ruénimi a vakuovymi technikami (pro vsechny produkty mimo Extra Fast verzi):
1. odmérte nebo odvaZte potfebné mnoZstvi katalyzatoru (bily) a baze (barevna) v odmérné nadobé (obr. 1)
2. obé komponenty dokonale promichejte, dokud nema jednolité zabarveni (obr. 2)
UPOZORNENI: Dbejte na to, aby v nddobé nebyly nerozmichané ¢asti ¢i pasky barvy na dné &i sténach nadoby.




Pouziti:

Elite Double lijte pomalu, nejlépe z vysky 30 cm nad nadobou (obr. 3). Neni tfeba vytvofit vakuum. Jestlize namichany
material nedostacuje, pockejte az silikon dokonale zatvrdne a pridejte vice hmoty stejnym zplsobem. Dodatecny material
dokonale prilne a toto nema vliv na vysledny produkt.

Vysledny produkt z nadoby vyjméte pomoci stlateného vzduchu. Nepouzivejte mechanickou silu s nozem nebo jinym

nastrojem, takto miZe dojit k deformaci modelu. (obr. 4).

Davkovani a michani s duplika¢nimi pfistroji:
Postupujte dle instrukci vyrobce. Neprehazujte bazi a katalyzator v pfistroji (obr. 5-6).

Doporucujeme pouzivat Elite Double pfi pokojové teploté. Nizké teploty snizuji zatékavost a prodluzuje ¢as tuhnuti, vyssi
teploty tento Cas znatelné redukuji. Prehled ¢as michani, pracovnich a tuhnuti je uveden nize v tabulce.

Elite Double je kompatibilni se vSemi typy sadry, licich material( a pryskytic. Doporucujeme pouzivat Zhermack sadru typ 4:
Elite Stona a typ 3 Elite Model/Model Fast. PouzZivejte odstrafiovac¢ povrchové tenze (Tensilab) — tento napomaha zatékavosti
vodnich materiall (sadry, lici materialy).

Dulezité upozornéni:
DodrZujte pomér 1:1, jediné tak je zarucen presny vysledek a vlastnosti finalniho produktu. V pfipadé pouZiti jinych materiald,
napr. pryskyfic apod., je tfeba vyckat na kompletni stabilizaci téchto material(, aby se zamezilo riziku inhibice polymeraéni
reakce. Povrchy, se kterymi materidl dochazi do kontaktu museji byt perfektné Cisté, bez oleje a suché. Nadoby po pouZiti
uzavirejte a nezaménujte vicka.

SKLADOVANI
Produkt si zachovava své vlastnosti po dobu 24 mésic(i je-li skladovan pFi teploté 4-27°C.
TECHNICKA DATA
Elite Elite Double E"ltz ::t”r:'e Elite Double | Elite Double DouEl;lxllzz ,, | EliteDouble | Elite Double DOE'JE "
Double 8 16 Fast 22 22 Fast 32 32 Fast
fast Extra Fast Extra Fast
Barva o}’vak“,' Fialova Liliova Zelena Oranzova Seda ?elene Modra vCIh|OV€’
rGZova jablko cervena
Michaci 11 11 11 11 1:1 11 11 1:1 11
pomér
Cas michani— Pouze pro Pouze pro Pouze pro
ruéni (23°C) 1 1 otiskovaci 1 1 otiskovaci 1 1 otiskovaci
pfistroje pfistroje pfistroje
Cas michani— Pouze pro Pouze pro Pouze pro
strojni (23°C) 30 30 otiskovaci 30 30 otiskovaci 30 30 otiskovaci
pfistroje pfistroje pfistroje
Celkovy
pracovni Cas 10’ 5 130 10° 5 130 10’ 5 130
(23°C)
Cas tuhnuti
20° 10 5 20° 10 5 20° 10 5
(23°C)
Tvrdost (A po
1 1 22 22 22 2 2 2
24 hod) 8 6 6 3 3 3
Reprodukce
e 2um 2Uum 2pum 2pum 2um 2um 2um 2um 2um
detaill
S:r?;izz'ma'”' -0,05% -0,05% -0,05% -0,05% -0,05% -0,05% -0,05% -0,05% -0,05%
Tenzni sila 2 N/mm’ 2,5 N/mm’ 2,5 N/mm’ 2,5 N/mm’ 2,5N/mm* | 2,5N/mm’ 2,5N/mm’> | 2,5N/mm> | 2,5N/mm’
Prodlouzeni 380% 550% 550% 450% 450% 450% 350% 350% 350%
Sila otéru 2,5 N/mm’ 5 N/mm?’ 5 N/mm?* 5 N/mm?’ 5 N/mm? 5 N/mm?’ 5 N/mm?’ 5 N/mm? 5 N/mm?’

* \lySe uvedené ¢asy jsou méfeny od po&atku michani pfi teploté 23°C.
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