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Popis
Fast Splint je fada vyztuZujicich vyrobk( ze sklenénych vldken, které jsou predimpregnované metakrylatovou pryskyfici
tvrditelnou svétlem.

Fast Splint je moZno individudlné tvarovat a nasledné polymerovat svétlem. Je uréen pro stomatologické ordinace nebo
dentalni laboratore, snadno pouZitelny Fast Splint se pouZivd pro snimatelné nidhrady nebo docasné mustky pro zajisténi
pevného a estetického zesileni. Fast Splint je kompatibilni se vSemi druhy metakrylatovych pryskyfic (chemicky tuhnoucimi,
horkem tuhnoucimi, tlakem tuhnoucimi a vhodnymi do mikrovinné trouby).

Indikace
Fast Splint je uréeny pro strukturalni zesileni pti vyrobé nebo opravé snimatelné nahrady nebo docasného mstku vyrobeného
z metakryldtové pryskyfice. K dispozici jsou rlizné konfigurace a s tim souvisejici pryskyfice.

e Fast Splint konfigurace jsou zvoleny a pouzity dle aplikace a dostupného mista, jak je uvedeno v tabulce nize.
e Odpovidajici bild nebo rliZova pryskyfice je pouZita ve spojeni se zvolenou konfiguraci.
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Kontraindikace
e alergie na metakrylat

Nezadouci Ucinky
e Nebyly shledany zadné nezadouci ucinky.
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Upozornéni

pfi praci pouzivejte rukavice, nikdy nepracujte s Fast Splint holyma rukama: nezpolymerované pryskyrice mohou
podrazdit pokozku a zrak, precitlivélost z dlivodu dlouhodobého pouZiti pryskyfice neni zahrnuto jako ,Hazardni”.
nezpolymerovany Fast Splint by nemél pfijit do kontaktu s mukoznimi tkanémi

vyroba Fast Splint musi byt provadéna mimo Usta

pro dokonalou polymeraci postupujte dle instrukci vyrobce

pfi fezéni nebo stfihani zpolymerovanych splintl pouzZivejte ochranné bryle, masku, rukavice a radné odsavani —
Castice skelného vldkna mohou podrazdit pokozku; v pfipadé podrazdéni pokozku oplachnéte jemnym mydlem a
vodou, mirné trete

po otevreni baleni je tfeba naimpregnovany Fast Splint rychle zpracovat s minimalni expozici na svétlo (napf. slunecni
paprsky), mize dojit k pfedéasnému vytvrzeni.

SloZeni (% vahy) pfedtvarovand vldkna pryskyFice ve stiikaéce
sklenéné vldkno 45 -55% 0%
uretan-dimetakrylat 30 - 40% 70 -85%
tri-etylen-glykol-dymetakrylat 3-4% 8-12%
anorganicka plniva a pigmenty 4-5% 8—-12%
katalyzatory/stabilizatory <1% <1%

Implementace Fast Splint

A. Vyroba metyl-metakrylatové snimatelné nahrady: injekcni technika

1.

10.

11.
12.

13.
14.

15.

16.
17.

Je-li nutno, uchytte Fast Splint mfizku na sddrovy model, aby se tato béhem injekéniho procesu nehybala. Pro
uchyceni udélejte 2 malé otvory ve stiedu sadrového modelu (2 mm hluboké).

Na sadrovy model aplikujte voskovy separacni lak, nechejte zaschnout.

Nahrejte a pfitvarujte voskovou desticku (0.2 — 0.6 mm). Podél gingivalniho hifebene a zakladny modelu udélejte
ve vosku 8 otvorl. Tyto otvory budou pouZity pro klinky, které jsou nutné pro spravné umisténi mrizky Fast
Splint béhem injekéniho procesu.

Ve stinném misté vyplrite 8 otvorll ve vosku Fast Splint rliZovou pryskyfici.

Ve stinném misté vyjméte Fast Splint mfizku z baleni. Upravte na pfibliznou velikost (stale v ochranném filmu).
Sejméte ochranny film.

Umistéte Fast Splint mfizku na vosk na modelu. Dbejte na spravné vystredéni.

Umistéte model do SplintVac a upravte vysku dle instrukci k pouZiti. Dle instrukci SplintVac zaviete jednotku a
pomoci vakuové pumpy upravte tvar mrizky dle modelu. Umistéte SplintVac a model do svétlem polymerujici
jednotky a svétlem zpolymerujte Fast Splint. Postupujte dle polymeracnich ¢asti uvedenych nize.

Vyjméte model ze SplintVac. Sejméte zpolymerovanou mfizku Fast Splint z modelu a odstrante prebytecny vosk
z modelu a mfizky (vafenim nebo parou). Nechejte uschnout.

Zkontrolujte, Ze prostory v mfizce nejsou zanesené pryskyfici. Je-li nutno, propichnéte otvory ru¢nim nastrojem.
Podle potieby ustfihnéte neadaptované ¢asti mrizky. Pro nejlepsi estetiku je nejlepsi mfizku zastfihnout pravé
pred priasecikem zub — gingivalni okraj. Pouzivejte kratké, pevné nGzky. OdloZzte mfizku.

Vezméte model a aplikujte vrstvu voskového separacniho laku béZznym postupem. Nechejte zaschnout.

BéZnou technikou aplikujte na model vosk. Umistéte dvé injekéni mista vedle kotevnich otvor(. Pokracujte
v kyvetovani béznym postupem.

Pfed uzavienim kyvety vyplite kotevni otvory vyrobené v bodé A.1 rGZovou Fast Splint pryskyfici.

Umistéte Fast Splint mfizku na sadrovy model v souvislosti s pryskyfici v kotevnich otvorech; tyto museji lokalné
pfekryt mfizku. Je-li nutno, pfidejte na mfizku par kapek pryskyfice.

Zpolymerujte svétlem Fast Splint vlakna a pryskyfici v polymeracni peci, dle ¢as uvedenych nize. Nyni je mfizka
prikotvena na sadrovy model.

Zacnéte injek¢ni proces béZnou metyl-metakrylatovou pryskyrici dle instrukci vyrobce.

Dokoncete nahradu béznym zplsobem. Fast Splint mizka musi byt kompletné v pryskyfici.
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B. Vyroba metyl-metakrylatové snimatelné nahrady: presovaci technika

1.
2.

w
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12.
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Na sadrovy model aplikujte voskovy separacni lak, nechejte zaschnout.

Nahrejte a pfitvarujte voskovou desticku (0.2 — 0.6 mm). Podél gingivalniho hiebene a zakladny modelu udélejte
ve vosku 6 otvorl. Tyto otvory budou pouzity pro klinky, které jsou nutné pro spravné umisténi mrizky Fast Splint
béhem injekcniho procesu.

Ve stinném misté vyplrite 6 otvor( ve vosku Fast Splint riZovou pryskyfici.

Ve stinném misté vyjméte Fast Splint mrizku z baleni. Upravte na pfibliznou velikost (stadle v ochranném filmu).
Sejméte ochranny film.

Umistéte Fast Splint mfizku na vosk na modelu. Dbejte na spravné vystfedéni.

Umistéte model do SplintVac a upravte vahu dle instrukci k poufZiti. Dle instrukci SplintVac zavrete jednotku a
pomoci vakuové pumpy upravte tvar mrizky dle modelu. Umistéte SplintVac a model do svétlem polymerujici
jednotky a svétlem zpolymerujte Fast Splint. Postupujte dle polymeracnich ¢asd uvedenych nize.

Vyjméte model ze SplintVac. Sejméte zpolymerovanou mtizku Fast Splint z modelu a odstrante prebytecny vosk
z modelu a mfizky (varenim nebo parou). Nechejte uschnout.

Zkontrolujte, Ze prostory v mfiZce nejsou zanesené pryskyfici. Je-li nutno, propichnéte otvory ru¢nim nastrojem.
Podle potteby ustfihnéte neadaptované ¢asti mrizky. Pro nejlepsi estetiku je nejlepsi mfizku zastfihnout pravé
pred prisecikem zub — gingivalni okraj. PouZivejte kratké, pevné nlizky. OdloZte mtizku.

Vezméte model a aplikujte vrstvu voskového separacniho laku béZznym postupem. Nechejte zaschnout.

BéZnou technikou aplikujte na model vosk. Pokracujte v kyvetovani béznym postupem.

Pfed uzavienim kyvety umistéte Fast Splint mfizku na sadrovy model. Umistéte béznou metyl-metakrylatovou
pryskyfici a presujte dle instrukci vyrobce.

Dokoncete ndhradu béZznym zplsobem. Fast Splint mtizka musi byt kompletné v pryskyfici.

C. Oprava a zesileni snimatelné nahrady

1.
2.
3.

9.

Zkontrolujte poskozenou nahradu; je-li nutno, odstrarite ostré hrany.

Opravte nahradu béZznym postupem.

Podél vnitiniho oblouku nahrady udélejte zafez ve 30 — 90° Ghlu od praskliny, paralelné k zubnf linii (pouZijte 1.5
— 2mm vrtacek na fizury).

Podél dna zarezu umistéte Fast Splint riZovou pryskyfici.

Ve stinném misté vyjméte vlakno nebo UD vldkno Fast Splint z baleni. Upravte na pfibliznou velikost (stale
v ochranném filmu). Sejméte ochranny film.

Podél baze zarezu umistéte vlakno nebo UD vldkno; dbejte na to, aby bylo fadné zahrnuto do pryskyfice. Pro
zvysSeni zesileni je tak mozno zaradit nékolik viaken.

Zcela vyplnte zarez Fast Splint rGZovou pryskyftici; dbejte na to, aby byla vlakna zcela zakryta pryskyrici. Zaplnite
zarez.

Polymerujte Fast Splint pryskyfici v polymeracni peci nebo ru¢ni lampou. Dbejte na dodrzeni nize uvedenych
polymeracnich ¢asu.

Dokoncete a vylestéte nahradu béznym zplGsobem. VIdkna Fast Splint museji byt zcela zakryté pryskyfici.

POZNAMKA: Namisto Fast Splint pryskyfice je mozno pouZit jakoukoliv chemicky tuhnouci metakrylatovou pryskyfici.
Umistéte splétané nebo UD Fast Splint vidkno podél spodni casti ryhy. Zpolymerujte ve svételné polymeracni
jednotce.

Sejméte vytvrzeny Fast Splint a odloZte. Aplikujte chemicky tuhnouci metakrylatovou pryskyfici podél spodni casti
ryhy. Umistéte vytvrzené Fast Splint vlakno do ryhy. Pokryjte vldkno vice chemicky tuhnouci metakrylatovou
pryskyfici. Polymerujte dle instrukci vyrobce.

virv s vz

D. Zesileni rozsifeni ¢astecné nahrady

1.
2.
3.

Podél vnitiniho oblouku ndhrady udélejte zarez, paralelné k zubni linii (pouzijte 1.5 — 2mm vrtacek na fizury).
Podél dna zafezu umistéte Fast Splint riZovou pryskyfici.

Ve stinném misté vyjméte vlakno nebo UD vlakno Fast Splint z baleni. Upravte na pfibliznou velikost (stale
v ochranném filmu). Sejméte ochranny film.

Podél baze zarezu umistéte vldkno nebo UD vlakno; dbejte na to, aby bylo fadné zahrnuto do pryskyfice. V misté
rozSifeni udélejte oblouk. Tento oblouk zpevni oblast, kam se bude pfiddvat zub. Pro zvySeni zesileni je tak
mozZno zaradit nékolik vldken.

Zcela vyplnte zarez Fast Splint rGZovou pryskyfici; dbejte na to, aby byla vlakna zcela zakryta pryskyfici. Zaplnite
zarez.

Polymerujte Fast Splint pryskyfici v polymeracni peci nebo rucni lampou. Dbejte na dodrzeni nize uvedenych
polymeracnich ¢asu.

Pokryjte oblouk Fast Splint pryskyfici; ve stejném kroku umistéte a pripevnéte zub k pryskyfici.
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8.

9.

E.
1.

6.
7.

Polymerujte Fast Splint pryskyfici v polymeracni peci nebo rucni lampou. Dbejte na dodrZeni nize uvedenych
polymeracnich casu.
Dokoncete a vylestéte nahradu béznym zplsobem. Vldkna Fast Splint museji byt zcela zakryté pryskyfici.

Zesileni metakrylatového do¢asného mustku

Dokoncete doc¢asny mistek dle béZného postupu. Po délce okluzalni plochy udélejte 1 — 2 mm zarez (1.5 — 2mm
vrtadckem na fizury).

Na spodek zafezu umistéte Fast Splint bilou pryskyfici.

Ve stinném misté vyjméte splétané nebo UD bilé Fast Splint vlakno z baleni a nGzkami upravte (material je stéle
v ochranném filmu). Sejméte ochranny film.

Umistéte splétané nebo UD vldkno podél zakladny ryhy; dbejte na to, aby bylo spravné vsunuto do pryskyfice. Je
mozno takto spojit nékolik vlaken pro maximalizaci zesileni.

Kompletné naplite ryhu Fast Splint bilou pryskyrici; dbejte na to, aby vlakna byla kompletné pokryta. Zaplrite
ryhu.

Zpolymerujte Fast Splint ve svételné polymeracni jednotce. Dbejte na dodrZeni polymeracnich ¢asl (viz nize).
Dokoncete a vylestéte do¢asny mistek béznou technikou. Vlakna Fast Splintu museji byt zcela zakryta pryskyfici.

POZNAMKA: Namisto Fast Splint pryskyfice je mozno pouZit jakoukoliv chemicky tuhnouci metakrylatovou pryskyfici.
Umistéte splétané nebo UD Fast Splint vidkno podél spodni casti ryhy. Zpolymerujte ve svételné polymeracni
jednotce.

Sejméte vytvrzeny Fast Splint a odlozZte. Aplikujte chemicky tuhnouci metakrylatovou pryskyfici podél spodni casti
ryhy. Umistéte vytvrzené Fast Splint vldakno do ryhy. Pokryjte vldkno vice chemicky tuhnouci metakrylatovou
pryskyfici. Polymerujte dle instrukci vyrobce.

1.
2.

w

1.

Zesileni diagnostického voskovani

Na sadrovy model aplikujte voskovy separacni lak, nechejte zaschnout.

Ve stinném misté vyjméte splétané bilé Fast Splint vldkno z baleni a ndzkami upravte (material je stale
v ochranném filmu). Sejméte ochranny film.

Omotejte sddrovy model vldknem — uprostied mistkovych podpér, kfizte vlakno mezi podpérami.

Zpolymerujte Fast Splint pryskyfici ve svételné polymeraéni jednotce. Dbejte na dodrZeni polymeracnich ¢asl (viz
nize).

Dokoncete diagnostické voskovani dle bézného postupu a dbejte na zaclenéni vliaken Fast Splint.

Vyroba dlouhodobého doc¢asného mistku

Po vyzkouseni, umistéte voskovy zkusebni mlstek na misto v modelu a béZnou metodou si pfipravte silikonovou
matrici. Odlozte.

Ve stinném misté vyjméte splétané nebo UD bilé Fast Splint vldkno z baleni a nlizkami upravte (material je stale
v ochranném filmu). Sejméte ochranny film.

Omotejte sadrovy model splétanym nebo UD bilym Fast Splint vldknem — uprostfed mustkovych podpér, krizte
vldkno mezi podpérami. Vlakna by méla byt mezi podpérami utazena.

Na kazdé krizeni kapnéte Fast Splint bilou pryskyfici. Pryskyfice by méla pokryt spojeni mezi 2 vlakny.
Zpolymerujte Fast Splint pryskyfici ve svételné polymeraéni jednotce. Dbejte na dodrZeni polymeracnich ¢asl (viz
nize).

Pti zaClenéni Fast Splint zesileni, vytvorte do¢asny mistek pomoci silikonové matrice a vasi bézné metakrylatové
pryskyfice pro docasné mstky. Pokracujte béZnym postupem a polymerujte dle instrukci vyrobce.

Dokoncete a vylestéte do¢asny mustek béznou technikou. Vlakna Fast Splintu museji byt zcela zakryta pryskyfici.

Doporucend polymerace Fast Splintu

lampa pro
nosice se
halogen, halogen, xenon, rtlufqvé neon, 4x9W Radium
Model lampy LED, 5W 1100mV/cm’ 550mV/cm? stroE)osk. vybojka 6800mV,/cm’ Ralytec.
svétlo (oblouk) trubicemi
nebo Osram
Dulux S Blue
Cas 30 vtefin 40 vtefin 2 min 4 min 20 min 10 min 60 min

AUTORIZOVANY PRODEJ V €R ZAJISTUJE FIRMA:
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