FORMULA 1 -NAVOD K POUZITI

FORMULA 1
FOSFATOVA ZATMELOVACIi HMOTA

Obecné informace

Formula 1 je vysoce vykonna fosfatova zatmelovaci hmota vytvotena pro spolupraci se vS§emi Vasimi kovovymi i sklenénymi odlitky.
Nabizi jak standardni tak i rapidni tuhnuti dobu stejné jako vynikajici lici vlastnosti a vysokou zatékavost. Formula 1 také nabizi
nejvetsi miru expanze a nejlepsi povrchové vlastnosti ze vSech zatmelovacich hmot. Pro praci s touto zatmelovaci hmotou si nejdiive
pecliveé prectéte Navod k pouziti.

1. Piiprava voskového modelu

*  Piipevnéte voskovy lici ¢ep na voskovy model pomoci mékkého, lepiciho vosku
*  Piipevnéte hotovy model na gumovou podlozku pro zatmelovani
e Vycistéte model pomoci voskového Cistice Whip Mix Smoothex, jemné odfouknéte ptebytecny roztok z modelu

2. Priprava krouzku
e Pokryjte lici krouzek azbestovou paskou a upravte ji tak, aby byla o 6 mm kratsi na obou koncich.
e Umistéte krouzek na gumovou podlozku pro zatmelovani
3. Smichani zatmelovaci hmoty
Pro dosaZeni nejlepSich vysledki skladujte a pouzivejte prasek a tekutinu pti pokojové teplote (20 — 25°C).

e Pripravte tekutinu v uréené koncentraci dle nize uvedené tabulky (pouzivejte destilovanou vodu)

e  Vyplachnéte kelimek vodou a otfepejte prebytecnou vodu. Pro pfipravu fosfatu a sadry pouzivejte rozdilné kelimky.

e Vlijte odmétené mnozstvi tekutiny do kelimku a poté pfidejte odvazeny prasek. Michejte ruéné 10 — 15 vtefin.

¢ Mechanicky mizete smichat ve vakuové michacce (pfi nizkych otackach 350 -600 ot./min) po dobu 120-ti vtefin. Pii vyssich
otackach snizte dobu michani na 90 vtefin.

Poznamka: Rozdilné michaci lopatky a rychlost michani vyzaduje upravu michaciho casu.

4. Cas tuhnuti (pfed vypalovinim)

¢ Nechejte ustat 15 minut
e Oplachnéte vyhiatou formu ve vodé a obruste lesk z povrchu formy
e Pro dosazeni nejlepsich vysledkl vliozte formu do predehtaté pece béhem 30-ti minut od liti

5. Vypalovani

e Rapidni vypalovani (pfedehiata pec)

0 Vlozte formu do pece predehiaté dle instrukci vyrobce na 925°C. Pro vyssi teploty vlozte formu do pece opét pii
925°C a poté nastavte rychlost zahfivani na 14 — 20°C/min.
0 Udrzujte maximalni teplotu po dobu 30-ti minut. Pro kazdou dalsi formu pfidejte navic 10 minut.

Poznamka: Maximalni teplota predehiaté pece pro kovové krouzky je 870°C

e Standardni technika (studena pec)
0 Vlozte formu do pece pti pokojové teploté. Nastavte rychlost zahtivani na 14 — 20°C/min
0 Udrzujte maximalni teplotu po dobu 30-ti minut. Pro kazdou dalsi formu pfidejte navic 10 minut.

6. Liti
e QOdlévejte ihned po vyjmuti z pece a to dle instrukci vyrobce
Tlakovani (bezkovova keramika)

e Keramiku tlakujte dle instrukei vyrobce.
e Pouzijte 200 g formu vyzadujici 2 kostky
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7. Odtmeleni:

e Pfed odtmelenim nechejte vSechny kovové odlitky a bezkovovou keramiku kompletn€ vychladnout.

POZNAMKA:

¢ Pro michani mensich objemt (méné nez 100 g) snizte pomér tekutina/prasek na cca 2 ml/100 g. Tim zvysite rozpinavost
a povrchovou kvalitu.

e Pro priléhavé usazeni nahrady: zvyste koncentraci tekutiny nebe zvySte michaci teplotu. Pouzivate-li kovové krouzky
doporucuje se taktéz pouzit dvou azbestovych pasek.

e Pro volné usazeni nahrady: snizte koncentraci tekutiny nebo snizte teplotu michani

e Pro velké formy obsahujici komplexni ndhrady nebo plastické lici cepy se doporucuje standardni technika popsana vyse ¢i
dvoufazové vypalovani.

A UPOZORNENI:

¢  Nevdechujte prach ze zatmelovaci hmoty! Obsahuje kiemik a pfi dlouhotrvajicim ptisobeni hrozi nebezpeci silikozy.

FYZICKE VLASTNOSTI
e Pomér tekutina/prasek 22 ml/100 g
e Pracovni ¢as 6 — 8 minut
e Tuhnouci rozpinavost 1.6%
e Termalni rozpinavost 0.65%
e Sila komprese 9.2 Mpa
. o 60 g 100 g 150 g
Cas michdni Koncentrace 13 ml/60 g 22 ml/100 g 33ml/150 g
2 minuty tekutiny
Tekutina (ml) | Voda (ml) | Tekutina (ml) Voda (ml) Tekutina (ml) Voda (ml)
100% 13 0 22 0 33 0
Nizsi
90% 12 1 20 2 30 3
> Nahradni 60% 11 2 18 4 27 6
J | Optimalni | Uslechtily 75% 10 3 16.5 55 25 8
Vysoce uslechtily 70% 9 4 15 7 23 10
§ Nizi 60% 8 5 13 9 20 13
g, 50% 6.5 6.5 11 11 16.5 16.5
s 90% 12 1 20 2 30 3
Vyssi
o 80% 11 2 18 4 27 6
rg ontimilni |_Korunky 70% 9 4 15 7 23 10
E P Inleje 66% 8 5 13 9 20 13
N . 50% 6.5 6.5 11 11 16.5 16.5
Nizsi
40% 5 8 9 13 13 20
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