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2 InLine®

Pro uspokojeni neustale rostoucich pozadavkii
na estetické zubni ndhrady jsou v dnesni dobé
dostupné rizné kovo-keramické materialy. Jejich
vyrobci se snazi vyvinout takové materidly, které
by uspokoijily estetické potfeby pacientu, avSak
zaroven by jejich pouziti mélo byt co
nejjednodussi. Moderni zubni technik pozaduje
keramické materialy umoznujici dosahnout
vysoce estetickych vysledku, avSak technicky i
ekonomicky efektivnim zplsobem.

Odpovédi na tyto pozadavky je:
IPS InLine — pFesna, rychle pouzitelna a ve
vysledku krasna leucitova kovo-keramika

PFi vyvoji IPS InLine firma lvoclar Vivadent
vyuzila pro dosazeni jak zlepSenych vzhledovych
vlastnosti, tak i zjednoduseného keramického
zpracovani vSech svych zkusenosti z poslednich
nékolika let. Distribuce velikosti ¢astic a vyrobni
postupy byly upraveny podle nejnovéjSich
pozadavku trhu. Tato vylepSeni jsou zakladem
vyjime&nych pfednosti IPS InLine.

IPS InLine

Presné nastaveni shody odstinu

Koncept IPS InLine umoznuje extrémné snadné
nanaseni jak opakniho zakladu, tak i vrstev
dentinu a incisal materialu pro dosazeni
konzistentni reprodukovatelnosti odstinu. To
umoZziuje s minimem vynaloZzené namahy a ¢asu
dosahnout vyborné shody odstinu.

Rychlé vysledky

Diky vyhodnym vypalovacim vlastnostem, Ize
nahrady vyrobit s jednim nebo dvéma hlavnimi
pélenimi. IPS InLine vykazuje optimaini
kontrakéni vlastnosti a odsouva tak nutnost
opakovanych korek&nich paleni do minulosti.

Krasné nahrady

Nahrady vyrobené z keramiky IPS InLine jsou
pro uzivatele atraktivni svymi estetickymi
vlastnostmi. Navic jsou zde moznosti vyuZzit
dalSich materialt pro dosazeni zvlastnich efektd,
jako jsou individualni upravy opalescence,
translucence apod.

Keramika IPS InLine

je leucitova keramika z&asti zalozena na
prirodnich surovinach (zivcich). PFirodni zivce
jsou smési draselného zivce (KAISi;Og ortoklas)
a sodného zivce (NaAlSi;Og albit). Draselny
zivec poskytuje keramice idealni odolnost proti
otéru, vysSi tepelnou roztaznost (leucit) a
chemickou odolnost. Leucitové krystaly ve
sklen&né matrici zlepSuji mechanické viastnosti
nahrad. Zastavuji Sifeni prasklin bud pfimo nebo
tim, Ze je jejich smér zaméfuji na krystaly.
Krystalicka faze absorbuje energii Sifici se
praskliny a tim dale sniZzuje rychlost jejich Sifeni

Indikace

Kovové nahrady

- Metalo-keramické fazetovani

Nekovové nahrady

- IPS InLine dosahuje fyzikalnich viastnosti
pozadovanych pro fazetovani vytvarené na
vypalovanych z&kladech (dle norem ISO)



ompatibilita se slitinami

S InLine je obecné kompatibilni se slitinami, které maji
rozsahu teplot 25 — 500 °C koeficient tepelné roztaZnosti
rozmezi 13,8 — 15 x 10° K. P¥i dodrzovani doporuéeni
o skofepinové konstrukce nahrad (dle popisu na str. 18-
) a pfi tloustce keramickych vrstev nepfevySujicich 1,5
m |ze tyto slitiny zpracovavat v pecich Programat®
pouzitim standardniho chlazeni.

Koef.
Vysoky obsah Odstin Tep?lne . | Poznéamka
zlata roztaznosti

25-250 °C
Brite Gold syté Zluty 14,8 *
Brite Gold Xf syté Zluty 14,4 *
Golden Ceramic syté Zluty 14,6 *
Aquarius Hard syté Zluty 14,5 *
Aquarius syté Zluty 14,6 *
Aquarius HPF syté Zluty 14,3 *
IPS d. SIGN 98 syté Zluty 14,3
Y Zluty 14,6
Aquarius XH Zluty 14,1
Y-2 Zluty 15,0 *
Sagittarius bily 14,0
Y Lite Zluty 13,9
Y-1 Zluty 14,8 *
IPS d. SIGN 96 syté Zluty 14,3
Snizeny obsah zlata
IPS d. SIGN 91 bily 14,2
W bily 14,2
W-5 bily 14,0
Lodestar bily 14,1
W-3 bily 13,9
W-2 bily 14,2
Evolution Lite bily 14,2
S obsahem Pd
Spartan Plus bily 14,3
IPS d. SIGN 84 bily 13,8
IPS d. SIGN 67 bily 13,9
IPS d. SIGN 59 bily 14,5 *
IPS d. SIGN 53 bily 14,8 **
W-1 bily 15,2 *
Capricorn 15 bily 14,3
S obsahem Ni nebo Co
Lite Cast bily 13,9
Pisces Plus bily 14,1
4all bily 13,8
IPS d. SIGN 15 bily 13,9
IPS d. SIGN 30 bily 14,5 **
Implantat

1S-85 bily 13,9
1S-64 bily 14,8 **

fybér slitin mize byt v riznych zemich rozdilny
‘Dulezité

Pokud nelze dodrzet tyto minimalni pozadavky,
je nutné pfri vSech hlavnich palenich a palenich
glazury chlazeni na *800 °C nebo **700 °C
(podle typu slitiny).

Chlazeni na *800 °C nebo **700 °C je
pozadovano pro keramickeé vrstvy tlustsi nez
1,5 mm a az do maximalni tloustky 2,5 mm a
rovnéz pro rozsahlé rekonstrukce (jako jsou
nahrady nesené implantaty) v kombinaci se
slitinami s vysokym obsahem zlata a zakladnimi
slitinami. To plati rovnéz pro pajené nahrady.

Kontraindikace

- IPS InLine by neméla byt pouZita v pfipadé,
kdy je znamo, Ze pacient je alergicky na
kteroukoli ze slozek.

Dllezita omezeni zpracovatelnosti

- Kombinace s jakymkoli jinym keramickym
dentalnim materialem.

Vystraha

- P¥i koncovém zpracovani zubnich nahrad
vznika brusny prach. Zabrarite jeho
vdechovani. PouZivejte odsavaci zafizeni
nebo ochranné masky.



Slozeni

Keramické materialy a tekutinylPS InLine se skladaji z nasledujicich hlavnich
slozek:

- Keramické materialy IPS InLine
SiO2: 40 - 65 %
Dalsi S|Oiky: A|203, 3203, BaO, CaO, CeOz, Kzo,
MgO, Na,O, P,0s, SnO,, TiO,, ZrO, a pigmenty

- Materidly pro opakni pasty, odstiny, povrchové barvy a glazury obsahuji keramické
materialy a 20 — 70 % glykold

- IPS InLine Build-Up tekutinyL a P obsahuji vodu, butandiol a chloridy

- IPS InLine Margin Build-Up tekutiny obsahuji vodu a derivaty celulosy
- IPS InLine tekutiny pro glazury a barvy obsahuji butandiol

- IPS Model Sealer obsahuje ethylacetat, zmékc&ovadlo a nitrocelulosu

- IPS Ceramic Separating Liquid obsahuje parafinovy olej

- IPS Margin Sealer obsahuje vosk rozpustény v hexanu




2 InLine® a odstiny

Vzornik odstin Chromascop pfedvadi standardni
odstiny vyrobk( Ivoclar Vivadent. Logické uspofadani
jednotlivych odstind umoznuje pomoci vzorniku
Chromascop rychle a efektivné urcit Zadouci odstin.
20 odstinu je rozdéleno do péti oddélitelnych skupin.
Po ur€eni zakladniho typu pak Ize uvnitf skupiny
pohodiné vybrat spravny odstin.

Se vzornikem Chromascop jsou spojeny tyto vyrobky

Ivoclar Vivadent:

- IPS d.SIGN®

- IPS Empress®

- IPS Empress® 2

- IPS Eris for E2

- SR Adoro®

- SR Ivocron®

- SR Antaris®/SR Postaris® zubni garnitury
Restorativni materialy Tetric® Ceram

Vzorniky odstini pro materialy IPS InLine



2 InLine®

- Popis sortimentu a vyrobku

Pro usnadnéni ziskani zkuSenosti s vyrobky série IPS InLine byly do souprav IPS InLine
Basic Kit, IPS InLine Margin Kit a IPS InLine Deep Dentin Kit zahrnuty pouze
nejpopularnéjsi odstiny. S jejich pomoci Ize snadno vytvofit ty nejCastéji pouzivané
zakladni odstiny. VSechny ostatni odstiny Ize objednat jako nahradni napliné.

Odstiny A-D | | | |

Chromascop

Il Obsazeno v nasledujicich soupravach: Basic, Margin, Deep Dentic 0 k dostani jako nahradni népli

Il Obsazeno v nasledujicich soupravach: Basic, Margin, Deep Dentic Ik dostani jako nahradni naplii

Bleach [ 010 [ 020 | 030 | 040 |

Basic Kit

Deep Dentin Kit

Margin Kit

Trial Kit

Basic Kit

8‘ Deep Dentin Kit
O
)
@®
E Margin Kit
o
| -
c
@)
Blech Kit
Trial Kit

Impulse Kit

ind

Shade/Stains Kit

Nezavisla na
kterémkoli systému
odst

Gingiva Kit

2 InLine®

Opakni pasty, intenzivni opakni pasty, dentin, incisal,
transparentni, nastavné a glazovaci materialy spolu
s nezbytnymi roztoky,. Set také obsahuje vzornik
nejpopularnéjSich odstind A-D.

Materialy Deep Dentin v osmi nejpopularnéjSich odstinech
A-D. Pouzivaji se pro zintenzivnéni zabarveni ve vrstvach
omezené tloustky.

Materialy Margin v osmi nejpouzivanéjSich odstinech A-D a
4 intenzivni materialy pro specialni efekty. Jeden nastavny
Margin material pro finalni upravy keramickych kréka.

Zakladni set pro vyzkou$eni systému.

Opakni pasty, intenzivni opakni pasty, dentin, incisal,
transparentni, nastavné a glazovaci materialy spolu
s nezbytnymi roztoky,.set také obsahuje vzornik
nejpopularnéjsich odstind Chromascop

Materialy Deep Dentin v desetii nejpopularnéjSich
odstinech Chromascop. Pouzivaji se pro zintenzivnéni
zabarveni ve vrstvach omezené tloustky

Materialy Margin v deseti nejpopularnégjSich odstinech
Chromascop a 4 intenzivni materialy pro specialni efekty.
Jeden nastavny Margin material pro finalni Upravy
keramickych krcka.

Ultra- svétlé odstiny umoznujici dosazeni optimalni
integrace nahrady do prostfedi, které bylo vybélovano. 2
opakni, 2 dentinové materialy, 1 transparentni incisal
material, 2 matrialy pro hluboky dentin a 2 Margin materialy.

Zakladni set pro vyzkou$eni systému.

11 pfednamichanych materialt Impulse v rozsahu od
Mamelon po Opal umozriujici vytvareni efektl pfirodniho
vzhledu.

7 dentinovych ,stains” v pastové formé pro dodate¢né
Upravy odstini nahrad IPS InLine. 14 intenzivnich barev
stains v pastové formé pro vytvareni pfirozené vypadajicich
vrstev na keramickych povrsich.

5 pfirodné vypadajici gingiva materialt, které mohou byt
individualné pouzity podle situace u jednotlivych pacientt
spolu se ¢tyfmi intenzivnimi gingiva materialy.



IPS InLine Basic Kit A-D
(Kat. &. 591551)

Dodaci list
IPS InLine Basic Kit A-D

8 IPS InLine Opaquer, kazdého 3 g;

Odstiny: A1, A2, A3, A3.5, B2, B3, C2, D3

4 IPS InLine Intensive Opaquer, kazdého 3 g;
Odstiny: bily, fialovy, hnédy, incisal

8 IPS InLine Dentin, kazdého 20 g;

Odstiny: A1, A2, A3, A3.5, B2, B3, C2, D3

1 IPS InLine Cervical Dentin, 20g; Odstin: D2/D3
3 IPS InLine Transpa Incisal, kazdého 20 g;
Stupné: TI1, TI2, TI3

1 IPS InLine Transpa, 20 g; Odstin: Ciry

1 IPS InLine Glaze, 3g

1 IPS InLine Ad-On, 20 g

1 IPS InLine Opaquer Liquid, 15 ml

1 IPS InLine Build-Up Liquid L, 60 ml

1 IPS InLine Glaze and Stains Liquid, 15 ml

1 IPS Model Sealer, 50 ml

1 IPS Ceramic Separating Liquid se stétcem, 15 ml
1 IPS Opaquer vzornik odstint A-D

1 IPS InLine Dentin vzornik odstinti A-D

1 IPS Incisal vzornik odstini A-D

IPS InLine Deep Dentin Kit A-D
(Kat. &. 593158)

Dodaci list
IPS InLine Deep Dentin Kit A-D

8 IPS InLine Deep Dentin, kazdého 20 g;
Odstiny: A1, A2, A3, A3.5, B2, B3, C2, D3
1 IPS InLine Deep Dentin vzornik odstint A-D



IPS InLine Margin Kit A-D
(Kat. &. 593157)

Dodaci list

IPS InLine Margin Kit A-D
- 8 IPS InLine Margin, kazdého 20 g;
Odstiny: A1, A2, A3, A3.5, B2, B3, C2, D2/D3
- 4IPS InLine Intensive Margin, kazdého 20 g;
Odstiny: zluty, oranzovy, oranzovo-ruzovy, opakni
- 1IPS InLine Margin Ad-On, 20 g
- 11PS InLine Opaquer Liquid, 15 ml
- 1 1PS InLine Margin Build-Up LiquidL, 60 ml
- 1IPS InLine Sealer Liquid, 20 ml
- 1 1IPS Ceramic Separating Liquid se $tétcem, 15 ml
- 11PS InLine Margin vzornik odstina A-D

IPS InLine Trial Kit A-D A3
(Kat. &. 593154)

Dodaci list

IPS InLine Trial Kit A-D
1 IPS InLine Opaquer, 3 g; Odstin: A3
- 1IPS InLine Dentin, 5 g; Odstin: A3
- 1IPS InLine Transpa Incisal, 5 g; TI2
- 11PS InLine Transpa, 5 g; Odstin: ¢iry
- 1IPS InLine Deep Dentin, 5 g; Odstin: A3,
- 1IPS InLine Oclusal Dentin, 5 g; Odstin: orange,
- 11IPS InLine Margin, 5 g; Odstin: A3
- 11PS InLine Mamelon, 5 g; Odstin: light
- 2 1PS InLine Opal Effect, kazdého 5 g; Odstiny: 1, 3
- 1IPS Shade, 3 g; Odstin: 2
- 1IPS InLine Glaze, 3g
- 1 1PS InLine Build-Up Liquid P, 5 ml
- 1IPS InLine Glaze and Stains Liquid, 5 ml
- 11PS InLine Margin Build-Up Liquid, 5 ml
- 11IPS InLine Trial Kit vzornik odstint A-D A3

IPS InLine Trial Kit A-D A1
(Kat. &. 594079)

Dodaci list

IPS InLine Trial Kit A-D
1 IPS InLine Opaquer, 3 g; Odstin A1
- 11PS InLine Dentin, 5 g; Odstin: A1
- 1IPS InLine Transpa Incisal, 5 g; TI1
- 11PS InLine Transpa, 5 g; Odstin: ¢iry
- 11PS InLine Deep Dentin, 5 g; Odstin: A1,
- 11PS InLine Oclusal Dentin, 5 g; Odstin: orange
- 11PS InLine Margin, 5 g; Odstin: A1
- 1IPS InLine Mamelon, 5 g; Odstin: light
- 2 IPS InLine Opal Effect, kazdého 5 g; Odstiny: 1, 3
- 1IPS Shade, 3 g; Odstin: 1
- 1IPS InLine Glaze, 3g
- 11PS InLine Build-Up Liquid P, 5 ml
- 1IPS InLine Glaze and Stains Liquid, 5 ml
- 1IPS InLine Margin Build-Up Liquid, 5 ml
- 11PS InLine Trial Kit vzornik odstint A-D A1



IPS InLine Basic Kit Chromascop
(Kat. &. 593303)

Dodaci list
IPS InLine Basic Kit Chromascop

10 IPS InLine Opaquer, kazdého 3 g;

Odstiny: 130,140, 210, 220, 230, 310, 410, 420, 430, 510
4 IPS InLine Intensive Opaquer, kazdého 3 g;

Odstiny: bily, fialovy, hnédy, incisal

10 IPS InLine Dentin, kazdého 20 g;

Odstiny: 130,140, 210, 220, 230, 310, 410, 420, 430, 510
3 IPS InLine Incisal, kazdého 20 g; Stupné: 11, 12, 13

1 IPS InLine Transpa, 20 g; Odstin: Ciry

1 IPS InLine Glaze, 3g

1 IPS InLine Ad-On, 20 g

1 IPS InLine Opaquer Liquid, 15 ml

1 IPS InLine Build-Up Liquid L, 60 ml

1 IPS InLine Glaze and Stains Liquid, 15 ml

1 IPS Model Sealer, 50 ml

1 IPS Ceramic Separating Liquid se stétcem, 15 ml

1 IPS Opaquer vzornik odstint

1 IPS InLine Dentin vzornik odstin(

1 IPS Incisal vzornik odstin(

1 Chromascop vzornik odstin(

IPS InLine Deep Dentin Kit Chromascop
(Kat. &. 593005)

Dodaci list
IPS InLine Deep Dentin Kit Chomascop

10 IPS InLine Deep Dentin, kazdého 20 g;
Odstiny: 130,140, 210, 220, 230, 310, 410, 420, 430, 510
1 IPS InLine Deep Dentin vzornik odstin(

10



IPS InLine Margin Kit Chromascop
(Kat. &. 593004)

Dodaci list

IPS InLine Margin Kit Chromascop
10 IPS InLine Margin, kazdého 20 g;
Odstiny: 130,140, 210, 220, 230, 310, 410, 420, 430, 510
- 4IPS InLine Intensive Margin, kazdého 20 g;
Odstiny: zluty, oranzovy, oranzovo-rizovy, opakni
- 1IPS InLine Margin Ad-On, 20 g
- 1 1IPS InLine Opaquer Liquid, 15 ml
- 1 1IPS InLine Margin Build-Up Liquid , 60 ml
- 1 IPS Margin Sealer, 20 ml
- 1 IPS Ceramic Separating Liquid se Stétcem, 15 ml
- 11PS InLine Margin vzornik odstind

IPS InLine Bleach Kit Chromascop
(Kat. &. 593006)

Dodaci list

IPS InLine Bleach Kit Chromascop
- 2 IPS InLine Opaquer, kazdého 3 g; Odstiny: 010/020, 030/040
- 4IPS InLine Dentin, kazdého 20 g; Odstiny: 010, 020, 030, 040
- 1IPS InLine Transpa Incisal, 5 g; TI1
- 1IPS InLine Transpa, 5 g; Odstin: Ciry
- 2 1PS InLine Deep Dentin, kazdého 20 g;
Odstiny: 010/020, 030/040
- 2 IPS InLine Margin, kazdého 20 g; Odstiny: A3
- 11IPS InLine Mamelon, 5 g; Odstin: light
- 2 1IPS InLine Opal Effect, kazdého 5 g; Odstiny: 010/020, 030/040
1 IPS InLine Bleach vzornik odstind

IPS InLine Trial Kit Chromascop
(Kat. &. 593001)

Dodaci list

IPS InLine Trial Kit Chromascop

- 1IPS InLine Opaquer, 3 g; Odstin 210

1 IPS InLine Dentin, 5 g; Odstin: 210

1 IPS InLine Incisal, 5 g; 12

- 1IPS InLine Transpa, 5 g; Odstin: Ciry

- 1 1IPS InLine Deep Dentin, 5 g; Odstin: 210,

- 1IPS InLine Oclusal Dentin, 5 g; Odstin: orange
- 1 IPS InLine Margin, 5 g; Odstin: 210

- 1IPS InLine Mamelon, 5 g; Odstin: light

- 2 1PS InLine Opal Effect, kazdého 5 g; Odstiny: 1, 3
- 11IPS Shade, 3 g; Odstin: 2

- 11IPS InLine Glaze, 3g

- 1 IPS InLine Build-Up Liquid P, 5 mi

1 IPS InLine Glaze and Stains Liquid, 5 ml

1 IPS InLine Margin Build-Up Liquid, 5 ml

1 IPS InLine Trial Kit vzornik odstin(

11



IPS InLine Impulse Kit
(Kat. &. 593269)

Dodaci list

IPS InLine Impulse Kit

- 2 IPS InLine Occlusal Dentin, kazdého 20 g;
Odstiny: oranzovy, hnédy

- 1IPS InLine Cervical Incisal, 20 g; Odstin: oranzovy

- 11PS InLine Mamelon, 20 g; Odstin: light

- 6 IPS InLine Opal Effect, Kazdého 20 g;

odstiny: 1, 2, 3, 4, 5, fialovy

1 IPS InLine Transpa, 20 g; odstin: modry

1 IPS InLine Impulse vzornik odstind

IPS InLine Shade / Stains Kit
(Kat. &. 593299)

Dodaci list

IPS InLine Shade / Stains Kit

- 7 IPS InLine Shade, kazdého 3 g; Odstiny: 1, 2, 3, 4,
56,7

- 14 IPS InLine Stains, kazdého 1 g; Odstiny: bily,
mahagonovy, kchaki, oranzovy, Sedy, vanila,
crackliner, olivovy, Zluty, ¢erny, Mariin, zakladni modF,
z&kladni Cervena, zakladni Zluta

- 1IPS InLine Glaze, 3 g

- 1IPS InLine Glaze and Stains Liquid, 150 ml

IPS InLine Gingiva Kit
(Kat. &. 593286)

Dodaci list

IPS InLine Gingiva Kit

- 1IPS InLine Gingiva Opaquer, 3 g; Odstin: rizovy

- 51PS InLine Gingiva, kazdého 20 g; Odstiny: 1, 2, 3,4, 5

- 4 |PS InLine Intensive Gingiva, kazdého 20 g; Odstiny: 1, 2, 3, 4
- 11PS InLine Gingiva vzornik odstin(

12
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IPS InLine Opaquer Liquid

15 ml
Obj.¢. Popis
593345 IPS InLine Opaquer Liquid, 15 ml

IPS InLine Margin Build-Up Liquid

60 ml
Obj.¢. Popis
593346 IPS InLine Magin Build-Up Liquid, 60 mi

IPS InLine Build-Up Liquid L a P

IPS InLine Build-Up Liquid L

Tato tekutina je vhodna pro michani IPS InLine
material( pro mensi nahrady nebo v malych porcich.
Buil-Up Liquid L je zvlasté vhodna pro dentalni
techniky preferujici sussi konzistenci zpracovavanych
material{, tj. bez prabézného odsavani, protoze tato
kapalina se odpafuje mnohem rychleji. Takto Ize
pomoci nastroji s materialy IPS InLine snadno
manipulovat.

Obj.¢. Popis
593348 IPS InLine Build-Up Liquid, 60 ml L
593351 IPS InLine Build-Up Liquid, 250 ml L

IPS InLine Build-Up Liquid P

Tato kapalina je vhodna pro michani IPS InLine
material( které budou pouzity pro vétsi nahrady, kdy je
zadouci delSi doba zpracovavani a hladSi konzistence.
Buil-Up Liquid P je vhodné pro dentélni techniky
preferujici delSi dobu zpracovavani a vihéi materialy
spolu s vysokou stabilitou.

Obj.¢. Popis
593349 IPS InLine Build-Up Liquid, 60 ml P
593352 IPS InLine Build-Up Liquid, 250 ml P

IPS InLine Glaze and Stains Liquid

15 ml
Obj.¢. Popis
593353 IPS InLine Glaze and Stains Liquid, 15 ml

IPS InLine vzorniky odstint

A-D

Obj. &.
594168
593361
593362
593363
593364
593365
593366

Popis

IPS InLine Trial Kit A-D, A1, vzornik odstin(
IPS InLine Trial Kit A-D, A3, vzornik odstint
IPS InLine Opaquer A-D, vzornik odstinu
IPS InLine Margin A-D, vzornik odstin(

IPS InLine Deep Dentin A-D, vzornik odstinu
IPS InLine Dentin A-D, vzornik odstin(

IPS InLine Incisal/Transpa vzornik odstin(

Chromascop

Obj. &.
593355
593356
593357
593358

593359
593360
529479
595638

Popis

IPS InLine Trial Kit Chromascop vzornik odstin(
IPS InLine Opaquer Chromascop vzornik odstinG
IPS InLine Margin Chromascop vzornik odstind
IPS InLine Deep Dentin Chromascop

vzornik odstind

IPS InLine Dentin Chromascop vzornik odstinG
IPS InLine Bleach Chromascop vzornik odstint
Chromascop vzornik odstint

IPS InLine Incisal Chromascop vzornik odstint

Nezavislé na kterémkoli systému odstin

Obj. &.
593367
593368

Popis
IPS InLine Impulse vzornik odstinu
IPS InLine Gingiva vzornik odstint

IPS Prislusenstvi
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Obj. &.
593401
593402
593403

Popis

IPS Model Sealer, 50 mi

IPS Margin Sealer Liquid, 20 ml

IPS Ceramic Separating Liquid se Stétcem, 15 ml



2 InLine® - Navrh konstrukce

Vychozi situace

Z originalniho otisku je obvyklym postupem vyroben hlavni nebo pracovni
model s oddélitelnymi segmenty

Pfi navrhu konstrukce ktera ma byt pokryvana keramickym
materialem je tfeba posuzovat nasledujicich hlediska:

1.

2.

Funkéni podklad keramickych vrstev
Navrh konstrukce pro keramicky margin
Navrh konstrukce pro mustky

Navrh mezi¢leni mistku

Rozhrani mezi kovem a keramikou
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1. Funkéni podklad keramickych vrstev

Konstrukce by méla kopirovat tvar zubu v ponékud redukované formé. Méla by byt
modelovana do takového tvaru, aby podpirala zubni hrbolky a fezaci hrany a aby
zaroven umoznovala v téchto oblastech naneseni keramické vrstvy témér stejnée
predevsSim na konstrukci a ne na keramicky material. Konstrukce by proto neméla mit
Zadné ostré uhly nebo hrany (viz obrazek). Zvykaci sily se pak nesoustfeduji do
bodového namahani povrchu, které by mohlo zpUsobit praskani nebo delaminaci
materialu. VSechny ostré uhly nebo hrany by mély byt odstranény jiz ve fazi vytvareni
voskového modelu a ne az brousenim kovové konstrukce. Sila stény kovové kapny by po
dokonc&eni méla byt nejméné 0,3 mm a 0,5 mm u muistkovych &lenl (viz obrazek). Dalsi
informace muizete najit v navodech pro pouziti pfislusné slitiny.

Frontalni korunky
dobre Spatné

Premolarové korunky
dobre Spatné

Molarové korunky
dobre Spatné
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2. Tvarovani konstrukce pro keramické kréky (margin)

PFi tvorbé keramickych kréku zajistéte, aby se o preparovany zub opirala konstrukce a ne
keramicky povlak. K tomu ucelu je tfeba konstrukci zakon€ovat na vnitfni strané
schudku.. Tim se dosahne funk&ni podpory konstrukce preparovanym zubem.
Konstrukce, ktera pfesné doseda na preparovany zub je zakladni podminkou pro to, aby
material marginu nedosahoval az k vnitfnimu povrchu konstrukce.

dobre Spatné

3. Stabilita konstrukce

Stabilitu nahrady béhem laboratornich

procesu i dlouhodobou klinickou

uspésnost po nacementovani nahrady

silné ovliviuje velikost povrchu

interproximalniho spojovaciho prvku.

Proto rozméry spojovaciho prvku musi

byt pfiméfené& dimenzovany s ohledem

na pouzitou slitinu (zvlasté pfi pouziti

bio-slitin nebo slitin s vysokym

obsahem zlata). Navrh konstrukce je Jednoducha Sife

treba také prizpusobit teplotnimu spojovaciho prvku

chovani vybrané slitiny béhem

laboratornich procesu.

Dvoijita vyska a

Dvojita Sife jednoducha Sife
spojovaciho prvku spojovaciho prvku
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4. Modelace konstrukce pro mustky

Konstrukce fazetované keramickymi materialy jsou béhem vypalovani namahany
tepelnym pnutim a po upevnéni pak zvykacimi silami. Proto tyto sily musi byt smérovany
tak, aby jejich pusobeni absorbovala konstrukce a ne keramicky material. Zvlasté u
mustkovych nahrad je nutné stabilitu ¢asti konstrukce propojujici okrajové zakotveni a
mustkovy meziclen zajistit vhodnym tvarovanim a dimenzovanim jeho tloustky.
Tvarovani konstrukce a jeji tloustka musi splfiovat pacientovy pozadavky na vzhled,
funkénost a ustni hygienu. Optimalné to pomuze dosahnout vytvoreni uplného
anatomického voskového modelu, ktery je pak redukovan v tloustce odpovidajici
budoucimu keramickému materialu.

Béhem laboratorniho zpracovani je konstrukce opakované vystavovana vysokym
teplotam. Pfi nevhodném rezimu vypalovacich procedur nebo kvili nespravnému navrhu
tloustky jednotlivych vrstev mohou tyto postupy zpUsobit deformace a ohrozit pfesnost
usazeni. Posileni konstrukce nezbytné pro zamezeni jeji deformace poskytne
skofepinové tvarovani konstrukce spolu s interproximalnim vyztuzenim. K
rovhomérnému chladnuti konstrukce béhem chladicich fazi postupu vyroby pfispiva i
vhodné tvarovani konstrukce (napf. vyuzivajici ochlazovaci vétraci kanaly). To je dulezité
zvlasté pfi pouziti slitin s vysokym obsahem zlata. Potizim, které by z toho mohly
vzniknout Ize pfedejit postupy popsanymi v bodé 1.

Pro umoznéni spravné ustni hygieny je nutné vénovat zvlastni pozornost mezizubnim
oblastem. V navrhu konstrukce neobsahujici Zzadné totalné nepfistupné oblasti je vhodné
uvazovat o zaélené&ni pfiméfeného otevieni mezizubnich prostor. Ustni hygienu pak Ize
zajiStovat s pouzitim mezizubnich kartacku a zubnich niti.

dobre Spatné

dobre Spatné
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5. Modelace konstrukce mustkovych mezi¢lent

Mezi€leny jsou konstruovany s ohledem na esteticka i funkéni hlediska a na oralni
hygienu. Povrch mezic€lenu kontaktujici daseri by mél byt z keramiky.Pro zajisténi
primérené stability spojeni mezi mezi¢leny a okrajovymi ¢astmi mistku se doporucuje
palatinalni nebo lingvalni skofepina. Pro zajisténi rovnhomérného ochlazovani
mustkovych mezi€lenu je dale vyhodné navic pfidat lingvalni kovovy pasek.

Konstrukce mustkového mezic¢lenu Konstrukce mustkového meziélenu
v ovalném tvaru v sedlovém tvaru

6. Rozhrani mezi kovem a keramikou

Rozhrani mezi kovovou konstrukci a keramickym povlakem musi byt jasné definovano.
Pokud je to mozné, tvarujte koncové hrany do pravého uhlu. Spoj mezi kovovou
konstrukci a keramickym materialem nesmi byt umistén na kontaktnich plochach nebo
povrSich u€astnych na zvykani. Spoje v interdentalnich oblastech by mély byt tvarovany
tak, aby bylo mozné tato Spatné dosazitelna mista Cistit.
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2 InLine®

Vyroba konstrukce

Pfi vyrobé konstrukce dbejte, aby tloustka stény po
dokonceni byla u samostatnych korunek alespor 0,3
mm a 0,5 mm u mastkd. Pokud tyto stanovené rozméry
nejsou dodrzovany, muze napéti v materialu zplsobit
delaminaci keramického materialu a deformaci
konstrukce. Uvedené rozméry jsou pro pevnost kovové
konstrukce a trvanlivost spoje mezi kovem a
keramickym materialem velmi dulezité.

Doporuéovany postup

1. Vyroba kompletniho anatomického modelu tvaru
zubu

2. Odebrani povrchové vrstvy v tloustce budouciho
keramického povlaku

3. Vytvoreni kontaktnich bodu a spojl z vosku

Kontrola okluznich a aproximalnich kontaktnich bodu

Konturovani

Konstrukce pfedstavuje redukovany anatomicky tvar

zubu (nosny podklad pro keramickymaterial). Tak maze

byt keramicky material nanasen ve vrstvach
stejnomérné tloustky a pfi tom byt dostateCné
spolehlivé podpiran. Proto je nutné brat do uvahy
specifické vlastnosti jednotlivych slitin (napf. jejich
stabilitu pfi vypalovani).

— Poddimenzované kovové konstrukce pak zpusobuji
smritovani keramického materialu a je pak tfeba
provadét jesté korek&ni paleni.

— P¥ilis mala kovova konstrukce nemiize poskytovat
keramickému materialu dostateénou oporu a to pak
muze vést k praskani a delaminaci, zvlasté je-li
keramicka vrstva velmi silna.

Dokoncovani kovové konstrukce

Kovovy odlitek se dokon&uje brousenim nastroji

z karbidu wolframu nebo z keramickych materiala-
Okrajové oblasti konstrukce jsou ztenCovany az

k vnitfni hrané pfipravy marginu (labialni nebo
cirkularni), aby se tak vytvofilo misto pro keramicky
kréek

Uprava konstrukce pro keramicky lem
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- Navod k pouziti

Kontrola konstrukce na pracovnim modelu

— P¥i praci se slitinami s nizSimi tvrdostmi dle Vickerse
pouzivejte nizSi rychlosti a mensi pfitlak

— Pro zamezeni vzniku pfesahu a inkluzi v povrchu
kovu pracujte pouze jednim smérem

— Nepouzivejte diamantové brusné nastroje

Dokon€ovani konstrukce brusnymi nastroji na bazi karbidu wolframu
nebo keramického brusiva

Dokonc¢ena konstrukce pred oxidaci



Oxidaéni paleni
Po obrou$eni konstrukci opatrné opiskujte
oxidem hlinitym Al,O3 zrnitosti 50-100

(Specialni piskovaci prostfedek firmy Ivoclar
Vivadent). Vhodny tlak zavisi na typu pouzité

slitiny.

— Pro piskovani pouzivejte pouze Cisty, novy

AlOs.
—Dodrzujte pokyny vyrobce slitiny.

Piskovani zlepSuje mechanickou pfilnavost

povlaku. ZvySuje hrubost povrchu a podstatné
jej zvétSuje. Pro zamezeni zasekavani brusiva
do povrchu kovu doporu€ujeme dodrzovat tlak

vhodny pro danou slitinu a trysku smérovat
vUci povrchu v plochém uhlu. Kontaminace
povrchu kovu by mohla béhem vypalovani

keramického povlaku zpusobit tvorbu bublin.

Béhem celého zpracovavani konstrukce je
nutné dodrzovat pokyny vyrobce slitiny.

Oxidaci provadéjte dle pokynua vyrobce slitiny.

Pfiprava konstrukce pro keramicky kréek
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Pfed oxidacnim palenim ocistéte povrch
kovu pod tekouci vodou a pak jesté parou
nebo v ultrazvukové CistiCce.

— Po ocisténi nechte konstrukci oschnout.

Nesuste ofukovanim stlaéenym vzduchem,
protoZe ten mize obsahovat stopy oleje.
Oxidaci provadéjte za podminek
pozadovanych vyrobcem slitiny.

Konstrukci na vypalovaci desce podeprete
dostateCnym poctem podpér, coz je
dulezité zvlasté pro delSi mistky.

Po oxidaci peclivé zkontrolujte
rovnomeérnost vytvoreného povlaku oxidu
na konstrukci. Podle potfeby oxidaci
opakuijte.



1. paleni opakeru (paleniwash opakeru)

Vytlacte poZzadované mnozstvi opakni pasty ze stfikacky a dobfre ji
promichejte. Pro upravu konzistence a pro znovuzvi¢eni opakované
pouzivané vyschlé pasty uzivejte pouze IPS InLine Opaquer Liquid.
Nepozivejte k Fedéni vodu.

Pomoci Stétce naneste prvni tenkou vrstvu opakni pasty.

Vypalovani v peci Programat:
Program pro prvni paleni opakni vrstvy (paleni wash opakeru)

T B S t” H Vi | Vo
930°C | 403°C | 6min. | 100°C | 2 min. |450°C [929°C
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2. opakerové paleni

Naneste druhou vrstvu opakni pasty tak, aby cely povrch konstrukce
byl zcela pokryt, to znamena pouZijte tolik materialu, kolik je tfeba ale
zaroven co nejmensi mnozstvi.

Pomoci stétce naneste druhou tenkou vrstvu opakni pasty.

Vypalovani v peci Programat:
Program pro druhé paleni opakni vrstvy

T B S t” H Vi | V,
930°C | 403°C | 6min. | 100°C | 2 min. |450°C [929°C

Vypalena opakni vrstva by méla mit sametové matny vzhled (podobny
vajecné skorapce)
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1. paleni marginu

Byl-li béhem dokoncCovani konstrukce vytvoren dostateCny prostor, Ize
po vypaleni opaknich vrstev vytvofit keramicky margin Nejprve model
natfete izolaci IPS Margin Sealer a po zaschnuti kapalinou IPS
Ceramic Separating Liquid.

spravné Spatné

Pokryti modelu izolaci IPS Margin Sealer Naneseni IPS Margin Sealer, nasledované natérem IPS Ceramic
Separating Liquid
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Pak naneste na cervikalni oblast material IPS InLine Margin
pozadovaného odstinu v dostatené mnozstvi a ve tvaru kapky (tj.
vnéjSi povrch keramického materialu bude mit vypukly tvar) a nechte
uschnout. Poté konstrukci se zaschlym keramickym lemem opatrné
sejméte z modelu.

RADA:

Pfi navrhu keramického kréku(zvlasté pro mustky), by mél byt
material Margin nanesen v aproximalni oblasti o néco vyse. To
béhem nasledného paleni dentinu a incisalniho paleni snizi
mezizubni smrst'ovani.

Vypalovani v peci Programat:
Programpro prvni paleni lemt

T B S t” H Vi V,
930°C | 403°C | 4min. | 60°C | 1min. |450°C [929°C

Prvni paleni lem( Kontrola nahrady na pracovnim modelu
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Nana$eni v tenké vrstvé

2. Marginové paleni .

Po vypaleni mlze byt Imaterial slabé& upraven brousenim. Pfesnost
usazeni (smrsténi zpusobené sintrovanim) musi byt optimalizovana
druhym palenim. Pro tento ucel pouzijte stejny material jako pro prvni
paleni.

Napred v§ak formu znovu izolujte nanesenim IPS Ceramic Separating
Liquid. Pak opatrné doplite Margin material na mistech kde po prvnim
paleni jesté chybi a tak dosahnete optimalni pfesnosti usazeni. Poté
dokoncete keramicky kréek a nechte jej vyschnout. Opatrné sejméte
konstrukci z modelu a umistéte ji na vypalovaci podlozku.

VylepSovani na pracovnim modelu

Vypalovani v peci Programat:

Program pro druhé paleni lemu

Program pro nastavovani lem

T

S

t” H V4 V, T B S t” H Vi

930 °C

403°C

4 min.

60°C [1min. |450°C 929 °C 900 °C 403°C | 4min. | 60°C 1 min. |450 °C

899 °C

Kontrola nahrady na pracovnim modelu
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Nakres jednotlivych vrstev IPS InLine

napfr. A-D

V zavislosti od pozadavkd, které ma
nahrada splnovat, volby systému odstin(
a pouzitych materialu Ize vytvaret rizné
efekty.

Na priklad pfi pouziti systému odstin(
Chromascop je incisalni material
nanasen pouze do vySe zaCatku
cervikalni tfetiny. Naproti tomu, incisalni
material v odstinech A-D se nanasi az ke
stfedu cervikalni tretiny.
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Idealni Omezeny
prostor prostor

Opakni vrstva_[0.1mm___|0.1mm |

Dentin
cervikalni 1 mm
incisalni 0,7 mm

napr. A-D napf. Chromascop



1. dentinové a incisalni paleni

Pfed nanesenim vrstev dentinu a incisalniho materialu je velmi dulezitym
krokem utésnéni modelu.Tim se zabranuje vysou$eni keramického materialu
nasaklivosti modelu.Utésnéni také zamezuje pfilepovani keramiky k modelu.

K utésnéni modelu natfete pfislusné oblasti modelu natérem IPS Model Sealer
a pak natérem IPS Ceramic Separating Liquid.

Pokryti modelu izolaci IPS Model Sealer Naneseni natéru IPS Ceramic Separating Liquid

RADA:

Pro dosazeni optimalni pfrilnavosti mezi keramickym materialem
a povrchem opakni vrstvy nanasejte materialy Deep Dentin
nebo Dentin po malych mnozstvich v cervikalnich a
interdentalnich oblastech a lehce jej primacknéte. Tim se
dosahne lepsiho prilnuti keramického materialu k povrchu
opakni vrstvy.

Nana$eni vrstev materialu Dentin nebo Deep Dentin

Pfi nanaseni vrstev tvarujte povrch nahrady tak, aby po paleni bylo dosazeno
Zadouciho tvaru zubu.Pomoci vétsiho suchého stétce povrch (po vytvarovani)
uhladte, aby se stal homogennéjSim.To zabrani odlupovani keramiky od
cervikalniho lemu. Pfed vyzvednutim mlstku z modelu doplrite kontaktni body
pomoci materialt Dentin a Incisal. Po té musi byt pfed palenim mezizubni
prostory oddéleny zarezem pomoci tenké Cepele skrz keramicky material az

k opakni vrstvé.
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Pro optimalni vypaleni musi byt jednotlivé zuby dobfe oddéleny

Vypalovani v peci Programat:
Program pro prvni dentinové a incisalni paleni

T B S t” H Vi V3
910°C | 403°C | 4min. | 60°C | 1min. [450°C [909°C
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2. dentinové a incisalni paleni

@ Dulezita poznamka
Pfed druhym dentinovym a incisalnim palenim musi byt
nahrada dukladné ocisténa, napr. parou.

Po prvnim dentinovém a incisalnim paleni je provedeno zacisténi hran a
ocCisténi povrchu nahrady. Poté jsou nedostatecné vyplnéna nebo poskozena
mista doplnéna stejnym materialem, jaky byl pouzit pro prvni dentinové a
incisalni paleni.Zvlastni pozornost je tfeba vénovat mezizubnim prostorim a
kontaktnim bodim. Vypalte pfi pouziti parametrd specifikovanych pro druhé
dentinové a incisalni paleni. Nahradu s dokoncenymi vSemi vrstvami opatrné
umistéte na vypalovaci podloZzku a pfesvédcte se, Ze je dobfe podpirana.
Podlozku s nahradou vkladejte do pece teprve az je jeji usti pIné otevieno a
zazni zvukovy signal. Pro vypaleni nahrady pouZzijte niZze uvedené parametry.

Doplnéni chybéjicich kontaktnich bodl Koneé&né vytvarovani oklusalni plochy

PfresvédCte se, Ze je nahrada na vypalovaci podloZce
dostate¢né podpirana

Vypalovani v peci Programat:
Program pro druhé dentinové a incisalni paleni

T B S t” H V4 V3
900°C | 403°C | 4min. | 60°C | 1min. |450°C ]899 °C
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Priprava nahrady pred palenim glazury

Pfed palenim glazury dokoncete Upravu povrchu nahrady doplnénim prvku
pFirodniho vzhledu textury, jako jsou ristové linie a konvexni €i konkavni mista.

Po 2. dentiniovém a incisalnim paleni Kontrola odstinu

Dokonéeni povrchovych struktur
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Paleni barev stains a individualnich znaku

Pro nanaseni odstinu a vytvareni individualnich efektl je k dispozici
Siroky vybér barev.

Prizpasobeni individualnich odstinti pomoci IPS InLine Shade a
IPS InLine Stains

Barvy stains mohou byt paleny zvlastnim palenim. Pokud vSak je
potfeba pouze mala uprava odstinu a individualnich znaku, Ize paleni
provést spole¢né s palenim glazury.

IPS InLine Shade

Vyjméte pozadované mnozstvi IPS InLine Shade z obalu a smichejte
jej s tekutinou IPS InLine Glaze and Stain Liquid v mnozstvi
potfebném pro dosazeni pozadované konzistence.

Nenanasejte pfilis silné vrstvy a vyhnéte se slévani nanosu.
IntenzivnéjSiho zabarveni Ize dosahnout spiSe opakovanym
nanasenim barvy nez zvySenim tloustky vrstvy. Pokud nebude
dosazeno pozadovaného odstinu, opakujte paleni se stejnym
nastavenim podminek.

Vypalovani v peci Programat:
Program pro paleni IPS InLine Shade

T B S t” H Vi V.,
850 °C 403 °C 6 min. | 60°C 1 min. [450°C [849 °C

IPS InLine Stains

Vyjméte pozadované mnozstvi IPS InLine Stains z obalu a smichejte
jej s kapalinou IPS InLine Glaze and Stain Liquid v mnozstvi
potfebném pro dosazeni poZadované konzistence. Pak vytvarejte na
keramickém povrchu individualni charakteristické znaky (jako napf.
bélavé nebo barevné skvrny)

Vypalovani v peci Programat:
Program pro paleni IPS InLine Stains

T B S t” H Vi | Vo
850°C | 403°C | 6min. | 60°C | 1min. |450°C |849°C
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Paleni glazury

Vyjméte material IPS InLine Glaze z obalu a dobfe jej promichejte.
Pokud pozadujete jinou nez plvodni konzistenci, zfedte jej ponékud
kapalinou IPS InLine Glaze and Stains Liquid. Pok material naneste
obvyklym zplsobem pomoci §tétce. Nenanasejte glazuru v pfilis silné
vrstvé a také ji nefedte tekutinoulPS InLine Glaze and Stains Liquid.

Vypalovani v peci Programat:
Program pro paleni IPS InLine Glaze

T B S t” H Vi | Vo
850°C | 403°C | 6min. | 60°C | 1-2 min. |450°C |849°C

Pokud pouzivate vypalovaci pec jiné vyroby, muze byt potfeba
podminky vypalovani upravit.

Korektivni paleni

Po dokon&eni nahrady maze byt potfebné provést malé upravy
nékterych mist, jako napf. kontaktnich bodu, opér mustku nebo lema.
Materialy IPS InLine Ize k tomuto uc€elu pouzit riznym zpusobem,
podle Vasich zvyklosti.

1. Metoda: Upravy centimu a incisalni vestvy

Smichejte materialy IPS InLine Add-On a IPS InLine Dentic v poméru
1:1, pfidejte poZadované mnozstvi modelovaci tekutiny, naneste
korekci a vypalte

Vypalovani v peci Programat:
Program pro korektivni paleni s materialem IPS InLine Add-On (1:1)

T B S t” H Vi V3
860°C | 403°C | 4min. | 60°C | 1min. |450°C [859°C

2. Metoda: Kontaktni body

Smichejte material IPS InLine Add-On (samotny) s pozadovanym
mnozstvim modelovaci tekutiny, naneste material na mista kde chybi
a vypalte.

Vypalovani v peci Programat:
Program pro korekéni paleni s materialem IPS InLine Add-On
(samotny)

T B S t” H Vi V,
800°C | 403°C | 4min. | 60°C | 1min. |450°C 799 °C

36



2 InLine® - Napalovaci programy

T = teplota paleni H = doba drzeni vyp. teploty
B =pocatecni teplota V, = zaGatek vakua’C”

S = doba suseni v minutach V, = konec vakua’C

t~ = narast teploty °C/min.

Tyto teploty paleni jsou udavany pouze jako vodici hodnoty. Jsou platné pfi pouZiti pece
Programat firmy Ivoclar Vivadent.

Odchylky od téchto doporu¢enych hodnot mohou byt az +/- 10 °C
- podle vyrobni série pece
- pfi pouziti peci jinych vyrobcl
- podle mistnich odchylek sitového napéti
- pfi zapojeni vice elektrickych zafizeni na jeden obvod sité
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