KERA CASTING FAST

KERA CASTING FAST

Rychla zatmelovaci hmota pro korunky a mustky
(také pouzitelné pro tradicni techniku)

MICHACI POMER
e 100 g prasku/24 - 26 ml tekutiny

Pracovni teplota 20 — 22°C.

ZPRACOVANI
- pfipravte si potfebné mnozstvi tekutiny
- nalejte ji do prasku
- micheje 30 vtefin
- michejte 1 minutu ve vakuu
- ponechejte ve vakuu po 30 vtefin

Vibrator nastavte, pro plnéni liciho krouzku, na nejmensi vibrace. Jakmile je lici krouzek naplnén je tfeba vibrace zastavit!

- pracovni cas: cca 5 minut

Predehrati tekutiny pro model:

- 50% Ruthinium tekutiny +50% H,0 — onleje, inleje, konické korunky
- 65% Ruthinum tekutiny +35% H,0 — drahokovové slitiny

- 7% Ruthinium tekutiny +25% H,0 — polo-drahokovové slitiny

- 100% Ruthinium tekutiny +0% H,0 — nedrahokovové slitiny

Koncentracni poméry tekutiny jsou pouze voditkem, vSe zavisi na druhy pouzité slitiny. VSeobecné se da fici, Ze ¢im vice
tekutiny, tim vétsi expanze.

RYCHLY POSTUP

Predehrati

Po 25-35 minutach od naliti umistéte lici krouzek do pece, kterd je jiz pfedehfata na finalni teplotu (900°C). Jinak je tfeba
postupovat dle tradi¢ni techniky.

Udrzujte finalni teplotu po adekvatni ¢as — 25 min pro krouzek x1; 60 minut pro krouzek x9 nebo delsi (zalezi na velikosti a
poctu krouzkd).

TRADICNI POSTUP

Béhem tradicni techniky by méla byt snizena koncentrace kapaliny o 5 — 10% dle slitiny a aplikace, jelikoZ je dosazeno plné
expanze.

Predehfati

Po vytvrzeni vlozte lici krouZek do studené pece. Pi dosazeni 280°C a 580°C tuto teplotu udrZujte 30 — 45 minut v zavislosti na
velikosti a poctu licich krouzk(. Udrzujte pivodni teplotu doporuéenou pro slitinu 30 — 45 minut.

- pomér zaht¥ivani: 4 +1°C/min
- maximalni teplota: 1050°C
UPOZORNENI

Smés obsahuje kfemen a kristobalit, proto zabrante vdechnuti prachu! Nikdy netervirejte pec béhem zahftivaci faze, unikajici
voskové plyny mohou na vzduchu vzplanout. Tekutina by méla byt skladovana pfi teplotach do 20°C. V pfipadé prekro&eni
teploty ji ulozte do chladni¢ky s max. teplotou 4°C. NepouZivejte po uplynuti expirace.
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