LiWa - NAVOD K POUZITI

LIWA - MODELOVACI VOSK

CO JE TO LIWA?
LiWa je svétlem tuhnouci modelovaci hmota k okamzitému pouziti. LiWa ma pevnou, vosku podobnou, konzistenci a je slozena
z akrylatt, voskové slozky, plniva a svételnych aktivatord, které udrzuji polymeracni kontrakei na absolutnim minimu.

JAK LIWA SKLADOVAT?

Pfi vysokych pokojovych teplotach (v 1ét& >27°C) je tfeba LiWa skladovat na chladném a tmavém misté. Tim je zaruéeno prodlouzeni
pouzitelnosti a zamezuje se slepeni hmoty. LiWa vzdy skladujte v originalni, svétlo izolujici, pevné uzaviratelné nadobé. Z této
vyjméte vzdy tolik LiWa, kolik ve skutecnosti potfebujute. Neni mozno LiWa na dlouhou dobu vystavovat umélému ¢i pfirozenému
svétlu, ¢imZ by mohl byt spustén proces polymerace.

JAK SE LIWA POLYMERUJE?

LiWa se polymeruje pomoci svétla. Svételné aktivatory jsou nastaveny tak, aby proces polymerace byl spustitelny pomoci UV lampy
ve viditelném dosahu, napt. ve vzdalenosti 280-520mm. Pro polymeraci je mozno pouzit jakékoliv laboratorni polymeracni zafizeni,
halogenovou nebo UV lampu ¢i jejich kombinaci. Je tieba dbat na zjisténi dostate¢ného ochlazovani polymerovaného objektu.

JAK DLOUHO JE TREBA POLYMEROVAT LIWA?

Délka polymerace LiWa zavisi na druhu lampy, vykonu, stafi a na barvé sadrového modelu. Tmavé sadrové modely odrazeji méné
svétla nez svétlejsi. Fluorescentni prvky v sadie zkracuji dobu polymerace. V piipad€ polymerace LiWa o sile 2-3mm by se méla doba
polymerace (lampa Heraeus Kulze Uni XS) pohybovat v rozmezi 15-20 vtefin (od nejrychlejsiho svételného aktivatoru Uni XS 30
vtetin az po bézny pfistroj cca 2-4 min).

JAK ZJISTIM SPRAVNOU DOBU POLYMERACE?

Pro zjisténi spravné doby polymerace byl proveden nasledujici test, ktery se ukazal byti spravnym — aplikujte cca 3 c¢cm dlouhy
voskovy drat LiWa, 2-3 mm v priméru na laboratorni sadrovy model. Baze dratu LiWa by méla spravné pfilnout k izolovanému
modelu. Po jiz dfive ur€eném case polymerace (napt. 3 min), zkontrolujte polymeraci odfezanim voskového dratu cca 2-3 mm
z modelu pomoci tenkého fezaciho disku. Cela vrstva musi byt zcela zpolymerovana. Jestlize zde najdete n&jaka mekka mista na
strané modelu, pak je tfeba polymeraci prodlouzit a poté opét vSe zkontrolovat pomoci odfezani malého kousku voskového dratu az
dokud polymerace nebude kompletni.

Poznamka: Druh a intenzita svétla, délka osvitu, barva sadry, tloustka LiWo a staii lampy hraji ddlezitou roli. Proto test polymerace
provadeéjte pravidelné, aby byla zajisténa nejvyssi kvalita Vasi prace.

JAK SE LIWA CHOVA PO POLYMERACI?

Po polymeraci svétlem je mozno LiWa mechanicky zpracovat jako plast. Pouzivejte bézné rotaéni nastroje — diamantové brousky,
abrazivni papir a gumové lestidla. LiWa je dostateéné stabilni, aby nedoslo k deformaci a na druhou stranu jesté dostatecné flexibilni
k malym upravam. Schopnost obnovitelnosti zpolymerované LiWa je vynikajici, coz z tohoto materialu ¢ini vynikajici vosk!

JAK SE PRACUJE S LIWA?

LiWa je mozno zpracovavat za studena i za tepla (napf. hnétenim a opracovanim). NejsnadnéjSim zptusobem, jak zajistit fizi u
horkého opracovani je pouziti elektrického voskového noZe pii teploté 150-250°C. Jestlize se hmota po zasunuti noze za¢ina
vyparovat, pak operativné snizte teplotu. Jestlize se ntiz lepi, poté teplotu zvyste. LiWa se chova jako ,,mrtvy“ vosk — neobnovuje se,
ale nedochazi zde ke kontrakci. Fuze zpusobuje, ze vosk stéka do tenké vrstvy, ¢imz vznika hladky, homogenni povrch, ktery se po
polymeraci neméni. LiWa zistava déle viskdzni a 1ze jej zchladit chladicim sprejem (LiWa Cool), abyste ziskali konzistenci, ktera je
vhodnéjsi pro zpracovani.

LiWa je mozno plasticky formovat za studena — pii pokojové teploté. Konzistence je poté srovnatelna k hmote, kterou je tfeba hnist.
Budete-li pracovat pomoci prst, pak dosahnete pozadované platické konzistence. Je tfeba, aby laborant pouzival ochranné rukavice,
vosk obsahuje akrylaty, aby zde nedoslo k alergické reakci. Prsty si navlhéete vodou, ¢imz zamezit kompresi vytvarovanych casti.
Toto je také vyhodou pfi chlazeni vytvarované hmoty. Pro chladné zpracovani doporucujeme pouzivat kovové a silikonové nastroje.
Zakladni tvar je také mozno udélat mali¢ko vétsi, a poté po zpolymerovani dokoncit pomoci rota¢niho nastroje. V piipadé nerovnosti
tyto dohladite pomoci modelovaciho vosku.
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JAK SADRU CI PLAST IZOLOVAT OD LIWA?

Izolace sadry:

Povrch sadry nejlépe izolujete pomoci LiWa Iso Step I, ktery na modelu nevytvaii zadnou vrstvu, ale vnika do porii. Akeni cCas je
minimalné 50 vtefin. Poté pouzijte pomoci LiWa Iso Step II (pfebytky ofouknéte). Akéni Cas je minimalné 30 vtefin.

Izolace plastu:
Model je izolovan 2x po sob€ s pouzitim nového LiWa Universal-Isolant. Akéni Cas kazdé aplikace je 30 vtefin. Je mozno jej pouzit
tako pro izolaci LiWa od LiWa, napf. posuvné Casti, voskové a plastikové materidly.

Upozornéni: Pahyly modelu nesméji byt blokovany svétlem tuhnoucim materialem, ani nesméji byt dokonceny svétlem tuhnoucim
matnym varnishem. Nicméné, nehledé na spravnou izolaci po polymeraci LiWa, je mozno zformovat pevné spojeni pomoci svétlem
tuhnouciho materialu.

JAK JE MOZNO BLOKOVAT LIWA?
Nutné blokovani pro odliti modelu je mozno dokoncit béZnym zplisobem pomoci tenké folie nebo vosku a tim dojde k precizni
adaptaci k Celistem. V ptipad€ nutnosti je mozno pouzit LiWa Universal-Isolant.

JAK JE MOZNO SPOJIT JEDNOTLIVE LIWA CASTI?

Jednotlivé nezpolymeraované LiWa ¢asti mohou byt jednoduse spojeny fuzi pomoci elektrického voskového noze. Zpolymerované
¢asti je nutno aktivovat pomoci LiWa Atki Bond.

JAK JE MOZNO ODSTRANIT INHIBICNi VRSTVU (MASTNY FILM)?
Stejné jako jiny svétlem tuhnouci mateial nebo kombinace svétlem tuhnoucich materiald, LiWa formuje po polymeraci pfi styku se
vzduchem/kyslikem inhibi¢ni vrstvu. Tuto mastnou vrstvu je mozno setiit pomoci alkoholu nebo polymeru.

JAK JE MOZNO VYBROUSENY POVRCH JESTE VICE ZPEVNIT?

Aplikaci tenké vrstvy LiWa Finish Varnish (Cisty povrchovy, pecetici varnish) vznika kompaktni, zrcadlové hladky povrch. Tim je
usnadnéno sejmuti a zbrousSeni kovu je znatelné snizeno. Kompaktni vrstva LiWa Finish Varnish ¢ini findlni vyrobek vice
stabilngjSim. LiWa Finish Varnish je také idealni pro zapeceténi povrchl voskovych modelt, zesileni kontaktnich cept a také jako
reten¢ni adhezivum.

Upozornéni: LiWa Finish Varnish je mozno pouze ¢asteéné aplikovat na velké ¢epy/sekce, které maji byt zapecetény. V opaéném
piipadé (v ptipadé velkych povrchil) svételnd polymerace mlze zpomalit praci. Prusvitnost varnishe minimalné omezuje cCas
polymerace.

JAK JE MOZNO SPOJIT LIWA?

LiWa je mozno spojit dohromady pomoci 2 a 4 mm kulatych voskovych dratt zahrnuty v systému. Je mozno pouzit i bézné voskové
draty. V této souvislosti je tfeba dodrzovat dobfe znama, v§eobecné platna pravidla pro pfipojeni Cept drati a odlivani voskovych
objekti (v zavislosti na lici jednotce).

JAK JE MOZNO LIWA ODLIT?

V zékladé je LiWa plast, ktery je spalen beze zbytku. Stejné jako vSechny ostatni plasty, ma i LiWa tendenci, béhem zahiivani se
nadouvat. Proto lici hmota musi spliiovat urcitd pravidla. Musi byt stabilni a nesmi praskat kdyz se LiWa za¢ne nadouvat. S témito
problémy se ovSem u fizen¢ho zahfivani setkate zridka, ale i presto byste si méli nejdiive odlit n€kolik vzorkd, abyste nalezli
optimalni lici hmotu. Doporuc¢ujem pouzivat lici hmoty K&B, jelikoz tyto maji vyhovu jemnéjsiho povrchu. Vynikajicich vysledka
bylo také dosazeno s Heravest Speed (Heraeus-Kulzer), Formula Fast (Dentana AG) a Vulcan (HM Dentalbedarf)

VYJIMKA ZE ZARUKY
Vyse uvedené detaily jsou zalozeny na pocetnych laboratornich a prktickych testech. I pfesto je uzivatel zodpovédny pro spravnou
aplikaci a zpracovani. Nelze pfijmou zarucni pozadavek v pfipad¢, kdyZ je chyba zplsobena uzivatelem.

AUTORIZOVANY PRODEJ V CR ZAJISTUJE FIRMA:
Hu-Fa Dental, Moravni 909, 765 02 Otrokovice, tel.: 577 926 226 - 27, fax: 577 926 205, e-mail: hufa@hufa.cz, www.hufa.cz
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