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Okamzité a vzdy dokonalé odstiny

Presovaci keramika Matchmaker je vyrobena, aby napomohla klinickému a
technickému tymu dosahnout pfekrasnych, od Zivych nerozeznatelnych
keramickych korunek, inleji, onleji a fazet. Specialni plnivo a sila sklenéné formy
ve spojeni s optickymi vlastnostmi pfesahujici pozadavky normy EN ISO 6872
pfipominaji pfirozeny zub. Tato specialni forma je také méné abrazivni nez
tradiCni zivcova porcelanova formule.

Matchmaker presovaci keramika odpovida vSem standardiim odstinu a je
snadno a rychle pouzitelna — vyhoda pro rusnou dentalni laboratof. Diky spojeni
s Matchmaker LF nizkotavitelnou keramikou a pigmenty Matchmaker Living
Stains, oblast pouziti je virtualné nekonec¢na.

Mimo presovaci systém zde jsou podplrné produkty, které jak Ié€kafi tak
laborantovi napomahaiji dosahnout béznym zpisobem vynikajicich vysledku.
Mezi tyto produkty patfi napf. pece, barvy, lici krouzky, presovaci valecky atd.

Odstiny

Paleta odstind Matchmaker presovacich peletek uspokoji kazdou klinickou
situaci. Paleta a aplikace jsou zobrazeny na stranach 4 a 5. VSechny peletky
dané palety mohou byt pouzity s opalescentni sklovinou od z Matchmaker LF.



Obsah

Techniky & vybér peletek 4
Pfiprava zubu & otisku 6
Voskovani korunek & inleji 7
Liti & vybér velikosti peletky 8
Odlivani 9

Presovani & lesténi 10
Pfiprava jadra 11

Glazovani & barveni 12
Fyzické vlastnosti 13
Presovaci programy 15



Strana 4

Techniky & vybér peletek

Matchmaker presovaci — pro presovani & barveni a jednoduché

korunkové techniky

Matchmaker presovaci prasvitné peletky jsou uréeny pro presovani & barveni
vetSiny situaci, kdy je tfeba v glazovaci fazi pfidat incisalni okraj k presu véetné
barvy. PouZijte doplfikovou Matchmaker LF nizkotavitelnou keramiku a pigmenty
Matchmaker Living Stains. Paleta odstint zobrazeny nize zahrnuje 3
hollywoodské bilé odstiny a je dodavan ve standardnich 2g a 5g peletkach.

Matchmaker presovaci prusvitné peletky mohou byt také pouzity k presovani na
kov.

Matchmaker presovaci — pro korunkovou techniku

Matchmaker presovaci standardni peletky maji vysSi barevnou sytost a nizsi
prusvitnost, a jsou vhodné pro situace, kde je vyzadovana technika upiného
vrstveni. Jsou vhodné i pro situace, kde podkladovy zub je mimoradné tmavy
nebo oprava vyzaduje pfidani dalSich barev, aby dosahla barvy zubu. Jelikoz je
pod sklovinou aplikovana tenka vrstva Matchmaker LF Clear, je mozné
dosahnout vysoké vitality. Paleta také zahrnuje 4 hollywoodské bilé odstiny a je
kompatibilni s kompletni paletou Matchmaker LF nizkotavitelného vrstviciho
porcelanu.
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Matchmaker presovaci — pro fazetovani a inleje

Matchmaker presovaci peletky TT série jsou urCeny pro fazety a inleje, kde je
primarné nahrazena sklovina. Jejich pfesna pigmentace redukuje vyZadovany
pocet barvicich cyklu. Vétsinou je tfeba pfidat k presovani a barveni v glazovaci
fazi incisalni okraj. V mnoha situacich je mozno korunku presovat do finalniho
anatomického tvaru pouze s barvenim a glazurovanim. PouZivejte pomocny
Matchmaker LF a pigmenty Matchmaker Living Stains. Peletky a jejich aplikace
je zobrazena nize:

Matchmaker presovaci — pro okluzalni opravy s vysSi opacitou
Matchmaker presovaci peletky série OT maji vy$Si opacitu a jsou urCeny pro
okluzalni opravy. VétSinou je vyZadovano v glazovaci fazi pouze barveni..
Pouzijte pomocné pigmenty Matchmaker Living Stains. Peletky a jejich aplikace
je zobrazena nize:

Matchmaker presovaci — pro uzivatelské odstiny

Matchmaker presovaci peletky série V jsou ur€eny pro klinické situace, kde
nebyly dosazeny uspokojivé vysledky pouzitim standardnich materiald. Odstin
V1 ma chameleonovy efekt, absorbuje barvu podkladového zubu. Dal$i dva
odstiny jsou pouzity jako baze, kde je vyzadovan odstin stejny jako v ustech,
ktery je poté dosazen uméleckym citénim laboranta, paletou praskia Matchmaker
LF a pigmenta Matchmaker Living Stains a dostupnych pomocnych materiald.
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Pfiprava zubu

Korunky

Zredukujte incisalni okraj cca 1.5-2.0 mm a labialni a bukalni stény o 1-1.5 mm.
Pfipravte si dobfe zkosenou fazetu nebo 90° rameno s kulatym internim okrajem.
Nemély by zde byt Zzadné ostré okraje, vSechny zauhleni musi byt zakulacené s
minimalnim prostorem 1mm axialné.

Fasety

Pfipravte si incisalni redukci 1.5-2.0 mm (minimum 1.0mm), 0.7 labialné a
minimalné 0.5 mm v gingivalni oblasti. VSechny okraje by mély byt zafazetované.
Zabrante kontaktu porcelanu se sousednim zubem.

Tip: Po obrouseni preparace by mél dentista urcit odstin pahylu dle Matchmaker
presovaci palety, aby byl spravné uréen odstin.

Inleje a onleje

Vnitfni stény by nemély byt pfipraveny paralelné, ale zuzujici se cca 15° k
okluzalnimu povrchu. Redukce okluze by méla byt minimalné 2mm. Preparace
by méla mit zakulacené okraje a hrany. Lem mezi porcelanem a sklovinou by
nemél byt v kontaktu s vedlejSim zubem. Také je tfeba dbat na to, aby okraje
nebyly rozpité.

Upozornéni: Dbejte na to, aby preparace nebyla s ostrymi uhly €i hranami.

Priprava otisku

V laboratofi odstrarite vSechny podebrani a eliminujte ostré linie thld. Pouzivate-
li pro oznaceni okraju tuzku, naneste na stopu vytvrzovac otiskl nebo disty lak,
aby znacka nebyla sejmuta s voskem. Aplikujte jednu nebo dvé vrstvy zabarvené
Matchmaker Press Die Colour v odstinu pfedem vybraném bé&hem chirurgického
zasahu. Ponechejte zde mezeru cca 1mm od okraje preparace a pred
voskovanim nechejte samovolné zaschnout. Pouzijte Matchmaker Press Ash
Free modelovaci vosk, ktery je urCen pro presovaci keramiku a ktery se snadno
vypaluje bez zanechani zbytkd. Nepouzivejte lepivy vosk.
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Voskovani korunek a inleji
Pouzijte jednu ze dvou niZe uvedenych technik, voskujte aby byla dosazena
celkova porcelanova tloustka, tak jako je zobrazeno vpravo.

Okolo cervikalni oblasti pouzijte Matchmaker Press Ash Free Wax Cervical
Brown a okolo zbylych mist Ivory. Aby byla zajiSténa spravna tloustka vosku, je
vhodné na celou plochu nejdfive nanést tenkou vrstvu Cervical Brown a poté
Ivory.

Poznamka : Substruktura samotna (kopirujici pfedchozi vrstveni) by méla mit
minimalni tloustku 0.8mm a méla by byt co nejvice uniformni. Model nepodléha
béhem presovaciho procesu Zadnym dimenzionalnim zménam a bude mit
presné ty samé rozméry jako voskovy model.

Jsou zde 2 metody voskovani
Metoda 1: Oprava je voskovana zcela anatomicky a poté zredukovana pomoci
patficnych nastroju. Model Ize pouzit jako diagnosticky.

Metoda 2: Oprava je voskovana a ponechan prostor pro navrstveni Matchmaker
LF na zavér. Pro vrstveni korunky nebo fazetovani by mél byt model pokryt
voskem minimalné 70% z celkového povrchu dokon&ené korunky — min. 0.8mm
pro presovani (toto Ize zredukovat na 0.6mm pro presovani a zbrouSeni).

Poznamka : Matchmaker presovaci keramika by méla byt vzdy silnéjSi nez
vrstva Matchmaker LF, ktera je aplikovana na povrch, napf. 70% celkové
tloustky korunky.
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Liti & vybér velikosti peletky

Predni korunky a fazety

Voskové lici kanalky by méli mit 3-3.5mm v priméru a 5-6mm dlouhé a nemély
by se zuzovat pfed pfipojenim k modelu. Voskujte bezpecné na licim lisu, tak aby
byly v Uhlu cca 45° a v centraini pozici. Pfedni korunky by mély byt spojeny k
incisalnimu okraji. Fazety by mély byt u incisalni tfetiny.

Minimalni vzdalenost mezi modely €i kanalky by méla byt 3mm a mezi modelem
a vnitfni sténou 6mm.

Zadni korunky
U zadnich korunek by lici kanalky mély byt pfipojeny k nejsilnéjsi ¢asti korunky
jako je bukalni ¢i lingvalni cip v Ghlu 45° od okluzalniho povrchu.

Upozornéni: Pro uspésné presovani musi material téct ze silnéjSi oblasti do uzsi
a nemuze poté opét vtéct do silnéjsi — viz diagram. Budto pouzijte vicenasobné
kanalky do silnéjSich oblasti nebo vyuZijte tloustky uzSich oblasti a po presovani
odfezte. Pouzivate-li dva Ci vice kanalkl, vzdalenost mezi nimi by méla byt vétsi
nez 3mm.

Nemichejte druh opravy ve stejném licim krouzku, napf. korunky a fazety, jelikoz
pro dosazeni spravné expanze potfebujete odliSnou koncentraci lici hmoty.

Vzdy pouzivejte Matchmaker Press lici valeCky, aby bylo zajiSténo Cisté vypaleni
a presné presovani licich kanalkd.

Vybér velikosti peletky

S pfipojenym licim kanalkem zvazte voskovy model. Dle grafu vyberte spravnou
peletku. U jednotek, které maji 0.2g a méné (malé inleje, fazety atd.) je mozno
pouzit fantom lici kanalek (bez pfipevnéni k opraveé).
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Odlévani

Odlévani s presovacim krouzkem Matchmaker

Nastfikejte voskovy model roztokem Matchmaker Press Surface Tension Relief a
jemné ofouknéte jeho zbytky. Nepouzivejte sprej, ktery zanechava zbytky.

Abyste dosahli nejlepsich vysledku, pouzijte Matchmaker Press presovaci
krouzek velikost 200g nebo vétsi. Tento krouzek zajisti, Ze baze hmoty je
absolutné rovna a zabrariuje vzniku prasklin v odlitku. Rovnéz neni tfeba pouzity
krouzek stabilizovat. Jednotka by méla byt min. 6mm od stén krouzku.

Krouzek naplrite tésné pod okraj Matchmaker Press Investment pro presovaci
keramiku. Polozte na bazi lisu jemnym ota¢enim (liti by mélo pfes otvor snadno
odtékat).

Jakmile je forma hotova, otoc¢te formu lisu a vyjméte. Jemné vytlacte formu z
Matchmaker Press presovaciho krouzku.

Odlévani s papirovou objimkou a lisem

Pfi pouziti papirové objimky odstrarite zadni oporu a pfipevnéte ji na krouzek v
daném misté. Krouzek polozte na lici lis a umistéte stabilizovaci krouzek na své
misto. KrouzZek naplrite tésné pod okraj Matchmaker Press Investment pro
presovaci keramiku. Odstrarite stabilizujici krouzek a polozte na bazi lisu jemnym
otaCenim (liti by mélo pfres otvor snadno odtékat).

Jakmile je forma hotova, odstrarite fodlii, otoCte formu lisu a vyjméte. NoZzem na

sadru zahladte.

Poznamka: Baze formy musi byt absolutné rovna, aby forma stala rovné.
Nepouzivejte brusku s vodou.
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Presovani a lesténi

Presovani

Vyberte jednu nebo vice peletek dle vybraného odstinu z palety Matchmaker
presovacich pelet. Pfedehfejte formu v pfedehiaté vypalovaci peci dle instrukci
vyrobce. Pro dosazeni nejlepsSich vysledkl pouzijte jednorazové lici valecky
Matchmaker.

Pouzivate-li standardni lici valeCky, tyto museji byt dokonale Cisté a mély by byt
pfedehfaty ve vypalovaci peci cca 15min pfed presovanim.

Formou v peci otaCejte tak, aby otevieny konec mifil nahoru. Umistéte
keramickou peletku (peletky) (kde je vyZzadovano vice velikosti, pouzijte nejdfive
nejmensi) a predehraty lici valeCek do liciho krouzku. Umistéte lici krouzek do
presovaci pece, jakmile je vyZadovano cyklem pece. Postupujte dle instrukci
naprogramovaneého cyklu.

Nepredehrivejte Matchmaker presovaci peletky nebo jednorazové valecky.

Pfed pouzitim pec dekontaminujte a toto dodrzujte v pravidelném rezimu 1-2
tydnu dle dekontaminacniho cyklu a dle instrukci vyrobce.

Vyjmuti
Upozornéni: Po presovani nechejte odlitek schladnout na pokojovou teplotu.
Nikdy jej nevyjimejte dokut je forma stale tepla.

Oznacte si délku zbyvajiciho valeCku na formu a separujte podél znacky. Poté
opatrné odlomte Casti formy.

Opiskujte presovany model oxidem hlinitym - 50 mikronu pfi tlaku 4 bart a poté
kompletné ocCistéte pfi 2 barech sklenénymi kuliCkami.

Lesténi

Lici kanalky opatrné pomoci vhodnych fezacich kotou€u odstrarite. Dbejte na to,
aby nedoslo k zahrati keramického materialu. Abyste zredukovali vzniklé teplo, je
mozno material fezat pod vodni tryskou nebo smacen vihkou houbou.
Nepouzivejte karbidové brousky €i vysokorychlostni brusky.

Presovanou jednotku poté vratte zpét na formu a dokoncena dle pouzité
techniky.
Vice se o typickych presovacich programech dozvite na str. 15
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Pfiprava jadra

Pro presovani a barveni

Matchmaker presovaci jadro je mozno pfi presovani a barveni vytvarovat do
anatomického tvaru. Povrch je poté tfeba opiskovat mikro¢asticemi oxidu
hlinitého — 50 mikronu pfi nizkém tlaku a pfed obarvenim pigmenty Matchmaker
Living Stains oCistén v ultrazvukové Cisti€ce — viz str. 12.

Pro fazetovani — pfi presovani do anatomického tvaru

Jestlize Matchmaker presovaci jadro bylo vypresovano do anatomického tvaru,
poté jej zredukujte na incisalni ¢asti pomoci Schottlader Super V diamantu nebo
Resi-Diamond €epy. Povrch je poté tfeba opiskovat mikro¢asticemi oxidu
hlinitétho — 50 mikronu pfi nizkém tlaku a ocCistén v ultrazvukové Cisticce. Nyni je
pfipraveno pro dostavbu s pouzitim Matchmaker LF, jak je uvedeno v
Matchmaker LF pfirucce.

Pro fazetovani — pfi presovani do zredukované formy

Jestlize Matchmaker presovaci jadro bylo voskovano a presovano do své
zredukované formy pfipravené pro fazetovani, je tfeba jemné zdrsnit povrch
pomoci Schottlander Super V diamantem nebo Resi-Diamond Cepy. Povrch je
poté tfeba opiskovat mikro€asticemi oxidu hlinitého — 50 mikront pfi nizkém tlaku
a oCistén v ultrazvukove Cisticce. Nyni je pfipraveno pro dostavbu s pouzitim
Matchmaker LF, jak je uvedeno v Matchmaker LF pfirucce.

Tip: Pro jesté vétsi vitalitu, je mozno poloZit mezi dentin a sklovinu tenkou vrstvu
Matchmaker LF Clear.

Poznamka: Kryti by mélo byt voskovano alesporn do 70% celkové velikosti
dokonc&ené korunky — min. 0.8mm k presu (toto Ize pro presovani a upravé
zredukovat na 0.6mm)

Matchmaker presovaci keramika by méla byt vzdy silnéjSi nez vrstva
Matchmaker LF, ktera je aplikovana na povrch, napf. nejméné 70% celkové
tloustky korunky.
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Glazovani & barveni

Glazovani vypalenim

Abyste dosahli glazovaného povrchu, je diky vysokym teplotam nutno pouzit
glazovaci prasek a tekutinu.

Dokoncete finalni upravy a charakteristiky povrchu. Je-li po glazovani vyZzadovan
hladSi povrch, musite povrch vyhladit jiz pfed touto procedurou pomoci jemného
smirkového papiru ¢i gumy.

Jednotka musi byt kompletné vycisténa v ultrazvukoveé &i parni CistiCce.
Smichejte prasek Matchmaker LF Glaze Powder s tekutinou Matchmaker Glaze
& Stain do krémovité konzistence a na povrch aplikujte co nejtenci vrstvu.
Jakykoliv prebytek odstrante kartaCkem.

Vlozte do pece a spustte vypalovaci cyklus (viz nize) bez vakua.

Aplikace povrchového barviva

Dle palety odstinG pigmentl Matchmaker Living Stains Shade Plate vyberte
pozadovany odstin.

Smichejte pigmenty Matchmaker Living Stains s tekutinou Matchmaker LF Glaze
& Stain, aplikujte a vypalte. Jakmile je vSe vychladlé, aplikujte dalSi vrstvu

glazovaciho prasku smichaného s tekutinou a vypalte.

Je-li tfeba, pigmenty Matchmaker Living Stains je mozno smichat s Matchmaker
LF Glaze Powder ¢imz ziskate jemnéjsi vodovy vzhled.

Vlozte do pece a vypalte dle cyklu viz nize.

Glazovany a obarveny povrch je dale tfeba naleptat vhodnou kyselinou
fosfore€nou dle instrukci vyrobce.

Upozornéni:: Kyselina hydrofosforeéna je extrémné nebezpeéna. Pred
pouzitim si prectéte bezpecnostni informace.
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Fyzické vlastnosti

Koeficient linearni termalni expanze

Ackoliv je to vzdy termalni expanze, ktera se pocita, ve skuteCnosti primarni je
kontrakce béhem chladnuti a ta toto méreni predurcuje. Idealni stav je, kdyz
material jadra ma kontrakci o néco mensi nez prekryvajici fazetovaci material.
Koeficient Matchmaker Press usnadnuje vybér fazetovaciho materialu -
Matchmaker LF, ktery je také vyrabén tak, aby byl kompatibilni se standardnimi
slitinami, napf. 13.9 - 15.1 at 10-6 K-1. Expanzni koeficient je méfen mezi 25 a
500°C dle normy 1SO 9693:2000.

Prechodova teplota skla

Pfechod skla z elastické do viskoelastické faze je definovan TG teplotou. VySe
uvedené TG tlaky jsou uvolfiovany, jak material teCe. Termalni expanze je vzdy
méfena pod TG. Pfechodova teplota skla je méfena dle normy ISO 9693:2000.
Pro material jadra je idealni teplotou 580°C je-li fazetovana nizkotavitelnym
porcelanem s vypalovaci teplotou 750-800°C.

Dalsi vlastnosti

Pordznost vypalené keramiky: v souladu s ISO 9693:2000
Chemicka rozpustnost: v souladu s ISO 6872:1998

Sila ohybu: 115 MPa v souladu s ISO 6872:1998
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Typické presovaci programy

See PDF for Chart

VySe uvedené cykly jsou vhodné pro presovani 2g peletek s pouZzitim
jednorazovym presovacich valeckl ve 100 ¢&i 200g krouzcich. V pfipadé
presovani 2x2g peletky ve 200g krouzku je nutno zvednout presovaci ¢as.

Presujete-li 5g peletku v 300g krouzku, zvednéte ¢as na 5 min a presovaci ¢as (v
Matchmaker presovaci peci) na 15min. Pro presovani na kov - viz individualni
instrukce.



Matchmaker MC

Metalo-keramika

Matchmaker MC je kompletni bondovaci korunkovy systém, nabizejici vysokou
uroven kvality a konzistence. Matchmaker MC umoznuje vytvaret prekrasné,
vysoce individualni korunky, které zafi vitalitou a pfirozenou prusvitnosti. Diky
komponentam systému je garantovan perfektni vysledek i po dlouhé dobé.

Matchmaker LF

Nizkotavitelna keramika

Matchmaker LF byl vyroben pro metalo keramické korunky a mustky, stejné jako
pro fazetovani keramiky na vrcholu keramickych jader, inleji, onleji a fazet.

Matchmaker LF je kompatibilni se vS8emi standardnimi slitinami a specialni
sloZeni mu dava vynikajici pevnost. Tato specialni smés je také méné abrazivni
nez tradicni zivcové porcelany.

Matchmaker ALX

Keramika pro oxid hlinity

Matchmaker ALX specialni bezfazetovaci keramika, ktera byla specialné
vyvinuta pro bondovani k oxido-hlini€¢itym povrchim. Dentin se vypaluje pfi
980°C a nabizi znatelnou vitalitu a barevnou vérnost v celé paleté odstint — A1-
D4 a posledni vybélené odstiny HAO, HBO a HBOO.

Matchmaker Zr

Keramika pro zirkonové konstrukce

Matchmaker Zr byl specialné vyvinut pro vrstveni na zirkonové mustky.
Koeficient expanze, odstinu a dalSi vlastnosti byly peclivé vyvinuty tak, aby
zajiStoval vynikajici vysledek. Dentin se vypaluje pfi 810°C a nabizi znatelnou
vitalitu a barevnou vérnost v celé paleté odstini — A1-D4 a posledni vybélené
odstiny HAO, HBO and HBOO.



