Pfehled vypalovacich instrukci Matchmaker MC a Propaque

Matchmaker MC Pocatecni Minimalni Teplotni Vakuum Nejvyssi Cas bez Vzhled
teplota °C | doba suseni vzestup teplota vakua
°C/min °C

Oxidace Postupujte dle instrukci vyrobce
Pontic Fill 550 6 min 80 Ano 980 1 min
Tmpaq”e. ) 550 8 min 80 Ano 980 1 min Jemné leskly

. vypalovani
Propaque 550 8 min 80 Ano 960 1 min Texturovany, jemné
2. vypalovani leskly
Opakni prasek 580 4 min 80 Ano 980 1 min Texturovany, jemné
1. vypalovani leskly
Opakni prasek 580 4 min 80 Ano 950 1 min Texturovany, jemné
2. vypalovani leskly
Marginain’ okraj 600 2 min 60 Ano 950 1 min Jemné leskly

. vypalovani
gﬂarg'”a'”',"‘.‘ra’ 600 4 min 60 Ano 940 1 min Jemné leskly

. vypalovani
Dentin, Sk|F)V’Ina atd. 580 6 min 60 Ano 930 1 min Texturovany', jemné
1. vypalovani leskly
Dentin, skiovina atd. 580 6 min 60 Ano 920 1 min Jemné leskly
2. vypalovani
Glazurovani 580 6 min 60 Ne 920 1-2min Glazovany
glazurovacim praskem
Glazurovani bez 580 6 min 60 Ne 930 — 940 1-2min Glazovany die
glazurovaciho prasku pozadavku
Post-keramické pajeni 600 2 min 60 - 830 -

* Pajeci model by mél byt co nejmensi. Vysuste jej v pfedehfaté peci po dobu 10-20 min pfi

teploté 200°C. Poté pfeneste model do porcelanové pece a dokonCete vypalovaci cyklus,
zchladte opravu.

VSechny udané teploty jsou zalozeny na pfesné kalibrované vertikalni mufli. U individualnich
peci a jinych okolnich podminkach se liSi. Teploty jsou zaloZeny na drahokovovych a
polodrahokovovych slitinach s dobrou termalni vodivosti. V pfipadé pouziti nedrahokovovych
slitin, je tfeba zvysit teplotu. VSechny lahvi¢ky s praskem pfed pouzitim protiepejte.

Je tfeba dbat na to, aby vSechna keramika byla vypalovana pfi pfesné urCené teploté v
pravidelné kalibrovanych pecich a peclivé dle instrukci vyrobce pece. Nize uvadime tipy, které
mohou zakaznikiim pomoci:

1. Stfibrna kalibrace je zajisténa vizualni indikaci pfi teploté 961°C. | pfesto ve spousté peci je
nizsi teplota nespravna.

2. Zvyste teplotu dokud vizualni vzhled vypalované keramiky je v souladu s tou, ktera je
zobrazena v navodu, napf. spravné vypalena prvni opakni vrstva by méla byt jemné zafiva.
Zmény stejného druhu by mély byt provedeny i v dalSich vypalovacich cyklech.

3. Abyste dosahli vySe uvedeného vzhledu pfi pouziti nedrahokovovych slitin, je nutno zvysit
teplotu prvniho opakniho vypalovani o cca 20°C. Pfi druhém vypalovani jiz teplotu ponechejte
jako u drahokovovych slitin.

4. Pouzivejte stejny vypalovaci nosic, jako pfi bézné praci. Vostinové nosi¢e a Cepy absorbuji
meéné tepla a jsou doporucovany pro celokeramické korunky.

5. P¥i kalibraci pece vzdy pouzivejte vypalovaci nosic.



