NPG

Nahrada zlata
Skvély kov pro pouziti na korunky, mistky, inlaye a onlaye

Typ I, tvrdy
SloZeni

Cu 79.3% Al 7.8% Ni14.3%

Instrukce

NPG je z nové tfidy dentélnich licich kovii. Ctéte pozorné nésledujici informace, zv143té informace o vypalovani a liti.

Nesporné vyhody: NPG je relativné mékka a velmi dobfe lestitelnd nahradni slitina s velmi dobrou opracovatelnosti. Ma minimdlni kontrakci a
velmi dobré estetické vlastnosti. Jeho barva je velmi podobna barvé Aurix A. Vhodny pro rozsahlé fixni nahrady.

Pouziti. Pre korunky a mustky, inlaye a onlaye, nadstavby a jadra, podptrné struktury pro polymerické prace.

Zavadéni ¢epu pro jednoduché prace. Pouzijte pfimou metodu pro zavadéni ¢epl se zasobnikem. Spojovaci bod mezi voskovym modelem a ¢epem
by mél byt kuzelovity.

Zavadéni Cepu pro mistkové prace. Pouzijte nepfimou metodu zavadéni Cepti. Pre velké korunky pouzijte pomocny ¢ep asi 1 mm od okraje
voskového modelu.

Zatmeleni. PouZijte vysokoteplotni fosfatovou zatmelovaci hmotu.

Vypalovani. Metoda studené pece. Vlozte krouzek do studené pece. Po dosazeni teploty 425-480°C tuto drzte po dobu 20 minut. Poté zvyste teplotu
na 900°C. Malé krouzky drzte na teplot€¢ 900°C po dobu 1 hodiny a 10 min. Velké krouzky drzte na teploté 900°C po dobu 1 hodiny a 30 min.
Dalsi teploty viz Vypalovaci tabulka. Metoda horké pece. Vlozte krouzek do horké pece pfi teploté 425-480°C. Drzte teplotu po dobu 30 minut.
Potom zvyste teplotu na 900°C.

Vypalovaci tabulka
Pocet krouzki Vypalovaci ¢as
Maly krouzek 1 hodina 10 min
Dva/tti krouzky 1 hodina 30 min
Ctyti/pét krouzki 1 hodina 50 min

Odlévani. Po skonceni vypalovaciho €asu snizte teplotu krouzku pted odlitim na 760°C. Pro velké korunky snizte teplotu dokonce na 650-700°C.
Timto se pfedchazi riziku porovitosti. (Cim vEtsi prace, tim vetsi snizeni teploty pted odlitim.). Teploty odlévani viz tabulka Fyzikalnich vlastnosti.

Odlévani propan-butanovym plamenem. Kov tavime a odlévame béznym zptisobem jako zlato nebo nahradni kovy. Pfi taveni se na povrchu
vytvoii kyslikovy povlak jako u neuslechtilych kovii. Nepretavujte kov.

Vysokofrekven¢ni liti. Kov tavime a odlévame béznym zptusobem pii dodrZeni vyrobcem doporucenych teplot (u piistroje Isodent stupen 3).
Nepfretavujte kov.

Dokoncovani. V piskovaci odstrarite zbytky zatmeleni a upravte NPG stejnymi metodami jako zlaty kov.

Pajeni. K pajeni je doporudena zlata pajka Vera Solder, popf. jiné pajky na zlaté kovy.

Upozornéni.
* Tento kov obsahuje méné nez 5% niklu. * Nepietavujte kov piri odlévaani.
* Pro zpracovani kovu pouzivejte originalni nastroje a pomtiicky.  * Nepouzivejte cidici roztoky.
* Pfi CiSténi nepouzivejte amoniak. * Nepouzivejte zatmelovaci hmoty nebo tavici kelimky

obsahujici grafit.

Fyzikalni vlastnosti

Teplota liquidus 1068°C
Teplota solidus 1 006°C
Smluvni mez kluzu (Rp0,2) 218MPa
Pevnost v tahu 560MPa
ProdlouZeni 29%
Vickerova tvrdost 140+-2.5
Brinellova tvrdost 104

Kov je registrovain MZ CR pod ¢&. 1023/95
Vyhradni dodavatel : Hu-Fa Dental, Moravni 909, 762 05 Otrokovice, tel: 577 926 226-7, fax: 577 926 205
e-mail: hufa@hufa.cz




