Whip Mix Refractory Systém

Refractory systém spolecnosti Whip Mix obsahuje celou fadu vyrobki, které umoziuji zvolit odpovidajici
ohnivzdorny (refractory) material k pouzivané bezkovové keramice at’ jiz pro inleje, onleje nebo celé korunky.

Ohnivzdorné materialy zahrnuji Siroké spektrum koeficienti termalni expanze, takze znamé porcelanové a
dostavbové techniky stejné jako vypalovaci teploty pouzivané u bondovacich technik na kov, mohou byt uspésné

pouzity u celokeramickych technik.

1. Polyvest - nejnovéjsi, jemné zrnny material s vysokou pevnosti umoziuje vynikajici zatékavost do otisku na
dosazeni pfesnych detail okraji a anatomie a které je zcela kompatibilni s mnoha nejprodavanéjsimi

keramickymi systémy. Ma bilou barvu.

2. V.H.T. - ptivodni, ohnivzdorny material s vysokou teplotou, ktery byl ovéfen v mnoha tisicich ndhradach od

svého uvedeni v roce 1984. Ma modrou barvu.

3. Spacemaker Refractory - novy material na vyblokovani a opravy, ktery je kompatibilni s obéma
ohnivzdornymi materidly na pahyly. Refractory je mozno pouzit jako odlehcovaci material, material na
vyblokovani podsekiivych mist nebo jako ohnivzdorny material na znovu zatmeleni keramickych nahrad pro

nasledné ptidavani nebo pigmentaci.

Fyzikalni vlastnosti

barva

pomér tekutina / prasek

pracovni ¢as

expanze tuhnuti ( 100% specialni tekutiny)

teplotni expanze (500°C, druhé paleni, 100% spec.tekutiny)
kompresni pevnost (1 hodina)

kompresni pevnost (po vypaleni)

maximalni teplota pece

KOMPATIBILITA JE KLICEM:
POLYVEST pouzivejte s nasledujicimi porcelany:

Polyvest

bila

22ml/100 g

2 minuty

0,80 %

0,65 %

6000 PSI (422 kg/cm?)
6500 PSI (457 kg/cm®)
1200 °C

V.H.T
modra

19ml/100 g

4-5 minut

0,30 %

0,80 %

2500 PSI (175 kg/cm?)
4800 PSI (338 kg/cm?)
1200 °C

V.H.T. pouzivejte s nasledujicimi porcelany:

Finesse Dentsply/Ceramco Inc.
Ceramco Colorlogic Dentsply/Ceramco Inc.
Ceramco I1 Dentsply/Ceramco Inc.
Ceramco Venner Dentsply/Ceramco Inc.
Spectrum Dentsply International Inc.
Blobond Dentsply International Inc.
Tru-est Denpac Corporation
Duceram Degussa Dental Inc.
Cercom-PVS Jelenko Dental
Chameleon/Mirage Myron International Inc.
Vita-VMK 68 Vita Zahnfabrik

Vita Omega Vita Zahnfabrik

Syn-Spar Jeneric/Pentron Inc.
Pancraft Jeneric/Pentron Inc.
Francer Erio

Vintage 3M Lab Products

Crystar 3M Lab.Products
Silhoutte Leach & Dillon

G-Cera GC International Corp.
ZPUSOB ZPRACOVANI

Duceragold
Optec-HSP
Optec-VP
WII-Ceram

Fortune

Excelco

Excelco Inlay/Onlay
Microbond
Creations

Fortress

Degussa Dental Inc.
Jeneric/Pentron Inc.
Jeneric/Pentron Inc.
Ivoclar

Ivoclar

Ney Dental Internat.
Ney Dental Internat.
Austenal Dental Inc.
Jansens Industries Inc.
Myron International Inc.

Poté co jste zvolili spravny ohnivzdorny material na zakladé kompatibility s porcelanovym systémem, je
celokeramicka technika prakticky stejna at’ vyrabite fazety, inleje, onleje nebo celé korunky. Na nékteré malé
rozdily zptisobené typem ohnivzdorného materialu a typem nahrady upozornime v nasledujicim navode¢.

MODELY A PAHYLY



V idealnim piipadé Vam Iékar doda otisk vyrobeny ze stabilniho, elastomerniho materidlu. Jemné otisk
ostiikejte pomoci Whip Mix SMOOTHEX a jemné¢ vysuste proudem vzduchu.

Otisk vylijte pomoci supertvrdé sadry jako je Whip Mix PRIMA-ROCK nebo SILKY-ROCK a odseparujte po
30 az 45 minutach.

Pokud Iékar poskytne pouze jeden odlitek, zduplikujte jej pomoci silikonového duplikacniho materialu vhodného
na ohnivzdorné systémy.

Pokud je tfeba zduplikovat hlavni odlitek, mizete pouzit Whip Mix P.D.Q. SPACER na odlehéeni pied
duplikaci, nebo alternativné pouzit SPACEMAKER REFRACTORY na ohnivzdorném materialu po duplikaci.

Pokud budete ohnivzdorny material nalivat do stejného otisku jako hlavni odlitek, zajistéte ze nalijete
ohnivzdorny material jako posledni.

Snimatelné ohnivzdorné pahyly lze vytvofit pomoci vysoko teplotnich vodicich ¢epti, obracené ¢epové techniky
nebo pomoci systému die-lock tray.

MICHANI OHNIVZORNE ZATM. HMOTY

POLYVEST je nutno michat se specialni POLYVEST tekutinou. V.H.T. je moZno michat pomoci SPECIAL
LIQUID CONCENTRATE, ktery se pouziva i u jinych Whip Mix fosfatovych materidli. Oba materidly se
smichaji s koncentrovanou tekutinou pii odpovidajicim poméru prasku a tekutiny ve vakuové michacce pii
nizkych otackach (425 ot./min.) po dobu uvedenou nize.

POLYVEST V.H.T.
Typ tekutiny Polyvest Liquid Special Liquid Concentrate
Konzistence 22ml/ 100 g 19ml/ 100 g

13ml/60g 11,5ml/60g
Doba michani 20 sekund 60 sekund

Vlijte smés do otisku pii nizkych vibracich a davejte pozor aby nevznikly bubliny v kritickych mistech.
Ponechejte poté usednout po dobu 45-60 minut pied separaci od otisku.

PRIPRAVA ODLITKU NA ODPLYNENI
Obruste ohnivzdorny odlitek na minimalni mnozstvi pied odplynénim. Zvyraznéte okraje pomoci V.H.T.
MARKING PENCIL. Béhem odplynéni ohnivzdorného odlitku se modra barva tuzky zméni na ¢ervenou.

VYBLOKOVACI TECHNIKA
Jakakoliv podsekiivd mista na pahylu je nutno odlehCit pied odplynénim. Smichejte malé mnozstvi
SPACEMAKER REFRACTORY materidlu a naneste jej pouze do oblasti, které chcete vyblokovat.

1. Namocte odlitek nebo pahyl do vody na 3 az 4 minuty (dokud neuvidite Zadné dal$i vzduchové bubliny
vychazet z odlitku nebo pahylu)

2. Smichejte malé mnozstvi SPACEMAKER REFRACTORY prasku a tekutiny do krémové konzistence na
sklenéné michaci podlozce.

3. Otrepejte prebyte¢nou vodu z odlitku nebo pahylu a naneste smichany SPACEMAKER REFRACTORY do
podsekiivin. Vytvarujte.

4. Vysuste a ponechejte volné lezet po dobu 1 hodiny pied odplynénim.

ODPLYNENI OHNIVZDORNEHO ODLITKU

Pred aplikaci porcelanu je nutné vSechny ohnivzdorné odlitky a pahyly odplynit a odstranit tak vypary, které
nejsou vhodné béhem vypalovani porcelanu. Doporucujeme provézt odplynéni ve dvou krocich pii pouziti jak
vypalovaci, tak i keramické pece. Alternativng je vS§ak mozno pouzit pouze vypalovaci pec na cely postup. Obé
techniky jsou popsany nize. Preferujeme techniku s obé pecemi, protoze pii ni nemusite pracovat s vasi
vypalovaci peci pii vysokych teplotach a dvou krokova technika Vam zaroven umozni aplikovat SPACER béhem
druhé casti odplynovani, ¢imz uSetfite Cas protoZe nebudete muset davat samostatnou vrstvu pozd¢ji.

Odplynovani pomoci vypalovaci a keramické pece (Preferovana technika)
1. Vlozte odlitek do b&zné vypalovaci pece pfi pokojové teploté a zvyste teplotu na 700°C a dobu drZeni na 30
minut.



2.
3.

Poté odlitek vyndejte a nechejte ho ochladit na pokojovou teplotu.

Nyni mtizete aplikovat SPACEMAKER REFRACTORY jak je popsdno v sekci Spacer Technik, takze
vypalovani spaceru a konecné oplynéni dosahnete v jednom kroku.

Alternativné mizete pockat s aplikaci a vypalenim spaceru az po skonceni odplynéni.

Pokud nenanesete zadny spacer, pokracujte odplyniovani odlitku v keramické peci s nastavenim nasledujicich
parametrti: Susici cyklus 6 minut pii teploté 650°C, dale zahfejte na teplotu 1065°C s nartistem 55°C za
minutu pii spusténém vakuu a ponechejte na této teploté po dobu 2 minut. Neni vyzadovano zadné specialni
chlazeni.

Odplynovani pouze pomoci vypalovaci pece
Vlozte odlitek do b&zné vypalovaci pece pfi pokojové teploté a zvyste teplotu na 1065°C. Drzte na této teploté
po dobu 2 minut.

ODLEHCOVANI OHNIVZDORNYCH PAHYLU - SPACER TECHNIK
SPACEMAKER REFRACTORY je mozno pouzit jako odlehCovaci lak na pahylech z materidld POLYVEST,
V.H.T. nebo DURAVEST, aby poskytl prostor v kone¢né nadhrad¢ na bondovaci pfipravek.

1. Pokud byl ohnivzdorny odlitek pouze castecné odplynén ve vypalovaci peci nebo kompletné odplynén
v keramické peci, nechejte ho vychladnout na pokojovou teplotu a poté jej zcela ponoite do vody na 3-4
minuty (dokud neuvidite vystupovat zddné vzduchové bublinky). Vlozte navlhly odlitek na navlhlou houbu a
nechejte vytéci piebytecnou vodu.

2. Smichejte malé mnozstvi SPACEMAKER REFRACTORY prasku a tekutiny na sklenéné podlozce do
krémov¢é konzistence.

3. Naneste lak na ohnivzdorny odlitek pomoci Stétce. Neneste jej do stiedni oblasti preparace a v ptipade, ze
preparace zahrnuje i lingudlni a incisalni redukci, naneste lak i do téchto oblasti. Nechejte zhruba 2 mm
ihned priléhajici na okraje bez laku, aby jste zajistili spravnou adaptaci hotové ndhrady. Jeden natér
odlehcovaciho laku vétSinou poskytne dostatecny prostor pro bondovaci piipravek nebo cement.

4. Nasledné vlozte do vypalovaci pece a spust'te cyklus s nasledujici mi parametry:

Vypalovani laku béhem kone¢ného odplynovani (preferovana technika)

Pouzijte susici cyklus 6 minut pii teploté 650°C, déale zahfejte na teplotu 1065°C s nartstem 55°C za minutu
pfi spusténém vakuu a ponechejte na této teploté po dobu 2 minut. Neni vyzadovano zadné specialni
chlazeni.

Vypalovani laku samostatné (alternativni technika)

PouZijte susici cyklus 6 minut pii teploté 650°C, dale zahtejte na teplotu 980°C s nartistem 55°C za minutu
s nulovou dobou ¢ekani. Neni vyzadovano zadné specialni chlazeni.

5. Ponechejte odlitek vychladit na pokojovou teplotu a pokracujte s aplikaci porcelanu.

APLIKACE PORCELANU

1. Pokud pouzivate snimatelné pahyly, zapeCet'te oblasti ptiléhajici na preparované pahyly pomoci materiald
jako je P.D.Q. HARDENER, abyste zabranily absorpci vlhkosti porcelanem béhem dostavby.

2. Namocte celou ¢ast ohnivzdorného pahylu nebo odlitek do destilované vody na 3-4 minuty (dokud neuvidite
zadné dalsi vzduchové bubliny vychazet z materialu).

3. Smichejte dentin s destilovanou vodou do jemné konzistence. Naneste na ohnivzdorny pahyl nebo odlitek
v tloust’ce ne vétsi nez 0,2 mm.

U tézce zabarvenych zubti miizete ziskat opaknéjsi porcelan smichanim 4 dilkd dentinu a 1 dilku opakeru.

4. Vypalte pod vakuem v porcelanové peci dle navodu vyrobce porcelanu. Vyjméte odlitek a nechejte ho
vychladnout.

5. Smichejte dentin a incisal porcelan do normalni konzistence a pokracujte s dostavbou porcelanu. Prilozte na
porcelan tkan, abyste odstranily piebyte¢nou vlhkost. Vytvarujte do pozadovaného tvaru.

6. Vypalte pod vakuem v porcelanové peci dle navodu vyrobce porcelanu. Vyjméte odlitek a nechejte ho
vychladnout.

7. Vytvarujte porcelan dle potfeby pomoci montovanych kamenid. Vydcistéte a pokud je tieba, pfidejte jesté

konecnou vrstvu porcelanu. Pokud jiz nepotfebujete dalSi vrstvu porcelanu, pokracujte s aplikaci a
vypalovanim glazury a pigmenti podle postupi doporucenych vyrobcem keramiky. Vyjméte odlitek a
nechejte ho vychladnout.



ODSTRANENI KERAMICKE NAHRADY ZE ZATMELOVACI HMOTY

1. Odstraite vétSinu ohnivzdorného odlitku pomoci tenkého separac¢niho disku.

2. Pouzijte karbidovy vrtacek kulicku vloZzenou do elektrického nasadce na odstranéni zbylé zatmelovaci hmoty
s kazdé nahrady.

3. Pouzijte abrazivni piskovaci tuzku s piskem 50 my AlO, pfi tlaku 20-25 psi na vycisténi zbylé zatmelovaci
hmoty.

4. Konecné usazeni Cela fazety mlizete zkontrolovat na hlavnim odlitku. Obruste vSechny ostré okraje jemnym
kamenem nebo gumovym diskem.

5. Pouzijte diamantovou lestici pastu na obnoveni lesklého povrchu na okrajich.

LEPTANI

Existuje nékolik leptacich technik a nékolik materiald pro toto pouziti. Postupujte dle navodu vyrobce
porcelanu. Pouzijte vosk firmy Whip Mix STICKY WAX na ochranu glazurovych povrchli béhem leptani. Po
skonceni leptani mizete nahradu zmrazit ledovou vodou na odstranéni vosku.

POST SEPARACNI KOREKCE
Pokud je nutna dodate¢na pigmentace nebo oprava porcelanu, mizete pouzit SPACEMAKER REFRACTORY
jako zatmelovaci material na udrzeni objemu nadhrady béhem vypalovani.

1.

2.

Neodstranujte lesk z porcelanu dokud nahradu znovu nezatmelite a dokud se zatmelovaci hmota neodplyni,
protoZe porcelan se znovu zaleskne béhem odplynovavani.

Pokud je nutné pridat vrstvu porceldnu, mtizete oblast pfidani navoskovat pfed zatmelenim, aby jste ziskaly
prostor v zatmelovaci hmot€ pro porcelan. PouZijte pahylovy olej jako je napt. Whip Mix LUBRITEX ¢.12
na hlavnim sadrovém modelu pied usazenim ndhrady pro navoskovani. Vosk Whip Mix LIFE-LIKE
PRESENTATION WAX je bily a je idedlni na voskovani deficitnich oblasti kde je nutné ptidat porcelan.
Smichejte malé mnozstvi SPACEMAKER REFRACTORY prasku a tekutiny do konzistence dostatecné husté
na podporu keramické nahrady.

Zapliite zubovou stranu fazety zatmelovaci hmotou a dejte malé mnozZstvi smichané ohnivzdorné hmoty na
papirovy ubrousek.

. Vlozte keramickou nadhradu do malé formy a umistéte ji tak, aby oblast ktera se ma opravit nebo pigmentovat

byla ihned k dispozici.

Nechejte zatmelovaci formu volné lezet po dobu 1 hodiny. Odstraite zatmelovaci formu z papirového
ubrousku. Jakykoliv pfidany vosk mlizete nyni odstranit pomoci parové Cisticky.

Odplytite zatmelovaci formu ve vypalovaci peci s teplotnim nartistem od pokojové teploty do 815°C s dobou
drzeni 20 min. pfi této teploté. Poté vyndejte formu a nechejte ji vychladit na pokojovou teplotu..

Glazuru porcelanu mizete nyni odstranit obrousenim. Vycistéte nahradu StéteCkem pod tekouci vodou.
Pokracujte nasledné s pozadovanou aplikaci porcelanu a postupujte podle odpovidajicich bodli vySe
tykajicich se navodu na odstranéni, dokonceni, separovani, vylesténi a leptani porceldnové nahrady.



