S-U-ACRYLMAT
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Zakoupenim vyrobku od firmy Schuler-Dental jste zvolili vysoce kvalitni produkt. Prosim, pfed prvnim pouzitim si nejdfive
radné prectéte navod k poutziti, abyste zamezili poSkozeni pristroje samotného nebo zranéni obsluhy.

A Zvlasté vénujte zvySenou pozornost poznamkam oznacenym timto symbolem.

JelikoZ neustdle pracujeme na zdokonalovani nasich produktt, budeme radi, zaslete-li nam Vase pripominky a postrehy.

1. INSTALACE
Pfipojte vzduchovou tlakovou hadici k pfivodu stlaceného vzduchu (min. 3 bar). Tlak nikdy nesmi prekrocit hranici 8 bard,
v opac¢ném pripadé je nutno doinstalovat tlakovy regulator (volitelné prislusenstvi) mezi zdroj vzduchu a pfristroj samotny.

Neumistujte S-U-ACRYLMAT do pfimé blizkosti nekontrolovaného zdroje tepla, napf. otevieného ohné. Pfistup do
mistnosti, kde je pouzivan S-U-ACRYLMAT je pfisné omezen pouze obsluze, ktera byla fadné proskolena. Pfi manipulaci s S-
U-ACRYLMAT vzdy dbejte nafizeni o tlakovych nadobach a vieobecné prevence o predchazeni vzniku drazl na pracovisti.

2. POUZITI
a. Plnénivodou
- naplnte S-U-ACRYLMAT vodou cca 3-5 cm pod okraj
- zahfejte naplnény S-U-ACRYLMAT na pozadovanou teplotu 35-40°C s pouZitim S-U-HOTPLATE (volitelné
pfislusenstvi). S vyrobkem €. 11 110 je toto spusténo automaticky pti sepnuti plotynky.
- do nadoby je mozno pfimo nalit teplou vodu, zahfatou na 35 — 40°C, namisto ohfivani (viz pfedchozi bod)

b. Uzavfeni nadoby a vytvoreni tlaku
- na okraj nadoby ptichytte pevné pomoci bajonetu viko
- presvédcte se, Ze leva znacka na viku se shoduje s velkymi Srouby na rukojeti vika
- prepnéte prepinac do polohy zapnuto (ON)

- zatlaéte viko rukojeti ptes rukojet nadoby

- prepnéte prepinac do polohy vypnuto (0)

- pomoci tlakové hadice naplrite nadobu, skrze ventil, stlacenym vzduchem (2.0 — 2.2 bar)

- nadobu neni mozno otevrit, je-li vypinac v pozici ,,0“

- nadoba je natlakovana cca 30 minut, dokud plast zcela nevytvrdne

- pred uplynutim polymeriza¢niho ¢asu (30 minut) je mozno S-U-ACRYLMAT kratce otevfit a vloZit dalsi objekty;
predchozi predmét musi byt ale pod tlakem min. 5 minut

c. Vypusténi tlaku/otevieni nadoby
- prepnéte prepinac do polohy zapnuto (ON)
- vzduch je vypoustén
- pockejte, dokud neunikne veskery vzduch
- otocte rukojeti nadoby doprava a poté zvednéte

3. UDRZBA

Abyste zkontrolovali bezpecnostni ventil, naplnte S-U-ACRYLMAT kazdy mésic po okraj vodou, uzavrete viko a umistéte
prepinac¢ do polohy uzavieno. Za¢néte nadobu tlakovat. Bezpecnostni ventil by se mél otevfit pfi cca 2.6 — 2.8 bar. Jestlize
se ventil neotevie, vyménte jej nebo zaslete cely systém do autorizovaného servisu na opravu.

Aby byly dodrieny bezpecnostni nafizeni, je tfeba cely systém kontrolovat a je-li nutno, zaslat na opravu vyrobci nebo
autorizovanému servisu.

Povrch zafizeni je potaZen antikorozni vrstvou, ale i presto je tfeba vénovat zafizeni alespon zakladni udrzbu — otfit zvendi i
zevnitf. Tak prodlouzite jeho Zivotnost.

V zavislosti na frekvenci pouziti, 1x za rok je vhodné vyménit gumové tésnéni. Pro vyménu tésnéni vika, sejméte stary
krouZzek a nasadte novy. Novy zpocatku muiZe vypadat jako rozmérové vétsi, jednoduse gumu zamacknéte do své pozice az
bude radné sedét. Doporucujeme nalubrikovat nové tésnéni vazelinou.



4. TECHNICKA DATA

vyska bez ventilu 180 mm

vySka s ventilem 250 mm

pracovni tlak 2.2 bar

max. pracovni tlak 2.5 bar

max. vniténi primér 200 mm

testovaci tlak 4.0 bar

vaha 3 kg

max. tlak v soustavé 8.0 bar

materidl hlinik (potazeny teflonem)
max. pracovni teplota 50°C

tlakova nadoba skupina | dle legislativy z 25/6/1992

Nikdy neupravujte bezpecnostni prvky — v pfipadé nutnosti pouZivejte pouze originalni ndhradni dily!

5. POZNAMKA

Abyste zachovali ochrannou Gcinnost teflonové vrstvy, doporucujeme Vam pravidelné ménit vodu v zafizeni, i kdyz je voda
vysoké kvality miZe si ¢asem vyvinout agresivni vlastnosti.

Diky své bezpecné a testované konstrukci S-U-ACRYLMAT garantuje bez bublinkové a bez pérové vytvrzeni pfi polymeraci.
Aby toto bylo zajisténo je tfeba postupovat presné podle navodu k pouziti.

6. ZARUKA

Vyrobce poskytuje na vyrobek zaruku 12 mésict ode dne prodeje.

AUTORIZOVANY PRODEJ V €R ZAJISTUJE FIRMA:

Hu-Fa Dental a.s., Moravni 909, 765 02 Otrokovice, tel.: 577 926 226 - 27, fax: 577 926 205, e-mail: hufa@hufa.cz, www.hufa.cz







C€

EG-Konformitatserklarung
Déclaration de conformité CE
Conférma di conformita di CE

CHULER
DENTAL

Hiermit erklaren wir, dald
Nous assurons que
Confermiamo che

HacToaL M NOSCHABTES YT0

das Produkt:

Name des Erzeugnisses:

Artikel-Nr.:

Geridte-Nr.:

Ubereinstimmt mit
complies with

est conform aux

in overegnstemming is met
e in conformita

es de conformidad con
COOTBETCTBYET

angewandte Normen
standards applied
normes appliquées
toegepaste normen
alle norme applicate
las normas aplicadas

npennMcbiBalo WM HopMam
Datum:

10

Declaration of CE Conformity
EG-verklaring van overeenstemming
Declaracién de conformidad de CE

EC-EnWHDOBPAIHOE NORCHEHME

SCHULER-DENTAL
GmbH & Co. KG
Johannesstr. 6-8
D-82081 Ulm
Germany

We hereby confirm that
Hierbij verklaren wij dat
Confirmamos que

Drucktopf

S-U-ACRYLMAT

11 105

G2 -

Hergestellt nach DIN 66065/66066

RL 97/23 EG Druckgerate Kategorie 1
{Anhang 1)

Ulm, 17.12.2009

) A W
P N2 X5 g B
LSl A A B

Klaus Schuler, Dipl. Ing.




