SOLIBOND C PLUS

SOLIBOND C PLUS

VSEOBECNY POPIS

Solibond C Plus je klinicky ovérena chrom kobaltova slitina neobsahujici berilium. Solibond C Plus odpovida poZadavkim DIN
EN ISO 9693 a dal$im bodim ohledné tvrdosti 280HV10. Solibond C Plus je vhodny pro taveni otevienym plamenem, stejné
jako pro vysokofrekvenéni liti; jednou z dlleZitych vlastnosti je schopnost snimani laserem a vysoka biokompatibilita.

POPIS/BALEN{

969-0250 Solibond C Plus  250g
969-1000 Solibond C Plus 1 000g
VYROBCE

YETI Dentalprodukte GmbH, Industriestrasse 3, D-78234 Engen, Germany, tel: 0049-7733-94100, fax: 0049-7733-941022,
email: info@yeti-dental.com, technicka linka: 0049-7733-9410-20.

URCENE POUZITI
Biokompatibilni chrom kobaltova slitina se snizenym oxidovym filmem; uréena pro pouZziti v dentdlni laboratofi nebo
podobném provozu, pro dentalni nahrady v pacientovych ustech.

NAVOD K POUZITI

Modelace
Sila stény modelovaci jednotky neméla byt mensi nez 0,35mm. Dbejte na to, Ze lici kanalky se spravnymi velikostmi (tloustkou
a obsahem) jsou pripojeny k celkové lité korunce a ¢astem mustku.

Vrstveni
Solibond C Plus je kompatibilni s Yetivest (932-0000), Duovest (952-0000) nebo jinou fosfatovou zatmelovaci hmotou, ktera
maze byt predehtata do na teplotu 900°C dle instrukei vyrobce. Cas tuhnuti 30 minut je ovéieny jako dostaceny pro praxi.

Liti
Solibond C Plus musi byt rozpustén v keramickém kelimku pod parnim tlakem. Nikdy nepouzZivejte grafitové kelimky. Pro
jeden druh slitiny vZdy pouzZivejte ty samé kelimky; po pouZiti je fadné vycistéte.

Rozpousténi plamenem: neutralné nastaveny plamen (acetylen/kyslik) zabrariuje pfehfati slitiny. lhned jakmile se rozpustily
posledni ingoty slitiny a cca 2 vtefiny po zmizeni stinu, mlZete zacit lit. Neporusujte oxidovou
vrstvul!

Vysokofrekvencni liti: v Zadném pfipadé nepouzivejte tavidlo! Ihned jakmile se rozpustily posledni ingoty slitiny a cca 2
vtefiny po zmizeni stinu, mlzZete zadit lit. Neporusujte oxidovou vrstvu!

Chladnuti

Po odliti nechejte mufli pomalu zchladnout pfi pokojové teploté (neoplachujte studenou vodou). Prosim pamatujte si, Ze
opétovné pouziti litého kovu neni doporuceno, protoze dilezZité ingredience pro kovokeramické bondovani se béhem odlivani
slitiny vypari. Béhem opakovaného taveni dojde kdalSimu snizeni téchto komponent a neni mozno déle garantovat
dostatec¢ny kovokeramicky bond. Prace je vyleSténa pomoci béZnych wolframovych karbidl a oxido-hlinikovych kaminka.
Minimalni tloustka vylesténé prace by méla byt 0,2mm. Abyste zabrénili kontaminaci béhem prace s rdznymi slitinami,
doporucujeme Vam pouzivat stejné pracovni nastroje.

Keramika

Vypaleni oxidu je moino provést pfi 960°C po dobu 5 minut. Dale opiskujte konstrukci 100 — 250 my oxidem hliniku a
oplachnéte jako vidy destilovanou vodou, ultrazvukem nebo parnim Ccisticem. Nikdy nepaskujte nedrahokovovy kov na
keramickou slitinu. Pokracujte WAK (koeficientem roztaznosti) oplachem a opdknim vypalenim dle instrukci pro zpracovani
keramiky. Pouzijte dlouhodobé chlazeni s Dentine, korekcemi a glazovacim vypalovanim pfi cca 750°C, ale toto neni nutné
s Polaris LF nebo PoM (Press-over-Metal)

PAJENI
Solibond N je mozZno pajet s NE Universallot (960-0000). Nepouzivejte zlaté nebo paladiové pajeci materialy.



SOLIBOND C PLUS

ZARUKA
Uzivatel je zodpovédny za spravné pouziti a zpracovani. VSechna doporuceni jsou zaloZzeny na nasi vlastni zkusenosti. Jakakoliv
reklamace pro kompenzaci bude spojena pouze s hodnotou zakoupeného materialu.

CERTIFIKAT

Jméno vyrobku: SOLIBOND C PLUS
Popis: kovokeramicka CoCr dentalni slitina
Baleni: 250 g (969-0250)

1000 g (969-1000)

Chemické slozeni:

Co% Cr% W % Mo % Nb % Si%

63 24 8,1 2,9 0,9 1,1

Technicka data:

hustota: 8,3g/cm’

bod taveni: 1310-1370°C
lici teplota: 1430°C
koeficient roztaznosti (20 — 600°C): 14.0x 10°
tvrdost: 280HV
e-modul: 210 000 Mpa
expanze: 10.1%

0.2% expanzni limit: 550 MPa
norma: DIN EN ISO 9693

DIN EN ISO 13485:2003
priloha 5SMP-Richtlinie 93/42/EWG

AUTORIZOVANY PRODEJ V €R ZAJISTUJE FIRMA:
Hu-Fa Dental a.s., Moravni 909, 765 02 Otrokovice, tel.: 577 926 226 - 27, fax: 577 926 205, e-mail: hufa@hufa.cz, www.hufa.cz
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