SOLIBOND N

SOLIBOND N

VSEOBECNY POPIS

Solibond N je nikl-chrom slitina neobsahuijici berilium. Diky sile oxidu je zajistén optimalni kovokeramicky bond. Solibond N je
pro taveni otevienym plamenem, stejné jako pro vysokofrekvencni liti; jednou z dlleZitych vlastnosti je jeho vysoka korozni
rezistence. SloZeni je vhodné vyvazeno a potvrzeno dlouholetou praxi.

POPIS/BALEN{

963-0250 Solibond N 250g
963-1000 Solibond N 1 000g
VYROBCE

YETI Dentalprodukte GmbH, Industriestrasse 3, D-78234 Engen, Germany, tel: 0049-7733-94100, fax: 0049-7733-941022,
email: info@yeti-dental.com, technicka linka: 0049-7733-9410-20.

URCENE POUZITI
Nikl-chrom slitina pro kovokeramiku, vysoka rezistence proti korozi a snizeny oxidovy film; uréena pro pouziti v dentdlni
laboratofi nebo podobném provozu, pro dentdini nahrady v pacientovych ustech.

NAVOD K POUZITI

Modelace
Abyste dosahli dobrého odliti Solibond N, sila stény modelovaci jednotky neméla byt mensi nez 0,45mm. Dbejte na to, Ze lici
kanalky se spravnymi velikostmi (tloustkou a obsahem) jsou pfipojeny k celkové lité korunce a ¢astem mustku.

Vrstveni
Solibond N je kompatibilni s Yetivest (932-0000), Duovest (952-0000) nebo jinou fosfatovou zatmelovaci hmotou, kterd maze
byt pfedehfata do 1 020°C dle instrukci vyrobce. PfedehFati na teplotu 900°C je dokazén jako dostateéné pro praxi.

Liti
Solibond N musi byt rozpustén v keramickém kelimku pod parnim tlakem. Nikdy nepouzivejte grafitové kelimky.
Rozpousténi plamenem: neutralné nastaveny plamen (acetylen/kyslik) zabrariuje pfehfati slitiny. lhned jakmile se rozpustily

posledni ingoty slitiny a cca 2 vtefiny po zmizeni stinu, mlzZete zacit lit. Neporusujte oxidovou
vrstvu!

Vysokofrekvencni liti: v Zadném pripadé nepouzivejte tavidlo! Ihned jakmile se rozpustily posledni ingoty slitiny a cca 2
vtefiny po zmizeni stinu, mizZete zacit lit. Neporusujte oxidovou vrstvu!

Chladnuti

Po odliti nechejte mufli pomalu zchladnout pii pokojové teploté (neoplachujte studenou vodou). Prosim pamatujte si, ze
opétovné pouziti litého kovu neni doporuceno, protoze dilezZité ingredience pro kovokeramické bondovani se béhem odlivani
slitiny vypari. Béhem opakovaného taveni dojde kdalSimu snizeni téchto komponent a neni mozno déle garantovat
dostatec¢ny kovokeramicky bond. Prace je vyleSténa pomoci béZnych wolframovych karbidl a oxido-hlinikovych kaminka.
Minimalni tloustka vylesténé prace by méla byt 0,2mm. Abyste zabranili kontaminaci béhem prace s rdznymi slitinami,
doporucujeme Vam pouzivat stejné pracovni nastroje.

Keramika

Vypaleni oxidu je moZno provést pii 980°C po dobu 10 minut, ale neni nutné & vyzadovano. Déle opiskujte konstrukci 100my
oxidem hliniku a oplachnéte jako vidy destilovanou vodou, ultrazvukem nebo parnim Ccisticem. Nikdy nepaskujte
nedrahokovovy kov na keramickou slitinu. Pokracujte WAK (koeficientem roztaznosti) oplachem a opaknim vypalenim dle
instrukci pro zpracovani keramiky. Keramické objekty by mély byt sejmuty z nosi¢l pouze po zmizeni ¢ervené hlavicky.

PAJENI
Solibond N je mozZno pajet s NE Universallot (960-0000). NepouZivejte zlaté nebo paladiové pajeci materialy.

ZARUKA
Uzivatel je zodpovédny za spravné pouziti a zpracovani. VSechna doporuceni jsou zalozeny na nasi vlastni zkusenosti. Jakakoliv
reklamace pro kompenzaci bude spojena pouze s hodnotou zakoupeného materialu.
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SOLIBOND N

Jméno vyrobku:
Popis:
Baleni:

Chemické slozeni:

CERTIFIKAT

SOLIBOND N

kovokeramicka NiCr dentalni slitina
250 g (963-0250)

1 000 g (963-1000)

Ni % Cr% Mo % Si % Niob % Cer %
65,3 22,7 9,7 1,0 1,0 0,3
Technicka data:

hustota: 8,2g/cm3

bod taveni: 1250-1330°C

lici teplota: 1 380°C

koeficient roztaznosti: 14.1 (13.9)TTm/mK

tvrdost: 180HV

e-modul: 200 000 Mpa

expanze: 25%

0.2% expanzni limit: 330 MPa

norma:

DIN EN 1SO 9693
ptiloha 5SMP-Richtlinie 93/42/EWG

AUTORIZOVANY PRODEJ V €R ZAJISTUJE FIRMA:

Hu-Fa Dental a.s., Moravni 909, 765 02 Otrokovice, tel.: 577 926 226 - 27, fax: 577 926 205, e-mail: hufa@hufa.cz, www.hufa.cz




