Konecné vycisténi kovu od oxidi: Vlozte konstrukci do keramické pece a
zahiejte na teplotu 982 °C bez pouziti vakua. Po dosazeni maximalni teploty
nechejte kov vychladit na pokojovou teplotu. Poté zkontrolujte povrch kovu, zda
nedoslo k zbarveni. V piipad¢, ze k discoloraci dojde, objevuji se skvrny nejcasteji
na ¢lenech nebo v interproximalnich oblastech pfiléhajicich ke ¢lenu. Tyto skvrny
indikuji, Ze doslo ke kontaminaci. Pokud se tak stane, obruste tyto mista kameny
nebo kotouci az odstranite kontaminovany kov. Poté znovu opiskujte, vycistéte a
zopakujte Cistici proces v keramické peci, aby jste zkontrolovali eliminaci
kontaminované oblasti.

Aplikace opakeri: Na dosazeni nejlepsi vazby, nejdtive aplikujte tenkou vrstvu
opakeru o sile 0.1 mm. Nasledné naneste druhou vrstvu opakeru o tloustce zhruba
0.2 mm.

Pijeni - Vera Solder (pajka pro vysoké teploty): Zatmelte mustek jako na obr. 3
a dikladné ocistéte veskery vosk. Nepouzivejte Duralay. Mustek musi byt Cisty a
bez zbytkové zatmelovaci hmoty. Odstraiite piebytecnou vodu pomoci stlac¢eného
vzduchu. Vlozte mistek na dvefe oteviené pece, vyhiaté na 650 °C a ponechejte ho
tam po dobu 10 min. Potom vlozte mistek do pece a nechejte ji zahtat zpét na 650
°C. Nastavte Bunsentv hotdk na vysokou teplotu s modrym plamenem o vel. 1,3
cm. Ponoite ty¢inku pajky do spajeci pasty a otfepte piebytecnou pastu. Udrzujte
spajeci pastu ve formé ,,mlékové™ konzistence. Konzistence nesmi byt nikdy ve
form¢ husté pasty. Vyndejte mustek zpece a piedehfejte kov plamenem ve
vzdalenosti 1,3 cm. Jakmile je spoj tmavé Cerveny, vlozte na néj pajku. Smétujte
plamenem zaroven na spoj a pajku, zatimco budete rotovat plamenem kruhovym
zpusobem. Poté co pajka tece, oddélejte tyCinku, ale pokracujte s aplikaci tepla po
dalsich asi 20 sekund. Poté oddélejte plamen a ponechejte mistek vychladnout na
pokojovou teplotu. Odstrante veSkerou pastu piskovanim aluminium-oxidem.
Obruste a pfipravte konstrukei na aplikaci porcelanu.
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Vera Bond / Vera Bond V

Nahradni, vysoce tvrdé, chrom-niklové slitiny pro kovokeramiku.
SloZeni

Ni 76.9% Cr 12.6% Be 1.9%

NAVOD NA ZPRACOVANI

Modelace: Postup modelace se piiliS nelisi od postupu u drahokovovych
keramickych slitin. Je vSak nutné eliminovat ostré uhly a hluboké ryhy u korunek a
meziclent. Tloustka voskového modelu korunky by méla byt nejtencich mistech
mezi 0,4 - 0,5 mm. Po obrouseni kovu by neméla byt korunka v nejtencich mistech
slabsi nez 0,3 mm.

Zhotoveni voskového liciho aparatu u jednotlivych korunek: Pouzijte Cepovaci
techniku s kulatym voskovym dratem o praméru 3 - 3,8 mm a délce 0,8 - 1,3 cm.
Doporucujeme pouzivat drat se zasobnikem. Spojovaci bod mezi korunkou a
voskovym licim ¢epem musi byt zizen (viz obr. 1 a kritéria tvaru).

Zhotoveni voskového liciho aparatu u mustki: Pouzijte ¢epovaci techniku na
obr. 2. Ptipojte voskovy lici aparat k voskovému modelu, ktery je pevné zasazen
do sadrového modelu. Spojovaci bod mezi voskovymi licimi ¢epy a korunkami by
mél byt zzen. VSechny ¢leny by mély mit pomocny lici ¢ep o pruméru 1,8 mm
spojujici bukalni kr¢kovy okraj a voskovy lici aparat (pouzijte pomocny lici ¢ep o
pruméru 3 mm u extra velkych clenii). Nechejte voskovy model pfizplsobit
pokojové teploté pied odstranénim ze sadrového modelu (cca.30 minut). To Vam
pomtze zabranit deformaci voskového modelu pied odlitim.
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Zatmeleni: Pouzijte pouze vysoko-teplotni fosfatové zatmelovaci hmoty (napf.
Cerafina), které jsou doporuCovany na pouziti u nahradnich keramickych slitin.
Silikan neni vhodny, protoze nema dostatecnou vyrovnavaci expanzi.

Vypaleni: Pouzijte dvoustupniovou vypalovaci techniku. Vypalujte 20 az 30 minut
pfi teploté 427 - 482 °C a poté zvyste teplotu na 871-927 °C. Rychlost zahtivani
nastavte dle navodu vyrobce zatmelovaci hmoty. Od okamziku dosazeni maximalni
teploty vypalujte malé krouzky zhruba 1 hodinu, stfedni krouzky zhruba 1 hod. 20
minut. Velké krouzky nebo vice krouzkil je nutné vypalovat jesté déle. Dusledné
dodrzujte jak vypalovaci teplotu, tak vypalovaci ¢as. Spravné vypaleni Vam zajisti
velmi Cisty, pfesny tvar a vyrazné snizi riziko kontaminace kovu.

Vysokofrekvencni liti: PouZivejte pouze nové hlinité nebo kfemicité lici kelimky
urcené pro liti ndhradnich slitin. Tyto kelimky pouzivejte pouze pro tento kov.
Postupujte podle navodu vyrobce liciho stroje. Je vhodné provézt nékolik
pokusnych liti, aby jste si optimalné nastavily hodnoty na vasem stroji. Spravna
teplota na vysokofrekvencni liti je u nahradnich slitin pod keramiku firmy Aalba
Dent v rozmezi 1370 - 1400 °C. U této slitiny je v8ak velmi diileZité spravné
odhadnout okamzik liti - slitina se nesmi prepalovat, jinak je kov porézni! Kov
je nutné odlit v okamziku, kdy se jeho struktura za¢ne bortit a kdy se posledni
zbytky tmavsich mist na kovu ztrati (,,po kovu prebéhne stin). Kov je nutné odlit
predtim, nez se slije v kulic¢ku. Spravné odliti zjistite i tak, ze zbytek kovu, ktery
zustava po odliti v licim kelimku, 1ze lehce vyjmout. Lici kelimek tak ztistava stale
Cisty. Pokud zbytek, i jen malo, pfilne k licimu kelimku, je kov pfepalen.

Odstranéni zbylé zatmelovaci hmoty: Je mozno pouzit jakykoliv ¢isty piskovaci
material - pisek, recyklovany aluminium oxid, atd.

BrouSeni a viprava povrchu: Miuzete pouzit jakékoliv hnédé nebo bilé
karborundové kameny nebo kotouCe. Pouzivejte vSak jen vyrobky, které
neznedistuji a které jsou doporuceny pro keramiku. Nepouzivejte kameny a
kotouce, které byly jiz pouzity na Gpravu drahych slitin - tim by jste kontaminovaly
kov pod keramikou. Po obrouSeni musi byt vSechny povrchy zbaveny ostrych
okraji a vrchni vrstvy zoxidovaného kovu. Tloustka korunky by neméla byt méné
nez 0.3 mm.

Piskovani a CiSténi:

Piskovani: Opiskujte konstrukci pomoci pisku pti tlaku min. 690 KPa. Hrubost
pisku zvolte dle ndvodu vyrobce keramiky. Drzte konec trysky blizko a kolmo k
povrchu a velmi dikladné piskujte. Nedotykejte se konstrukce svyma rukama!

Cisténi: Muzete &istit parovou &istickou nebo vloZit konstrukei do ultrazvukové
Cisticky s destilovanou vodou na dobu 10 minut. Po vycisténi se nedotykejte
konstrukce rukama, ani nepouzivejte jiné Cistici roztoky.



