KovokeramikaVMK 95

Navod na zpracovani

Zaklady kovokeramiky

Je pozoruhodné, Ze i pies zasadni rozdil v chemickém sloZeni, struktuie a ve fyzikalnich vlastnostech je
mozné tepelnym zpracovanim pii cca 1000°C trvale spojit kov a keramiku.

Pro nas hned rozpoznatelné rozdily téchto dvou materiald jsou barva, prehlednost a vodivost tepla. Zvlastni
vyznam ma rozdil v pevnosti, v ohybu. Zatim co kovy maji dobrou pevnost v ohybu, je keramika a vSechny
nekovové anorganické materidly kiehka. Vyznacuje se proto vysokou pevnosti v tlaku. Na rozdil od dentalni
keramiky se slitiny skladaji z mnozstvi krystald. Diky navzajem odliSnému slozeni se vypalované slitiny
déli na slitiny uslechtilych kov, slitiny s redukovanym obsahem uslechtilych kovi a slitiny bez uslechtilych
kovi. Dentalni keramika se svou strukturou zasadné lisi od kovt. Je vicefazova, tj. sklada se z tzv. sintrové
faze (predstupen k uplnému roztaveni), tavné faze a jedné nebo vice krystalickych fazi.

Tvorba a podil jednotlivych fazi na struktufe dentalni keramiky zavisi ve velké mife na podminkach
vypalovani jako napf. teplota pfedsuSeni, doba nahfivani, maximalni teplota vypalovani, vypalovani
s vakuem nebo bez vakua a rychlost ochlazeni. Tvorba struktury ma rozhodujici vliv na fyzikalni vlastnosti
dentdlni keramiky a tim i na spojeny material kovokeramiku. Tepelnd rozpinavost, pevnost v ohybu,
chemicka rozpustnost, transparentnost a barva se urcuji stupném vypalovani struktury.

Spojovani kovokeramickych systémti neni mozné sjednotit diky rtznorodosti slitin. Dosud se nepodatilo
jednoznacné dokazat, v kterém piipadé nastava tzv. chemické spojeni. U mnoha spojeni se ukazalo, ze pfi
jinych vlivech ma rozhodujici vyznam optimalni soulad linedrnich koeficientli tepelné roztaznosti
vypalované slitiny a keramiky.

Ze zkusenosti se vi, ze je vyhodné, kdyz dentalni keramika, ktera se napaluje na kovovou slitinu, je pod
malym tlakem, tj. kdyz linearni koeficient tepelné roztaznosti kovové slitiny je o néco vyssi nez koeficient
tepelné roztaznosti keramiky. Dnes jsou kovo-keramické prace diky viceletym praktickym zkuSenostem a
narGstajicim teoretickym poznatklim ve vétSin€ laboratofi zubni techniky rutinni zalezitosti. VITA VMK 95
ma za tkol pomahat zubnim techniktim pfi dosazeni kvality jejich vyrobkd.

Tvorba skeletu
Skelety korunek a mustkt pro techniku VITA VMK musi byt vytvofeny tak, aby ve zmenSené formé
odpovidali tvaru nahrazovaného zubu. Chybé&jici ¢asti se musi vyrovnat kovem, aby se u fazety dosahla

vsude stejna tloustka keramické hmoty.

Tloustka stény skeletu by po vymodelovani neméla dosahovat nizs§i hodnoty jako:

samostatna korunka pilitovy zub
Slitiny uslechtilych kovil 0,3 mm 0,4 - 0,5 mm
Slitiny bez uslechtilych kovi 0,2 mm 0,35 mm

Pii takové tvorbé skeletu je tieba mit bezpodminelné na paméti toto:

e Labialni a bukalni hrany maji byt vytvoieny z keramické hmoty
e Ptrechod z keramické hmoty na kov nesmi byt v dotykové zén€ k protilehlému zubu

Pti tvorbé skeletu se nesmi modelovat ostré tihly, rohy a piekryvajici se mista (jak je to bézné u fazet z
umélé hmoty), mohly by vzniknout problémy pii pouziti porcelanu.

Pfi modelovani mustkl je tfeba dbat na dostateCnou stabilitu. Oproti tomu je tfeba mezizubni prostory
vytvofit tak, aby vysledek odpovidal hygienickym a estetickym pozadavkim. Aby se zvysila stabilita
skeletu, je mozno okrajovou zonu a spojeni jednotlivych zubi vytvofit z kovu.



Priiprava skeletu

Aby se zabranilo pfekryvani, mélo by brouseni probihat vzdy jednim smérem. Mé&kké slitiny je proto lepsi
opracovavat frézkami z tvrdého kovu. Posledni zabrus je tfeba vzdycky udé€lat pomoci keramicky spojeného
brusného télesa. U velmi mékkych slitin nesmi pocet otacek pii poslednim zabrusu piesahnout hodnotu 1500
ot./min.

Proud pisku s ¢istym oxidem hlinitym
Slitiny, které obsahuji uslechtilé kovy: 100 — 125 um/ 2 bar
Slitiny bez uslechtilych kovii: 110 — 250 um

Vycistit vodni parou nebo kartackem pod tekouci vodou bez Cisticich prostfedkii. Skelet se vysusi pomoci
papirové utérky, nesusit stlacenym vzduchem!

Oxidace podle pokynil vyrobce kovu. Pokud nejsou tyto pokyny k dispozici — oxidovat 10 min. pii teploté
980°C.

Osvédcili se nasledujici tvary:

Korund hnedy/ modry pouziti
. 107 523 050 cylindricky valec obrouseni zbytkil po odlivani
e 199523035 kénicky valec opracovani povrchu
e 257523035 tvar plamene jemné opracovani povrchu
tvrdy kov
001001008 kulickovy vrtacek odstranéni zbytkd po odlivani
001 001 014 zevnitf korunek
e 001220023 kulova fréza vypracovani okrajui a kréka
. 199 140 023 fréza s kiizovym ozubenim velkoplosné prace
292 190 023
Zakladni hmota

Naneseni tenké vrstvy na Cisty skelet. Nasledné vypaleni ma tii funkce:
1. Vypaleni organickych ¢astic ptes zakladni hmotu

2. Vytvoreni oxidu, které jsou potfebné pro spojeni

3. Speceténi keramické hmoty a vytvoieni chemické vazby

Nastiikani zakladni hmoty na skelet. Podivejte se na samostatny ndvod pro VITA SPRAY — ON

Vypaleni — podivejte se na ptilohu. Zretelné je viditelna specena zakladni hmota. Po vychladnuti praci
vycistit.

Vypaleni po naneseni wash-hmoty.

Na nanaSeni zakladni hmoty WASH OPAQUE a OPAQUE ve formé pasty jako alternativa k metodé
SPRAY-ON nebo tradicnim opak-natérem je k dispozici VITA VMK 95 PASTE OPAQUE SET.

Priprava skeletu probiha podle navodu VITA VMK 95. NA vycistény a osuseny skelet se nanese tenka
vrstva VMK 95 PASTE WASH OPAQUE.

Potom se pasta rozetie rovnomerneé pomoci Stétce tak, aby dobie kryla.
Poznamka: Pastu je potieba pied pouzitim zamichat pomoci sklenéného nastroje.

Pomoci VITA VMK 95 PASTE OPAQUE LIQUID se miize zménit konzistence pasty.
Poznamka: Pokud neni mozné po delSim case zamichat VMK PASTE OPAQUE pomoci sklenéného
nastroje, mize se piivodni konzistence dosdhnout ptidanim PASTE OPAQUE LIQUID.



Sortiment:

7g VMK 95 PASTE WASH OPAQUE

S¢g VMK 95 PASTE OPAQUE v 16 barvach

15ml VMK 95 PASTE OPAQUE LIQUID

1 ks Stétec

1 ks  barevna vzorkovnice

1 ks navod na pouziti

Poznamka: Je potieba davat pozor, aby hmota nezistala na sklenéné nadobce a nezalepil se vrsek.

Zakladni hmota se rozmicha pomoci sklenéné Spachtle a VMK 95 OPAQUE LIQUID. Potom se zakladni
hmota nabere pomoci S$tétce a nanese se lehkym krouzivym pohybem. Timto zplisobem se hmota
rovnomérné rozdeli a nedostane se do mezizubnich prostor.

Zamichat VMK 95 OPAQUE se SPRAY-ON LIQUID v ptislusné nadobce a nasttikat.

Pomoci Stétce nanést rovnomérné opak-hmotu tak, aby dobie kryla.

Préace po vypaleni zakladni hmoty

Vytvoieni korunky

Nabrat velkou davku dentinu pomoci modelovaciho noze VITA a nanést labialni ¢ast zubu. Piebyte¢nou
vlhkost odsat pomoci papirové utérky.

Korunka musi byt o néco delsi, aby se vykompenzovalo zmenseni po vypaleni.

Na reprodukcei barev VITA Lumin Vaccum je tieba prekryt asi jednu tfetinu zubu sklovinnou hmotou.
Dentin se zredukuje podle doporucené techniky nanasenim a vyhladi se pomoci vlhkého Stétce.

Zub se dokon¢i pomoci nékolika davek sklovinové hmoty.

Vymodelovana korunka musi byt asi o 1,0 — 1,5 mm del$i a o néco $ir§i nez ma byt po vypaleni.
Vypaleni- viz. tabulka vypalovani

Opravné a ostré vypalovani
Opravy se mohou dé¢lat pomoci brusek ze zeleného silikon-karbidu s cementem a diamanty. Pfed ostrym
vypalovanim by se vSak mél cely povrch pfebrousit jednou bruskou, riizny povrch brusek by mohl zplsobit

ruzny lesk povrchu.

Vybrousena korunka
Viditelny kovovy povlak se vylesti az po ostrém vypaleni. Po vybrousenti je tfeba korunku vycistit.

Jestlize je potfebna oprava mize se znovu nanést hmota. Vypalovani probiha jako pfedtim, pouze teplota je
asi 0 10°C nizsi. Mensi opravy se mohou udélat pfimo pomoci opravné hmoty COR incisal nebo COR body.

Vrstva dentinu a skloviny se nanasi analogicky jako pfi tvorbé jedné korunky. U mistkil se pfi naneseni
vrstvy oddéli mezizubni prostory pomoci modelovaciho noze E21.

Po prvnim vypéleni se dostalo trochu dentinové hmoty do mezizubnich prostor.
Model se zaizoluje pomoci VITA Modisol, aby se mohla ud¢lat oprava zakladni plochy.

Chybéjici hmota se doplni a znovu oddéli.

Muistek po opravném vypaleni

Cely povrch by mél byt pfebrousen stejnou bruskou, aby se zachovala stejna struktura povrchu. Po
opakovaném vycisténi je prace pfipravena na ostré vypaleni. Nejdfive se nanese na cely povrch glazura.

Pomoci suchého Stétce se odstrani prebytek glazury dokud nezlstane uplné tenka vrstva.

Prace po ostrém vypaleni



Na barveni keramickych praci jsou k dispozici barvy VITA CHROM DELTA STAINS a VITACHROM
,,L“.

Standardni vrstvy
ENAMEL
OPAQUE
DENTINE

NECK

Tabulka vypalovani

Aby vzniklo optimalni spojeni mezi kovem a keramikou, musi vzniknout v keramice lehké tlakové napéti.
Dobry vysledek prace zavisi i na velikosti vyrobené prace, na druhu, tvrdosti a tepelné vodivosti pouzité
slitiny a pfedevsim na zptisobu vypalovani. Velmi dobrych vysledkt se uz dlouhodobé dosahuje se slitinami
a kovokeramikou VITA, dokud je koeficient tepelné roztaznosti 14,0 — 14,4 x 10° x K™ (mé&fené pfi 25 az
600°C).

Pfi vyssich hodnotach koeficientu tepelné roztaznosti se ¢asto pouziva pomaly ochlazovaci program, aby se
pokles z 900°C na 700°C nedosahl rychleji nez za 2 min. Tim se zvysi v kovokeramice VITA podil leucitu a
nasledné se zvysi koeficient tepelné roztaznosti keramiky.

Bezpodminecné je potfebné dodrzovat pokyny vyrobce slitiny.

Dulezita poznamka:

Tento produkt byl vyvinut specialné pro popsanou oblast pouziti. Je tieba jej pouzivat podle uvedeného
navodu.

Vyrobce neruc¢i za Skody, které vzniknou neodbornym pouzitim a zpracovanim. UZivatel je povinen se
presvédcit, zda je produkt vhodny na zamyslené pouziti. Ruceni vyrobce je vylouceno, pokud se vyrobek
pouzije s materidlem, s kterym neni kompatibilni.

Sortiment VITA VMK VITA 95

STANDARD SET 12

12¢g zékladni Wash-hmota (WASH OPAQUE)
12¢g zékladni hmoty (OPAQUE)

12¢g dentinové hmoty (DENTINE)

12¢g krékové hmoty (NECK)

12¢g sklovinové hmoty (ENAMEL)

12¢g prihledné hmoty (TRANSLUCENT)

12¢ prisvitné hmoty (WINDOW)

50ml  zakladni tekutina (OPAQUE LIQUID)
50ml  modelovaci tekutiny (MODELLING LIQUID)
3ks barevné vzorkovnice

1ks hotlava napln G

OPAQUE DENTINE SET
12¢g opakdentine (OPAQUE DENTINE)
1ks barevna vzorkovnice

ADDITIONAL SET

12¢ prihledné hmoty (TRANSLUCENT)

12g efektni dentinové hmoty (DENTINE MODIFIER)
12g sedlové hmoty (MARGIN)

12¢g dasnové hmoty (GINGIVA)

12g opravné hmoty (CORRECTIVE)

12¢ kré¢kové hmoty (CERVICAL)

ks barevné vzorkovnice
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