Vera Soft

Mekka, chrom-niklova slitina bilé barvy pro celolité a fasetové korunky, miistky a onlaye.
SloZeni

Ni 53.6% Mn 19.5% Cr 14.5% Cu9.5% Al 1.6% Si1.6%

NAVOD NA ZPRACOVANI

Modelace:
Postupujte stejn€ jako u klasické modelace pro korunky a mustky.

Zhotoveni voskového liciho aparatu u jednotlivych korunek:
Pouzijte pfimou cepovaci techniku s kulatym voskovym dratem o priméru 2,5 - 3,0 mm a délce 1,0 - 1,3 cm. Doporucujeme
pouzivat drat se zasobnikem. Spojovaci bod mezi korunkou a voskovym licim ¢epem musi byt zuzen.

Zhotoveni voskového liciho aparatu u mustkii:

Pouzijte neptimou ¢epovaci techniku (nosné rameno). Pfipojte voskovy lici aparat k voskovému modelu, ktery je pevné zasazen
do saddrového modelu. Spojovaci body mezi voskovymi licimi ¢epy a korunkami by mély byt zazeny. Nechejte voskovy model
prizplisobit pokojové teploté pred odstranénim ze sadrového modelu (cca.30 minut). To Vam pomulze zabréanit deformaci
voskového modelu pied odlitim.

Zatmeleni:
Pouzijte jakoukoliv fosfatovou zatmelovaci hmotu.

Vypaleni:
Vypalujte pfi teploté 800 °C. Malé krouzky zhruba 1 hodinu, stfedni krouzky zhruba 1 hod. 20 minut. Velké krouzky nebo vice
krouzki je nutné vypalovat jesté déle. Nasledn¢ temperujeme kyvety po dobu 30 min. a ihned odlévame.

Vysokofrekvencdni liti:

Pouzivejte pouze nové hlinité nebo kiemicité lici kelimky uréené pro liti ndhradnich slitin. Tyto kelimky pouzivejte pouze pro
tento kov. Postupujte podle navodu vyrobece liciho stroje. Je vhodné provézt nékolik pokusnych liti, aby jste si optimalné
nastavily hodnoty na vaSem stroji. U této slitiny je vSak velmi diileZité spravné odhadnout okamzik liti - slitina se nesmi
prepalovat, jinak je kov porézni! Kov je nutné odlit v okamziku, kdy se jeho struktura zacne bortit a kdy se posledni zbytky
tmavsich mist na kovu ztrati (,,po kovu prebéhne stin*). Kov je nutné odlit pfedtim, nez se slije v kulicku. Spravné odliti zjistite i
tak, ze zbytek kovu, ktery zistava po odliti v licim kelimku, I1ze lehce vyjmout. Lici kelimek tak zdstava stale Cisty. Pokud
zbytek, 1 jen malo, pfilne k licimu kelimku, je kov pfepalen.

BrousSeni a iprava povrchu:
Vera Soft se velmi snadno brousi a leSti. Lestéte pifi nizkych otackach standardnimi lesticimi pomtckami. Pro leSténi do
vysokého lesku pouzijte karta¢ z koziho chlupu s lestici pastou.

s

Pijeni:
Na dosazeni nejlepsich vysledkli pouzijte Vera Solder (pajku pro vysoké teploty) a Vera Flux (spéjeci pastu). Rovnéz Ize pouzit
pajky pro drahokovové slitiny s nizkymi teplotami.

Mechanické vlastnosti:

Pevnost v tahu: 532 MPa
Pevnost v ohybu: 377 MPa
ProdlouZzeni: 14 %

Brinelova tvrdost: 166

Hustota: 7,7 g/lem’

Tavici rozpéti: 1.090 — 1.220 °C

Vyhradni dodavatel : Hu-Fa Dental Zlin, Moravni 909, 762 05 Otrokovice, tel.: 577 926 226-7, fax: 577 926 205



