Fosfatové zatmelovaci hmoty

firmy WHIP MIX
Ceramigold zatmelovaci hmota obsahujici uhlik pro zlaté slitiny na keramiku a slitiny pro korunky a miistky
Hi-Temp bez uhlikova zatmelovaci hmota pro kovy s vysokym bodem taveni
Cerafina univerzalni, zatmelovaci hmota s jemnym zrnem pro kovy s vysokym bodem taveni
NAVOD NA ZPRACOVANI

. Priprava voskového modelu:

» Pfipevnéte voskovy lici ¢ep na voskovy model pomoci mekkého, lepiciho vosku.

* Pfipevnéte hotovy model na gumovou podlozku pro zatmelovani.

* Vycistéte model pomoci voskového Cistice Whip Mix SMOOTHEX, jemné¢ odfouknéte piebytecny roztok
z modelu.

. Priprava krouzku:

* Pokryjte lici krouzek azbestovou paskou a upravte ji tak, aby byla o 6 mm kratsi na obou koncich.

* Vlozte ptekryty krouzek do vody minimaln¢ na dobu jedné minuty a poté s nim dikladné zatiepte (5 krat).
* Umistéte krouzek na gumovou podlozku pro zatmelovani.

. Smichani zatmelovaci hmoty:

Doporucéeny pomér prasek / tekutina

60 g 90 ¢ 150 g
Ceramigold 9,5 ml 14,5 ml 16,0 ml
Hi-Temp 9,5 ml 14,5 ml 16,0 ml
Cera-Fina 14,5 ml 21,5 ml 24,0 ml

* Vyplachnéte kelimek vodou a otfepte piebytecnou vodu.

* Vlijte odmétené mnozstvi vody do kelimku a poté piidejte odvazeny prasek.

* Michejte ru¢né po dobu 20 sekund.

*  Mechanicky miizete smichat ve vakuové michacce, pti nizkych otackéach (350 - 450 ot./min.) po dobu 60-
90 sekund.

* Vlijte smichanou zatmelovaci hmotu do liciho krouzku s voskovym modelem.

* Nechejte ustat minimaln¢ 1 hodinu. U velkych bez krouzkovych modeld nechejte ustat minimalngé 2
hodiny. (U hmoty Cera-Fina nechejte ustat minimalné na 1,5 hodiny, u velkych bez krouzkovych modela
nechejte ustat minimalné 2 hodiny.)

. Vypalovani:

* Odstrante gumovou podlozku pro zatmelovani a obruste lesk z povrchu formy.

A) Pokud pouzivate lici éepy a modely z vosku:

e Vlozte formu do pece pii pokojové teploté. Nastavte rychlost zahfivani na 8°C/min. a teplotu na 430 °C.
» Drzte teplotu 430 °C po dobu 30 minut.

e ZvySte na maximalni teplotu pfi rychlosti zahfivani 14 °C/min.

* Drzte maximalni teplotu po dobu 30 minut.

B) Pokud pouzivate plastové lici Cepy, velké voskové mustky, bez krouzkové modely zvosku nebo
drahokovové attachmenty:

e Vlozte formu do pece pii pokojové teploté. Nastavte rychlost zahfivani na 4°C/min. a teplotu na 430 °C.
» Drte teplotu 430 °C po dobu 30 az 60 minut.

e ZvySte na maximalni teplotu pfi rychlosti zahfivani 7 °C/min.

* Drzte maximalni teplotu po dobu 30 minut.

. Vysokofrekvencni liti:
* Postupujte podle navodu vyrobece kovu



*  Opiskujte odlitek aluminium-oxidovym piskem hrubosti 50-60 mikron nebo jemnym skelnym piskem.
UPOZORNENI:

* Pouzivejte zvlast michaci kelimky na fosfatové a sadrové zatmelovaci hmoty.

» Udrzujte zatmelovaci prasek a tekutinu pfi pokojové teploté 23 °C.

* Nepouzivejte koncentrace tekutiny nad 75% u bez krouzkovych forem vétsich nez 270 g.

Doporucené koncentrace tekutin:

Typ slitiny Koncentrace Vypalovaci teplota
tekutiny

Chrom-kobaltové 100 % 870-900 °C
Nikl-beryliové 75-100 % 815-870°C
Paladiové (2-8 % zlata) 10-15 % 700-870 °C
Stribro-paladiové 75 % 760-815°C
Zlaté pod keramiku (>45% zlata) 50-75 % 700-815 °C
Zlaté na korunky a mistky 50 % 575-700°C
Fyzikalni vlastnosti:

Ceramigold Hi-Temp Cera-Fina
Pomér tekutina™ / praSek 16 ml/ 100 g 16 ml/ 100 g 24ml/ 100 g
Pracovni ¢as 6-7 minut 7-8 minut 8-10 minut
Expanze tuhnuti 0,7 % 0,7 % 0,25 %
Teplotni expanze 1,2 % 1,2 % 1,3 %
Pevnost v tlaku 10 MPa 10 MPa 4 MPa
Formy baleni (v¢. tekutiny) 12 kg 12 kg 9kg
Doporucena cena 4.490 K¢ 4.590 K¢ 3.890 K¢

* Doporucena koncentrace ,,Special Liquidu® je 75% (3 dilky tekutiny k 1 dilku vody)
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