VITA ZETA HLC BONDjEEzIR®

VITA ZETA HLC BOND je univerzalni spojovaci Opaker nového typu k spolehlivému, hydrolyze odolavajicimu spojeni fasetovacich
umélych hmot polymerujicich teplem (ZETA HC), svétlem (ZETA LC) a za studena (ZETA CC) s kovem.

Oblasti pouzti
VITA ZETA HLC BOND OPAQUE slouzi jako Opaker ke spojeni umélé hmoty s kovem pro fasetovani pomoci polymerace teplem,
svétlem a za studena.

Zhotovovani konstrukce

Pii fasetovani umélou hmotou (pryskyfici) se musi dodrzovat urcité zasady pro modelovani konstrukce. Na labialni nebo na bukalni plose
maji byt zarezy. ,,Mikro* retence v aproximalni oblasti zvySuji pevnost adheze. Plochy, které se maji fasetovat, se predtim musi opiskovat
110 — 250 nm kysli¢niku hlinitého pti 3-3, 5 barech. Po opiskovani se kovova konstrukce o€isti stlacenym vzduchem (odlucovaé vody!).
Bezpodminecné se musite vyhnout kontaktu s vodou. Muzete provést odmasténi acetonem. Pouzijete-li se reten¢ni sit’, musite napfed
provést opiskovani pomoci 50 nm kysli¢niku hlinitého.

Namichani a naneseni

HLC BOND musite namichat a nanést béhem 10 min. pro aktivaci (opiskovani) kovového povrchu. Na michaci podlozce se smicha mala
odmérka hmoty ZETA HLC BOND OPAQUE s hmotou ZETA HLC BOND OPAQUE LIQUID v mnozstvi odpovidajicimu dvéma
ryskam dilku. Toto mnozstvi je dostatecné na zakryti kovovych ploch pro dvé fasetovani.

Pokyny: K michani nepouzivejte zadné kovové nastroje!

Pouzijete-li VITA ZETA HLC BOND pro kombinované prace, doporucujeme napred pokryt fasetovaci plochy nebo sedla protézy HLC
BONDem.

Pokyn:
Jestlize pouzijete fasetovaci material vytvrzovany svétlem — napt. VITA ZETA LC COMPOSITE — musite pfed nanesenim téchto hmot
nanést na vytvrzeny HLC BOND OPAQUE kondicionér HLC BOND.

Jednu kapku kondicionéru HLC BOND dejte na sklenénou desticku. Kapalinu naberte Stéteckem ¢. 0 a touto kapalinou lehce zvlhcete
povrch HLC BONDu.

Po 2 min. pisobeni kondicionéru mizete zac¢it s nanaSenim vrstev.
Nepouzivejte kondicionér HLC ve spojeni s hmotou VITA ZETA HC COMPOSITE nebo s CC polymerem.

Text pod obrazky (obrazky ocislovany — viz orig.):
1. Pfipravna konstrukce z vosku
2. Kovova konstrukce opatfena zarezy
3. Komponenty HLC BONDu
4. Prasek HLC BOND OPAQUE rozmichejte sklenénou $pachtli a smichejte s kapalinou HLC BOND OPAQUE LIQUID
5. Naneseni materialu HLC BOND OPAQUE
6. Pfistroje k vysuSeni/vytvrzeni
7. Vytvrzeny HLC BOND OPAQUE
8. Korunka opatfena hmotou HLC BOND COLOR OPAQUE
9. Protéza z lité oceli s rtizovym COLOR OPAQUE
10. Kondicionér HLC BOND (viz pokyn)

Schnuti a vytvrzovani
Mate k dispozici rizné moznosti vytvrzovani:

¢ Infracervenou zarovku 100 — 150 W, 10-15 min., vzdalenost mezi pfedmétem a ptistrojem: 5-10 cm
e Fénem 1200 W, stupeni 2, asi 2 min., vzdalenost mezi pfedmétem a pfistrojem: 5-10 cm
e Dilezité: Proud teplého vzduchu nasmérujte na pfedmét mirné krouzivym pohybem.
¢ Pomoci keramické pece VITA VACUMAT, provozni teplota 250°C, 2 min.
(vypalovaci stolek se do vypalovaci komory zasune asi 1 cm).
¢ Pomoci susiciho pfistroje (napf. Dry Tec, stupeii 5-6), 200-250°C, asi 2 min.
e Prili§ vysoka teplota muze vést k tvorbé bublinek v HLC BONDu.

Vysvétleni jednotlivych komponenta
HLC BOND OPAQUE = zabarveny prasek spojovaciho systému, VITA Al az D4

B1 neni k dispozici

CO-COLOR OPAQUE = prasek spojovaciho systému v barvach

CO 11 - bily (white)
CO 12 - razovy (pink)
CO 13 - hnédy (brown)
CO 14 - modry (blue)

OPAQUE LIQUID = kapalina k pfimichavani prasku spojovaciho systému

CONDITIONER = adhesivum pro fasetovani materialem K+B, ktery se vytvrzuje svétlem
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(ZETA LIGHT CURING COMPOSITE)

CLEANING SOLVENT = ¢istici roztok pro piistroje, které byly ve styku s HLC BONDem

Sortiment VITA ZETA HLC BOND
15 lahvicek a 4g OPAQUE (hmoty Opakeru)

4 lahvicky 4 4g COLOR OPAQUE (hmoty barevného Opakeru)
2 stiikacky 4 Sml OPAQUE LIQUID (pfimichavaci kapalina)
1 lahvicka 10 ml CLEANING SOLVENT (¢istici roztok)

1 lahvicka 10 ml CONDITIONER (adhesivum)

1 podlozka na michani
1 odmérka
1 navod na zpracovavani

Upozornéni: Tento vyrobek byl vyvinut specialné pro oblast pouziti, ktera zde byla vysvétlena. Musi se zpracovavat podle udajii uvedenych
v navodu. Vyrobce nepiebira zadnou zaruku za Skody, které vzniknou v disledku neodborného zachazeni a zpracovavani. Uzivatel je
ostatné povinen prezkoumat vyrobek pied jeho pouzitim, zda je vhodny pro zamyslenou oblast pouziti. Zaruka vyrobce je vyloucena,
pokud se material zpracuje ve spojeni s jinymi produkty, jez nejsou vzajemné slucitelné nebo pipustné.
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ZETA HLC BOND OPAQUE LIQUID
Skladovat za teploty pouze do 25°C, nevystavovat pfimému
slunec¢nimu svétlu.
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ZETA HLC BOND CONDITIONER

Obsahuje dichlormethan R 40: moznost neod¢initelnych skod.
Skladovat za teploty pouze do 25°C,

Nevystavovat pfimému slune¢nimu svétlu.

HLC BOND LIQUID a HLC BOND CONDITIONER se museji
po pouziti pevné zaviit!
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Moravni 909, 765 02 Otrokovice
Tel: 067/ 792 62 26-27, Fax: 067/ 792 62 05,
e-mail: hufa@volny.cz

ZETA HLC BOND CLEANING SOLVENT
Obsahuje metylmetakrylat R 43:
pfi doteku pokozky moznost senzibilizace.



