VITA ZETA HEAT CURING COMPOSI TE — H CRiaNnE M a8}

VITA ZETA HEAT CURING COMPOSITE (HC) (kompozitni material polymerujici teplem) je homogenni, jednoslozkovy pastovity
material K+B, pfipraveny k hotovému pouziti, neobsahujici metylmetakrylat . Fasetovaci material, ktery se vyznacuje vysokou odolnosti
vuci abrazi a rozpoustédliim, aniz by pfitom byl kiehky.

Na zékladé vzajemné sladéné tvarlivosti hmot pro kréek, dentin a sklovinu. Je mozno modelovat a zhotovovat najednou i rozsahlé prace.
Ve spojeni s VITA ZETA HLC BONDem vznika silné zlepSena adhezni pevnost spojeni kov-uméla hmota.

Oblasti pouziti
VITA ZETA HC je vhodny pro vSechny bézné fasetovaci prace u korunek a muistkovych konstrukei. Vzhledem ke zvyseni elasticnosti a
razové houzevnatosti je mozno doporucit VITA ZETA HC COMPOSITE i na fasety na sekundarnich korunkéch.

Material umoznuje individualni modelovani zubi VITAPAN a domodelovani zubi VITAPAN vybrousenych do skofepiny. Pro oblast
pfednich zubl je mozno zhotovovat fasetované a plastové korunky z materialu ZETA HC COMPOSITE.
ZETA HC COMPOSITE je zabarven podle barevné stupnice VITA Lumin Vacuum a je tak integrovan do systému VITAPAN.

Technické udaje

Celkovy obsah plniva: 45,5 vahovych procent (primérna hodnota)
Obsah anorganického plniva: 20,0 vdhovych procent (primérna hodnota)
Podle normy ISO 10477:

1. Pevnost v ohybu: 120 MPa (primérna hodnota)

2. Modul pruznosti (v tahu): 2.900 MPa (primérna hodnota)

3. Nasakavost: odpovida normé

4. Rozpustnost ve vodé: odpovida normé

Podle normy DIN 53435 razova houZevnatost 5,40 KJ/m?

Podle DIN EN 27491 ISO 7491 barevna stalost: odpovida normé

NandasSeni vrstev
Pokyny tykajici se modelovani konstrukce a systému spojovaciho Opakeru si najdéte laskaveé v navodu ke zpracovani VITA ZETA HLC
BONDU.

Zhotovovani fasety se déla znamym standardnim vrstvenim keramiky VITA:
Barevné zdiraznény kréek, ve tvaru pilmésice, smérem k dentinu tence vybihajici sklovina.

Obrazky — o€islovany — viz orig.:

1. Konstrukce pokryta materialem HLC BOND OPAQUE

2. Material ZETA HC NECK se smérem k télesu dentinu vymodeluje tak, aby hmota vybihala do ztracena a na pfechodu ke kovu se
pevné pfitiskne

ZETA HC DENTINE se nanese $pachtli a vymodeluje se opakovanym, pevnym pfitlacenim

Schéma vrstev zeptedu

Schéma vrstev z profilu

Kvuli dodatecnému oziveni v useku skloviny je mozno vytvarovat incisalni vroubky

ZETA HC ENAMEL se na fezané hran¢ setfe, smérem k mesialni a distalni strané pevné pfitlaci a cervikalnim smérem se rozetfe tak,
aby hmota vybihala tence do ztracena

8. Korunka s hotovymi vrstvami

9. Pied polymeraci se piedmét potie materidlem HC COATING VARNISH (krycim lakem)

Nownkw

Pokyn:
Hmota, ktera ztuhla, se opét zvlacni intenzivnim promichanim $pachtli. Opravy mimo Gsta se mohou délat jak hmotou ZETA LIGHT
CURING, tak i hmotou ZETA COLD CURING.

Zabarveni krcku
Pomeér miseni D-NE Barva Hmota HC NECK Barva Hmota HC NECK
Lumin Lumin
Pro zabarveni zubniho Al cca 10:1,5 NE 14 Cl cca 10:1 NE 14
krcku podle barevné A2 cca 10:2 NE 12 C2 cca 10:3 NE 14
stupnice Lumin VacuumA3 cca 10:2 NE 13 C3 cca 10:7 NE 14
se doty¢na hmota A3,5 cca 10:6 NE 11 C4 cca 10:8 NE 14
DENTINE barevné od- A4 cca 10:8 NE 14 C4 cca 10:8 NE 14
stini nasledujicimi
hmotami HC NECK: B2 cca 10:2 NE 11 D2 cca 10:2 NE 13
B3 cca 10:4 NE 11 D3 cca 10:3 NE 13
B4 cca 10:5 NE 11 D4 cca 10:1,5 NE 14

Pritazeni hmot skloviny HC
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Individudlni tvorba barvy

Ucelovym pouzitim hmoty ZETA HC INTENSIVES je mozno vyuzit ¢etné moznosti modelovani keramického fasetovani. Materidly
ZETA HC INTENSIVES slouzi k individudlnimu zabarveni hmot na kréek, dentin, sklovinu nebo prisvitnych materialti, jakoz i
k charakterizovani. K tomuto ti¢elu je mozno pfimichat hmoty ZETA HC INTENSIVE do hmot na krcek, dentin, sklovinu i do prisvitnych
hmot.

HC INTENSIVES vsak nesméji leZet na povrchu, ale museji byt prekryty hmotami ZETA HC.

Skovepinova technika

Nanést ZETA HLC BOND na konstrukci a vytvrdit. Zub VITAPAN vybrousit na skofepinu a zafixovat voskem. Zhotovit provizorni
odlitek. Vosk vyplavit a skofepinu potfit adheznim materialem VITACOLL. Na skofepinu dat hmotu kréku, dentinu nebo skloviny a
pomoci provizorniho odlitku pfesné umistit na model. Polymerace se déla stejné jako u techniky volného vrstveni z ruky.

Individudlni modelovani zubii 7 umélé hmoty VITAPAN materidlem VITA ZETA HC

Za Gcelem individualniho modelovani zubu z umélé hmoty VITAPAN se jeho povrch odbrousi (sejme) o 0,4 mm. Pfimodeluji se hmoty
krcku, dentinu nebo skloviny, pfibarvené materidlem HC INTENSIVES, a polymeruje se stejné jako u techniky volného vrstveni z ruky.

Polymerace

Polymerace se déla bud'to

. v tlakovych polymeraénich pfistrojich, ve vodni lazni nebo
. v kyveté

Technika volného vrstveni 7 ruky

Pied polymeraci se musi faseta piekryt materialem VITA ZETA
HC COATING VARNISH (krycim lakem)

. poté se nechd 3 min. zaschnout.

Tlakovy polymeracni pfistroj s vodni 1azni: 100°C, 15 min., 6 bart.

Pokyn:
Provadi-li se polymerace na modelu, musi se sadra izolovat materidlem ZETA HC SPECIAL INSULATING LIQUID.

U kyvetové techniky se VITA ZETA HEAT CURING COMPOSITE natla¢i do ochlazené formy kyvety (druhou ¢ast kyvety nezahiivat).
Kyveta se musi dat do studené vody a voda se pomalu ptivede k varu. Polymerace ve vafici vodé: 30 min. Vyhnéte se nahlému a rychlému
zchlazeni.

Vypracovani a lesténi

Vypracovani se d¢ld mikrofrézami pii stfedni rychlosti otacek (15.000 ot./min.) Plocha z umélé hmoty se provizorné vylesti vhodnym
silikonovym lestidlem. Poté se mize udélat dalsi pfedbézné lesténi jemnym praskem z pemzy na lesticim stroji nebo kartackem z kozich
chlupit pomoci mikromotoru u stolu lestici pastou zumélé hmoty pti 10-15000 ot./min. Zavére¢né opracovani se provede na lesti¢ce
s velikym vinénym lesticim kotoucem a lesticim prostiedkem K+B pro vysoky lesk.Vyhybejte se piilisnému zahtivani.

Pokyn:
Stejné jako u vSech umélych hmot se pfi obruSovani materialu ZETA LC tvoii jemny brusny prach. Doporuc¢ujeme vam, abyste pracovali
nad odsavacim zatizenim. V duasledku morfologie povrchu, dané u modernich fasetovacich materiald, neni mozno vyloudit tvorbu plaku.

Peclivé opracovani povrchu a vylesténi je bezpodmineénou podminkou optimalniho vysledku a zabrafiuje také do znaéné miry tvorbé
usazenin (nikotin, kofein atd.) a s tim spojenému poskozeni barvy.

Cisténi v ultrazvukovém pristroji
Pfi neodborném zachazeni mize byt hmota poskozena. Je proto nutno davat pozor na nasledujici zasady:

. Presné dodrzovat piedpis vyrobce.

. Koncentrace alkalického Cisticiho roztoku nema byt vyssi nez 10%.
. Teplota maximalné 40°C.

. Cisténi provadét maximalngé 10 min.

Vysvétleni jednotlivych komponent
HC - HEAT CURING = polymer polymerovany za tepla

NE— NECK = hmota krcku
NE 11 zlutohnéda (yellowish brown)
NE 12 oranzovohnéda (orange brown)
NE 13 ¢ervenohnéda (reddish brown)
NE 14 tmavohnéda (dark brown)

D — DENTINE = hmota dentinu (B1 neni k dispozici)

EN— ENAMEL = hmota skloviny

EN 11

EN 12

EN 13

EN 14

T — TRANSLUCENT = prusvitnd hmota

T 11 —modra (blue)



T 12 — Seda (smoke)
T 13 — zlata (gold)
T 14 — neutralni (clear)

G — GINGIVA = hmota dasné
IN — INTENSIVE = barevné hmoty
IN 11 — zelena (green)

IN 12 — modra (indigo)

IN 13 — fialova (violett)

IN 14 — tmavohnéda (sienna)

IN 15— Cervena (red)

IN 16 — zluta (gelb)

IN 17 — oranzova (orange)

IN 18 —bézovoseda (safari)

IN 19 —$eda (cloud)

IN 20 bila (white)

SPECIAL INSULATING LIQUID = izolace

COATING VARNISH = kryci lak

Sortiment kompozitniho materidalu VITA ZETA HC

15 stiikacek a 4¢g DENTINE (hmota dentinu)

4 stiikacky a 4g NECK (hmota krcku)

4 stiikacky a 4g ENAMEL (hmota skloviny)

4 stiikacky a 4¢g TRANSLUCENT (prisvitna hmota)

1 stiikacka 4¢g GINGIVA (hmota dasn¢)

10 lahvicek a 3ml  INTENSIVE (barevné hmoty)

1 lahvicka 30 ml SPECIAL INSULATING LIQUID (specialni izolace)
1 lahvicka 30ml  COATING VARNISH (kryci lak)

1 navod ke zpracovani materialu

Upozornéni: Tento vyrobek byl vyvinut specidlné pro oblast pouziti, kterd zde byla vysvétlena. Musi se zpracovavat podle udaji
uvedenych v navodu. Vyrobce nepiebira zadnou zaruku za $kody, které vzniknou v disledku neodborného zachdzeni nebo zpracovavani.
Uzivatel je ostatné povinen pfezkoumat vyrobek pied jeho pouZzitim, zda je vhodny pro zamyslenou oblast pouziti. Zaruka vyrobce je
vyloucena, kdyz se material zpracuje ve spojeni s jinymi produkty, jez nejsou vzajemné slucitelné nebo piipustné.
Pokyny tykajici se nebezpeci/ bezpenostni rady/ pokyny tykajici se skladovani.

Aby se zachovala stalost materialu pii skladovani, nesmi byt hmota skladovana pii teplotach piesahujicich 25°C. Bude-li ZETA HC
skladovana za vysokych teplot vnéjsiho prostfedi v chladni¢ce, musi se pfed zpracovanim véas z chladni¢ky vyndat, aby dosahla opét své
puvodni schopnosti modelovani.

VbF: Al

F

Nebezpeci pozaru

Xi
Drazdivy

ZETA HC INSULATION LIQUID
(izola¢ni kapalina ZETA HC)
se musi po pouziti pevné zavfit.

VbF: Al

F

Nebezpeci pozaru

Xi
Drézdivy

ZETA HC COATING VARNISH

(kryci lak ZETA HC)

obsahuje metylmetakrylat R 43:

v dusledku kontaktu s podlozkou mtize dojit k senzibilizaci.

Skladovat pfi teploté pouze do 25°C, nevystavovat piimému sluneénimu svétlu.
Po pouziti pevné uzavtit.
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