VITA ZETA LIGHT CURING COMPOSITE — L CRINSaits B4R

VITA ZETA LIGHT CURING COMPOSITE (LC) kompozitni material VITA ZETA LC je pastovity materidl K+B, polymerovany
svétlem, u kterého se poprvé pouziva keramika (vicefazova zivicna tavenina) jako vypliiovy material. Diky vyvazenému rozlozeni velikosti
tzn. vicefazové zivicné taveniny bylo mozno znacné zvysit razovou houzevnatost.

Spojenim s VITA ZETA HLC BONDem bylo dosazeno vyrazné lepsi adheze ve spoji kov-uméla hmota.

Oblasti pouziti

Fasetovani korunek a mustkd, u kterych neni mozno pouzit polymeru polymerujiciho teplem kvuli technice zpracovani. Diky vysoké
razové houzevnatosti se ZETA LC da pouzit také u teleskopickych praci. ZETA LC je vhodny také k opravam mimo tsta. Material
umoziiuyje individudlni domodelovani umélych zubtt VITAPAN.

Hmota ZETA LC COMPOSITE je zabarvena podle barevného vzorniku VITA Lumin Vacuum a je tak integrovana do systému VITAPAN.

Technické udaje

Celkovy obsah plniva: 58,6 vahovych procent (primérna hodnota)
Obsah anorganického plniva: 44,3 vahovych procent (primérna hodnota)
Podle normy ISO 10477:

1. Pevnost v ohybu: 95 MPa (primérna hodnota)

2. Modul pruznosti (v tahu): 3.450 MPa (primérna hodnota)

3. Nasakavost: odpovida normé

4. Rozpustnost ve vodé: odpovida normé

Podle normy DIN 53435 razova houZevnatost 4,60 KJ/m?

Podle DIN EN 27491 ISO 7491 barevna stalost: odpovida normé

Pokyn:
Spoustéci systém, vyvinuty specialné pro tuto techniku, zpisobuje Ze po dels§i dobé inkorporace mize dojit k mirné odchylce barvy (trochu
zesvetli).

VITA ZETA HLC BOND CONDITIONER
Pfed nanesenim hmot ZETA LC se konstrukce opatfenda ZETA HLC BONDem musi potfit kondicionérem HLC BOND (¢ekaci doba 2
min., viz navod ke zpracovavani ZETA HLC BONDu).

NandSeni vrstey
Pokyny tykajici se modelovani konstrukce a systému spojovaciho Opakeru si prosim najdéte v navodu pro zpracovani hmoty VITA ZETA
HLC BOND.

Zhotoveni fasety se provadi zndmym standardnim vrstvenim jako u keramiky VITA:
Barevné zdiraznény kréek, ve tvaru pilmésice, smérem k dentinu tence vybihajici sklovina.
Hmoty LC NECK, LD DENTINE, LC ENAMEL muzete polymerovat spole¢né nebo také oddélené.

Pokyn:
Tloustka vrstvy nema byt vétsi nez 2,0 mm. viz polymeraci.
Hmota, ktera ztuhla, se zase zvla¢ni intenzivnim promichévanim roztérkou.

Opravy mimo usta mizete délat jak hmotou ZETA LIGHT CURING (polymerujici pomoci svétla) tak i ZETA COLD CURING
(polymerujici za studena).

Obrazky (oéislovany — viz orig.):
1. Kovova konstrukce pokryta hmotou ZETA HLC BOND se lehce potie kondicionérem ZETA HLC BOND (navod ke zpracovani
viz u HLC BOND (navod ke zpracovani viz u HLC BONDU).
Hmota ZETA LC NECK se smérem k dentinu vymodeluje do ztracena a na piechodu ke kovu se pevné pfitiskne.
Hmota ZETA LC DENTINE se nanese roztérkou a vymodeluje se opakovanym, pevnym pfitlaéenim.
Kvuli dodatecnému oziveni se na useku skloviny mohou vytvofit incisalni vroubky.
ZETA LC ENAMEL (sklovina) se na fezané hran¢ musi setfit, smérem ke stfedu zubni fady a do distalniho sméru pevné pfitlacit
a cervikalnim smérem rozetfit tak, aby sklovina tence vybihala.
6. Hotova faseta s vrstvami

A

Zabarveni krcku
Pomeér miseni D-NE Barva Hmota LC NECK Barva Hmota LC NECK
Lumin Lumin
Pro zabarveni zubniho Al cca 10:1,5 NE 14 Cl cca 10:1 NE 14
kr¢ku podle barevné A2 cca 10:2 NE 12 C2 cca 10:3 NE 14
stupnice Lumin VacuumA3 cca 10:2 NE 13 C3 cca 10:7 NE 14
se doty¢na hmota A3,5 cca 10:6 NE 11 C4 cca 10:8 NE 14
DENTINE barevné od- A4 cca 10:8 NE 14 C4 cca 10:8 NE 14
stini nasledujicimi
hmotami LC NECK: B2 cca 10:2 NE 11 D2 cca 10:2 NE 13
B3 cca 10:4 NE 11 D3 cca 10:3 NE 13
B4 cca 10:5 NE 11 D4 cca 10:1,5 NE 14




Prirazeni hmot skloviny LC

Al A2 A3 A35 A4 B2 B3 B4 Cl C2 C3 C4 D2 D3 D4

ENI11 | ENI1 | EN11 | EN13 | ENI1 | EN14 | ENI1 | EN11 | ENI11 | ENI2 | EN12 | ENI12 | EN14 | EN13 | ENII

Individudlni namichani barvy

Ugelovym pouzitim hmoty ZETA LC INTENSIVES je moZno vyuZit &etné moznosti modelovani keramického fasetovani. Kvili
individualnimu zabarveni jakoz i kvuli charakterizovani se do hmot kréku, dentinu, skloviny nebo do prisvitnych hmot ptimichd hmota
ZETA LC INTENSIVES. Hmoty LC INTENSIVE vsak nesméji byt na povrchu, ale museji byt v tomto ptipadé piekryty hmotami LC.

Individudlni modelovani umélych zubiit VITAPAN pomoci VITA ZETA LC

Za G¢elem individualniho domodelovani umélych zubi VITAPAN se jeho povrch zbrousi asi o 0,4 mm. LC hmoty kréku, dentinu nebo
skloviny, pfibarvené hmotou LC INTENSIVES, se ptimodeluji a polymerizuji se.

Polymerace:
K vytvrzeni se musi pouzivat polymeraéni pfistroj polymerujici pomoci svétla o vinové délce 350-500 nm, pfi¢emz maximum musi byt u
470 nm.

Pokyn:
Provadi-li se polymerace na modelu, musi se sadra izolovat hmotou ZETA LC SPECIAL INSULATING LIQUID (specialni izolaéni
tekutinou ZETA LC).

U konstrukci, které maji n€kolik ¢asti, se dosahne kompletniho vytvrzeni dodate¢nou polymeraci oblasti stinu u mezizubnich prostord.
V polymeraénim pfistroji se podle toho musi nastavit poloha pfedmétu pfislusnym zptisobem. Je-li vrstva silngjsi nez 2,0 mm (meziéleny/
¢leny zubniho mustku nahrazujici chybéjici zub) se polymerace musi provadét alespon ve dvou krocich: 1. az do 2,0 mm, 2. nanést dalsi
vrstvu a jesté jednou polymerovat.

Pokyn:
Uvedenych fyzikalnich hodnot se da dosahnout pouze pfi kompletnim vytvrzeni.
Obecné se musite fidit iidaji vyrobce.

Polymeracni tabulka

Material ZETA LC tloustka | Dentacolor XS | TRIAD 2000 (Dentsply)
LIGHT CURING vrstvy (Kulzer) Délka polymerace (min.)
COMPOSITE (mm) | délka polyme-

(kompozitni material race (sek.)

vytvrzovany svétlem)

mezi¢leny/ ¢leny zub.
mustku nahrazujici

chybéjici zub az 2,0 2x 180 20
mezipolymerace

(fixovani) LC NECK | max. 1,5 90 2
konecna polymerace | max. 1,5 2x 180 20
mezipolymerace

LC DENTINE, LC

ENAMEL (sklovina),

LC TRANSLUCENT

(prasvitny) a LC

GINGIVA max. 2,0 90 2
konecna polymerace | max. 2,0 2x 180 2

Polymerace v piistrojich ESPE: pfipravena polymerace pfistrojem Alfa tak dlouho, az bude povrch vytvrzen, konecna polymerace
v piistroji Beta 15 min.

Polymerace v piistroji SPECTRAMAT (IVOCLAR): LC NECK, DENTINE, ENAMEL, TRANSLUCENT, GINGIVA: 5 min. (na jednu
vrstvu).

Vypracovani a lesténi

Vypracovani se provadi mikrofrézou pii stfedni rychlosti otaéek (15.000 ot./min). Plocha z umélé hmoty se predbézné lesti vhodnym
silikonovym lesticim kotouckem. Poté se muze provést pfedbézné lesténi v lestiCce jemnym praskem z pemzy nebo kartackem z kozich
chlupit pomoci mikromotoru piimo u stolu lestici pastou z umélé hmoty pfi 10-15000 ot./min. Kone¢né opracovani se dé€la na lesticce
s velikym vinénym lesticim kotouc¢em a tekutym lesticim prostfedkem K+B pro dosazeni vysokého lesku.

Vyhybejte se nadmérnému zahtivani.

Pokyn:
Stejné jako u vSech umeélych hmot se pii obrusovani materialu ZETA LC tvoii jemny brusny prach. Doporucujeme Vam, abyste pracovali
nad odsavacim zafizenim. V disledku morfologie povrchu, dané modernimi fasetovacimi hmotami, neni mozno vyloucit tvorbu plaku.

Peclivé opracovani povrchu a vylesténi je bezpodmine¢nou podminkou optimalniho vysledku. Do znaéné miry zabrafiuje také tvorbé
usazenin (nikotin, kofein atd.) a s tim spojenému poskozeni barvy.

Cisténi v ultrazvukovém piistroji
Pfi neodborném zachazeni miize byt hmota poskozena. Musite proto davat pozor na nasledujici zasady:
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e Piesné¢ dodrzovat piedpis vyrobce.

*  Koncentrace alkalického ¢isticiho roztoku nema byt vyssi nez 10%.
e Teplota maximalné 40°C.

o Cisténi provadét maximalng 10 min.

Vysvétleni jednotlivych komponent
LC — LIGHT CURING = polymer polymerovany svetlem
NE = NECK = hmota krcku

NE 11 zlutohnéda (yellowish brown)
NE 12 oranzovohnéda (orange brown)
NE 13 cervenohnéda (reddish brown)
NE 14 tmavohnéda (dark brown)

D — DENTINE = hmota dentinu (Bl neni k dispozici)

EN— ENAMEL = hmota skloviny

EN 11

EN 12

EN 13

EN 14

T—TRANSLUCENT = prusvitnd hmota

T 11 — modra (blue)

T 12 — Seda (smoke)

T 13 — zlata (gold)

T 14 — neutralni (clear)

G — GINGIVA = hmota dasné
IN — INTENSIVE = barevné hmoty
IN 11 — zelena (green)

IN 12 — modra (indigo)

IN 13 — fialova (violett)

IN 14 — tmavohnéda (sienna)

IN 15— Cervena (red)

IN 16 — zluta (gelb)

IN 17 — oranzova (orange)

IN 18 —bézovoseda (safari)

IN 19 —$eda (cloud)

IN 20 bila (white)

SPECIAL INSULATING LIQUID = izolace

MODELLING LIQUID = modelovact kapalina

Sortiment kompozitniho materidalu VITA ZETA LC

15 stiikacek a 4¢g DENTINE (hmota dentinu)

4 stiikacky a 4g NECK (hmota krcku)

4 stiikacky a 4g ENAMEL (hmota skloviny)

4 stiikacky a 4g TRANSLUCENT (prisvitna hmota)

1 stiikacka 4g GINGIVA (hmota dasn¢)

10 lahvicek a 3ml  INTENSIVE (barevné hmoty)

1 lahvicka 30 ml SPECIAL INSULATING LIQUID (specialni izolace)
1 lahvicka 30ml MODELLING LIQUID (modelovaci kapalina)

1 navod ke zpracovani materialu

Upozornéni: Tento vyrobek byl vyvinut specidlné pro oblast pouziti, kterd zde byla vysvétlena. Musi se zpracovavat podle udaji
uvedenych v navodu. Vyrobce neptebira zadnou zaruku za $kody, které vzniknou v disledku neodborného zachdzeni nebo zpracovavani.
Uzivatel je ostatné povinen piezkoumat vyrobek pied jeho pouZzitim, zda je vhodny pro zamyslenou oblast pouziti. Zaruka vyrobce je
vyloucena, kdyz se material zpracuje ve spojeni s jinymi produkty, jez nejsou vzajemné slucitelné nebo piipustné.
Pokyny tykajici se nebezpeci/ bezpecnostni rady/pokyny tykajici se skladovani.

Aby se zachovala stalost hmoty pifi skladovani, nesmi byt hmota skladovana pfi teplotach pfesahujicich 25°C. Bude-li ZETA LC
skladovana za vysokych teplot vnéjsiho prostfedi v chladni¢ce, musi se pfed zpracovanim véas z chladni¢ky vyndat, aby dosahla opét své
puvodni schopnosti modelovani.

Xi VbF: Al
drazdivy F

Nebezpeci ohné

ZETA LC NECK, DENTINE, ENAMEL, TRANSLUCENT,
GINGIVA, INTENSIVE, MODELLING LIQUID

Xi
Drazdivy

ZETA LC INSULATING LIQUID
Se po pouziti musi pevné zaviit.

g'geFr%ol

Moravni 909, 765 02 Otrokovice, Tel.: 067/ 792 62 26-27, Fax: 067/ 792 62 05, e-mail: hufa@volny.cz
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