Unicore ®
Systém kotenovych Cepli s predvrtavacem
(v€etné volitelného postupu pouziti UniCore analogovych ¢epti)

Vyrobce: Ultradent Inc.

Popis:

Systém kotenovych Cepli s predvrtavacem se skladé z radioopaknich ¢eptli ze sklenénych
vlaken pro vytvoreni ndhrady u endodonticky osetfenych zubi a odolného predvrtavace

k preparaci na Cep a odstranéni stavajiciho plnidla, gutaperc¢i nebo ¢epu.

Predtvrzena vlakna zasazena v bondovatelné pryskyti¢né matrici, vytvareji spolu s cementem
,»monoblok*. UniCore pfedvrtavace jsou unikatni svou schopnosti odstranit odolna a tvrda
plnidla (viz. oddil B) a také odstrani i stavajici ¢epy z vlaken ( viz. oddil C), za soucasné
preparace prostoru pro cep.

UniCore analogové ¢epy ( nedodéava firma Ultradent) jsou urcené k pouZiti jako nadhrada na
vyzkouseni pied pouzitim UniCore Cepu ze sklenénych vlédken. Jsou barevné oznacené a
souhlasi s oznacenim ¢epil. Pro snadnou manipulaci maji drzétko, tak jako endodontické
nastroje a pouzivaji se k ur€ovani spravné velikosti a délky ¢epu, bez kontaminace
originalniho ¢epu ze sklenénych vladken. Analogové cepy jsou radioopdkni, takze prvotni
zkouska analogového ¢epu v kanalku mize byt radiograficky zkontrolovana.

UniCore Cepy €.1 — zluta 0,8 — 1,15 mm
UniCore ¢epy ¢.2 —¢ervena 1,0 — 1,35 mm
UniCore Cepy ¢.3 —modra 1,2 - 1,55 mm
UniCore ¢epy ¢.4 —zelena 0,8 — 1,75 mm

Oddil A: Preparace na korenovy ¢ep a jeho zasazeni (s moZnym uZitim
UniCore analogového ¢epu)

Postup:

1. Urcete velikost Cepu tak, ze porovnate Unicore predvrtavac s vyhotovenym
endodontickym rentgenovym snimkem.

2. Pro vytvoteni prvotniho vstupu pro UniCore piedvrtavac pouzijte kulaty vrtacek, ktery
odstrani korunkovy vypliiovy material az k otvoru do kotfenového kanalku.

3. Nasad’te gumovou stopku na UniCore piedvrtavac na pozadované délce dle
radiografie.

Pozn.: pokud pouzivate UniCore analogové ¢epy k pomocnému diagnostickému
postupu, umistéte gumovou stopku na stejné misto na analogovy cep, ktery
odpovida specifické velikosti predvrtavace.

4. V plnych otackach 20.000 ot/min. umistéte Spicku piedvrtava¢e UniCore do
predvrtané diry. S pouzitim lehkého tlaku pokracujte preparaci vypliového materialu
az po stopku. Pak v plné rychlosti vytdhnéte predvrtavac z kanalku. Abyste predesli
prasknuti apikalni zatky, NIKDY nezastavujte vrtak béhem pronikani nebo vytahovani
ptedvrtavace ze zubu.

5. Ovéite si, ze je preparace dostateCna za pouziti stejné velikosti UniCore ¢epu jako byl
pouzity predvrtavac a ovéite usazeni a délku.

Pozn.: Pro vyzkouSeni miiZete pouZit UniCore analogové ¢epy. Eliminujete tak
krok, pii kterém pouZzivate ke zkousce originalni UniCore ¢ep. PouZijte gumovou
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stopku na analogovém ¢epu k oznaceni presné potiebné délky cepu. Diky
radioopaknosti analogového ¢epu miZe radiografie ovérit jeho kompletni
usazeni.

S pouzitim vysokorychlostniho diamantového disku nebo vrtacku odfiznéte UniCore
sklenény ¢ep na pozadovanou délku. Pokud jste pro ovéteni pouzili originalni Cep, je
nutné ho ocistit alkoholem nebo chlorhexidinem a ditkkladné osusit.

Pozn.: Eliminovat ¢iSténi originalniho ¢epu miiZete v pripadé, Ze pouZijete pro
vyzkouS$eni v kanalku UniCore analogové Cepy.

Leptejte preparovany kanalek. Pouzijte bondovaci systém, ktery je kompatibilni s
dudlné tuhnoucimi pryskyficnymi cementy. Aplikaci proved’te podle instrukci
vyrobce. Pro bondovani doporucujeme pouzit PermaFlo DC a PermaFlo Primery
A+B.

Vytlacte dualné tuhnouci cement do kanalku. Zacnéte s aplikaci na dn¢ kanalku

s postupnym tahem smérem ven. UdrZujte konec kanyly ponofeny v materialu pro
prevenci vzduchovych bublin.

Ihned zaved'te originalni UniCore ¢ep do kanalku. Pfebyte¢ny cement lehce rozetrete
okolo superstruktury preparace, ¢imz ji ochranite pred dalsi kontaminaci.

Umistéte polymera¢ni lampu pfimo navrch sklenéného ¢epu. Polymerujte 40 sekund.
Zamgétenim lampy piimo na ¢ep pomtize koncentraci energie smérem dold do ¢epu.

. Neprodlen¢ zahajte dostavbu

VAROVANI: UniCore piedvrtivate nejsou ohebné a jsou urcené pouze

k odstranéni cementi nebo ¢epi v oblastech korenového kanalku v rovné linii.
Vidy méjte predvrtavac zapnuty v plnych otackach pri pronikani, preparovani a
vytahovani predvrtavace ze zubu.

Oddil B: Odstranéni pevnych nosnych plnidel ( nap¥. Thermafil*) nebo
Gutaperci pro umisténi cepu

Postup:

1.

2.

Urcete velikost ¢epu tak, Ze porovnate Unicore predvrtavac s vyhotovenym
rentgenovym snimkem.

Pouzijte kulaty vrtacek k odstranéni korunkového vypnového materialu az k otvoru do
kotenového kanalku k vytvoreni prvotniho vstupu pro UniCore predvrtavac.

Zacnéte s nejvetsim UniCore predvrtavacem, ktery vstoupi do zaplnéného kanalku bez
zachyceni periferniho dentinu.

Upozornéni: UniCore predvrtavace ve velikostech €.1-3 pouzivejte pri otackach
20.000 RPM. U velikosti ¢. 4 pouZivejte otacky 5.000 RPM.

Umistéte predvrtavac do stfedu gutaperci a pak zacnéte vrtat v otackach 20.000 RPM.
Po nékolika sekundéch zaéne $picka, generujici teplo, tavit plnidlo. Postupujte dolti do
kanalku, dokud neucitite dosaZeni bo¢nich stén dentinu. Ihned piedvrtava¢ vyjméte

z kanalku, za stalych vysokych otacek.

Vyberte dal§i mensi UniCore pfedvrtavac. Za otacek ho zaved'te do kanalku, do
kone¢ného bodu dosazeného predchozim piedvrtavacem a postupujte v dalSim
odstrafiovani pevného plnidla dokud znovu neucitite dosazeni bo¢nich stén dentinu.
Nyni by mél byt potizen rentgenovy snimek, pro zméfeni soucasné délky. Pokud
pottebujete preparaci prodlouzit, opakujte krok €.3 s pouzitim dal§iho mensiho
UniCore predvrtavace, se kterym dosahnete pozadované délky.
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Posledni velikost predvrtavace, ktery byl pouzit pti procesu, bude odpovidat spravné
velikosti ¢epu ze sklenénych vldken.
Podle potteby presetrete endodoncii.

Oddil C: Odstranéni ¢epu z vlaken.

Pti odstrafiovani stavajicich ¢epli z vlaken mohou byt pfedvrtavace UniCore pouzity az na

5 procesu.
Postup:

1. Vytvorte vstup do korunkové ¢asti ke stavajicimu ¢epu. Pak sefiznéte plochu na
plocho s pouzitim diamantového vrtaku. Zkraceni ¢epu usnadni jeho odstranéni.
Detektor zubniho kazu pomuze k identifikaci vrcholu ¢epu.

2. Pouzijte kulaty vrtak k vytvofeni prvotniho vstupu ve stiedu ¢epu. Vytvorenim
prvotniho vstupu piedejdete sklouznuti predvrtavace po plose cepu.

3. Umistéte gumovou stopku na v§echny UniCore predvrtavace na priblizné délce
stavajiciho Cepu, v porovnani s rentgenovym snimkem.

4. Do prvotniho vstupu Umistéte UniCore predvrtavac o velikosti ¢.1 (zlutd). Za otacek
20.000 RPM tlacte smérem do ¢epu. Po 10-15 sekundach zacne Spicka, generujici
teplo, vytvaret piliny a prach z ¢epu. Pokracujte s kontrolovanym tlakem v plnych
otackach 20.000 RPM. pii dosazeni konce ¢epu, ptedvrtdvac narazi do gutaperci, coz
zjistite jemnéjSim pocitem.

5. Pokracujte s dal§im vétSim predvrtavacem.

6. Pokracujte ve zvySovani velikosti predvrtavace dokud nebude UniCore piedvrtavac

obklopen cementem a dentinem. Budete to citit jemnéji nez cep. Potvrd'te
rentgenovym snimkem.

Upozornéni: UniCore predvrtavace ve velikostech €.1-3 pouzivejte pri otackach
20.000 RPM. U velikosti ¢. 4 pouzivejte pouze otacky 5.000 RPM.

Oddil D: Sterilizace UniCore predvrtavaca a Cepi
UniCore predvrtavace a ¢epy nejsou dodavany sterilni a musi byt pied pouzitim

sterilizovany.

Postup:

1. Umistéte UniCore box do steriliza¢niho sacku. Zalepeny sacek vlozte do autoklavu.

2. Autoklavujte na 135 °C po dobu 15 minut.

3. NEPOUZIVEITE v horkovzdu$ném sterilizatoru.

4. Pii suSeni, které je soucasti steriliza¢niho cyklu v autoklavu, nesmi teplota piekrocit
135 °C.

5. Pokud sterilizujete vice boxti nebo nastrojii pii jednom cyklu, ujistéte se, Ze neni
prekrocena maximalni napln autoklavu.

6. Po dokoncenti sterilizace, umistéte UniCore box v ¢istém prostfedi nebo ho uchovejte

ve sterilnim sacku az do pouziti.

Diilezité poznamky a varovani:

Pfi odstrafiovani ptedvrtavace z kanalku, méjte vZdy mikromotor ve vysokych
otackach 20.000 RPM pro prevenci zubni struktury.



- Nikdy neopiskovavejte nebo nemikroabradujte UniCore &epy. Zadné procesy na
¢epech NEJSOU zadouct, v¢etné pouziti silanii a bondovacich vazebnych prosttedki.

- Pti apravé délky Cepii, odstrante pouze korunkovy konec za pouziti diamantového
vrtaku nebo disku.

- Zkraceni ¢epu pied cementovanim, dovoli zdroji svétla byt co nejblize k ¢epu a
preparaci, a zajisti tak maximalni pfenos energie.

- Barevné boxy a jejich obsah jsou autoklavovatelné jako celé baleni.

- Finalni ndhrada jako je korunka, by se m¢la ptipojit kontaktem 1,5 — 2mm okolo zubu.

- Vzdy pouzivejte UniCore predvrtavace ve velikostech ¢€.1-3 pfi otackach 20.000
RPM. U velikosti €. 4 pouZivejte pouze otacky 5.000 RPM.

- UniCore piedvrtava¢e mohou byt pouzité az patnactkrat pro odstranéni gutaperci.

- UniCore pfedvrtava¢e mohou byt pouzité az patnactkrat pro odstranéni pevného
plnidla Thermafil a pevnych plnidel.

- UniCore pfedvrtava¢e mohou byt pouzité az pétkrat pro odstranéni stavajicich ¢ept
z vlaken.

- K dosaZeni ¢istého a suchého pracovniho pole je nejlepsi izolace s kofrdamem.

- Manipulujte s epy vzdy pinzetou nebo v Cisté rukavici, abyste predesli kontaminaci
cepu. Desinfekcei a ¢isténi originalniho ¢epu eliminujete v ptipadé, Ze v kanalku
pouzijete pro diagnostiku a vyzkouseni UniCore analogové cepy.

- K dezinfekcei a Cisténi kontaminovaného ¢epu pouzijte isopropanol alkohol nebo
chlorhexidin.

* Thermafil je registrovana znacka Dentsply International.

Distribuce v CR: Hu-Fa Dental a.s., Moravni 909, 765 02 Otrokovice, tel.: 577 926 226-9,
fax: 577 926 205, www.hufa.cz, hufa@hufa.cz






