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Jak to délaji?!

VOCO - The Dentalists
Vyroba dentalnich produkti je nasi vasni

Jiz Ctyri desetileti je spoleEnost VOCO znama po celém
svété jako inovativni vyrobce dentalnich produktl s
vyjime¢nymi odbornymi znalostmi v oblasti svétlem
tuhnoucich pryskyfic pro pfimou a nepfimou zachovnou
stomatologii. VOCO uplatfiuje tyto znalosti a zkuSenosti
i v oblasti digitalni stomatologie a po celém svété
Gspésné uvedla na trh celou fadu produktd pro aditivni
a subtraktivni vyrobni techniky. Vedle materiall pro
subtraktivni pracovni postupy, jako jsou blo¢ky Grandio
a Structur CAD, nabizi spole¢nost VOCO odbornym
uzivateldm V-Print, osvédenou a ozkouSenou fadu
$pickovych dentalnich materiald pro 3D tisk.

V8echny materidly pro 3D tisk jsou po celou dobu
digitalnihovyrobniho fetézce vyvijeny vsidle spole¢nosti
VOCO v némeckém Cuxhavenu interdisciplinarnim
vyzkumnym tymem sloZzenym ze zubnich technik(,
technickych inzenyr(i a chemik(. To zaruCuje optimalni
uzivatelskou privétivost a vykonnost v zubni ordinaci.
Tiskové materialy V-Print od spole¢nosti VOCO nabizi
také praktické vyhody, které usnadfiuji vasi kazdodenni

préaci.

VOCO pouziva pouze ty nejlepsi suroviny, které zcela splfiuji pfisné standardy kvality stanovené samotnou
spole¢nosti. V kombinaci se zkuSenostmi z vyzkumu ziskanymi béhem desetileti v oblasti svétlem tuhnoucich

pryskyfic, je tak spole¢nost VOCO schopna vyrébét tiskové pryskyfice té nejvyssi kvality. Toho dosahuje pou-

Zitim specialnich dentalnich monomer(, které vytvareji b&hem procesu vytvrzovani svétlem extrémné stabilni

trojrozmérné site.

VS8echny produkty V-Print proto poskytuji homogenni tisténé objekty s vysokou stabilitou. Tato homogenita ma
nékolik vyhod. Tiskové materialy neni tfeba pfed zahajenim tisku protfepavat, nadoby na pryskyfici se snadno
Cisti a u vyslednych tisténych objektd se docili vynikajicich fyzikalnich vlastnosti. Vybrané suroviny jsou pou-

Zity tak, aby nedochéazelo k diskoloracim materiald na dlahy, coz vede k tomu, Ze jsou dlahy pfi no3eni sotva

viditelné. To vyrazné prispiva k Uspé3nosti 1é¢by. PFi vyrobé svych dentalnich praci mlzete vyuzit zkuSenosti

certifikovaného vyrobce dentalnich material.



Vyhody vsech material V-Print®!

Pripraveno k okamzitému pouziti bez protfepavani — materialy V-Print jsou sedimentacné stabilni
VSechny tiskové materialy V-Print jsou sedimentaéné stabilni! To znamen4, Ze se plniva a barviva v pribéhu

¢asu neusazuji ani v lahvi, ani, coZ je mnohem ddleZitéj$i, béhem tisku. Lahev s materialem V-Print neni
pfed pouzitim potfeba protfepévat, takze se do materidlu nedostavaji z&dné vzduchové bubliny. To umozfiu-
je okamzité naplnéni nadrze a zahajeni tisku. Tisk je mozny i bez dozoru pfes noc. Proces tisku probiha
spolehlivé od prvniho aZz posledniho kroku a vlastnosti vysledného vyrobku jsou reprodukovatelné. M(izete
se rozhodnout, kdy bude kazda tiskova Uloha zahajena, a zkratit tak dobu pfipravy. Neni tfeba investovat do
homogeniza¢niho zafizeni, protoze tiskové materialy V-Print nevyzaduji Zddnou ¢asové naro€nou pfipravu.

— Rychly a spolehlivy tisk, véetné snadného cisténi nadrze — optimalni tekutost

| | PFi vyvoji material(l V-Print byl kladen diraz na dobré vysledné vlastnosti materialu spolu s dobrymi tokovymi
vlastnostmi pro optiméalni proces tisku. Tekutost materialt V-Print zaji$tuje nejen optimalni proces tisku, ale
také usnadnuje pfipadné vraceni materialu do lahve. Specialné vyvinuté tokové vlastnosti také usnadnuji
¢isténi nadrze s minimalnimi ztratami.

Bezpecné odstranéni z tiskové platformy — vysoka pevnost v surovém stavu
’ VytiSténé objekty se jeSté musi po odstranéni z tiskové platformy nasledné vytvrdit, coZz znamena, ze nedosa-
huji svych kone¢nych fyzikalnich vlastnosti. Pro bezpe¢né odstranéni z tiskové platformy bez deformaci je u
vSech objektl vytist&nych z material( V-Print nutna vysoka pevnost v surovém stavu.

Rychlé a nakladové efektivni — nasledné vytvrzovani bez ochranného plynu

NZ Objekty vyrobené z materiall V-Print Ize nasledné vytvrzovat bez ochranného plynu. Jednim z cild pfi vyvoji
material( V-Print bylo dosahnout vysoké kvality povrchu bez pouziti ochranného plynu. Méné pracovnich krok(
pro vas znamena Usporu ¢asu. Manipulace je jednodu$si a optimalizovany proces Setii néklady na dusik, resp.
na drazsi polymeraéni pfistroje.

Bezpeéné pro uzivatele i pacienty — diky biokompatibilnim dentalnim vyrobkam
/‘ To je samoziejmé.

Zamilujete si je! — bez zapachu nebo témér bez zapachu

- V8echny tiskové materialy V-Print maji velmi slaby zépach, a to i v tekutém stavu, diky Cemuz je jejich zpra-
covani pro uzivatele velmi pfijemné. Jisté jste jiz vyrabéli bazi zubni ndhrady konvenénim zplsobem z PMMA.
Pak jste zamilujete digitalni vyrobu bazi z materialu V-Print dentbase.
Ve vytvrzeném stavu jsou vSechny objekty vyrobené z tiskového materialu V-Print zcela bez zadpachu nebo s
velmi slabym zapachem. To zvySuje miru pfijeti ze strany zakaznikd, a tim i UspéSnost Ié€by, napt. v pfipadé
dlouhodobé |éEby pomoci dlah.




Pirehled - tiskové materialy V-Print®

Barva Indikace Trida

7Y V-Print SG Cira Dentélni chirurgické Sablony Zdrav.
prostredek lla

V-Print splint Cira Terapeutické dlahy Zdrav.
Pomocné prvky a funk&ni prvky pro prostfedek lla
diagnostiku
Nosice pro béleni (doméci béleni)
V-Print splint Cira Terapeutické dlahy Zdrav.
comfort Pomocné prvky a funk&ni prvky pro prostredek Ila
= diagnostiku
d _; Nosice pro béleni (doméci béleni)
Palatinalni desky
V-Print dentbase Rizova Baze snimatelnych nahrad Zdrav.
prostfedek lla
) V-Print c&b temp  Al, A2, A3 Dlouhodobé provizorni nahrady jako napf. Zdrav.
| U,, korunky, mlstky a mock-upy prostredek lla




V-Print tray

V-Print Try-In

V-Print model 2.0

V-Print model fast

V-Print cast

Barva

Modra

Bézova

Bézova

Modra

Modra

Indikace

IndividudlIni otiskovaci a funkéni Izice

Baze pro skusové Sablony a voskové valy pro
celkové snimatelné nahrady

Skusové registraty

Modely celkovych a ¢aste¢nych
snimatelnych nahrad pro zkousku v Gstech

Pfenosové a vodici Sablony
Korekéni a okluzni otisky

Pracovni a studijni dentalni modely

Dentalni modely

Vyroba beze zbytku spalitelnych objektd pro
lici techniky a presovani keramiky

V-PRINT

Trida

Zdrav.
prostredek |

Zdrav.
prostredek |

Tec pryskyfice

Tec pryskytice

Tec pryskyfice



V-Print® SG

Svétlem tuhnouci pryskyfice pro generativni vyrobu
dentalnich chirurgickych Sablon

Indikace
Dentalni chirurgické $ablony

Vyhody

¢ Klasifikovano jako zdrav. prostredek tfidy lla — pro optimalni
bezpecnost

* Vysoka mira pfijeti ze strany zakazniki — bez pfichuti a zapachu % ﬁ

* Optimalni bezpeénost pacientli — pfed pouZitim moznéa parni el =
sterilizace pfi 134 °C po dobu 5 minut ""'P_'i'_"t o :

* Rozmérové stabilni — dokonalé dosednuti i po parni sterilizaci f..:-:

¢ Biokompatibilni — to je samozfejmé

REF 6043  Lahev 1.000 g ¢iry

Barva Transparentni
Viskozita 1.550 mPa-s  Internitest
Ohybova pevnost 95 MPa* Odpovida normé DIN EN SO 20795-2
Modul elasticity 2.660 MPa*  0dpovida normé DIN EN ISO 20795-2
Absorpce vody 16 pg/mm3* Odpovida normé DIN EN 1SO 20795-2

. V zavislosti na objemu objektu,
Rozpustnost ve vodé 1,9 pg/mm3*  odpovida normé DIN EN ISO 20795-2 podpérach atd

(sterilizovéno v autoklavu pfi 134 °C, 5 minut) *viz strana 16

Rozmérové stabilni, péarou sterilizovana Navédéna implantace: zdravotnicky
chirurgické $ablona s pfesné umisténymi prostfedek tfidy Ila — schvéleny pro kontakt
pouzdry. s ranou.




V-Print® splint

Svétlem tuhnouci pryskyfice pro generativni vyrobu
dentalnich terapeutickych dlah

Indikace

Terapeutické dlahy

Pomocné prvky a funkéni prvky pro diagnostiku
NosiCe pro béleni (doméci béleni)

Vyhody
Klasifikovano jako zdrav. prostfedek tridy lla — pro
bezpe€nost a dlouhodobé pouziti pfi 16¢bé 1
- V-Print splint
Biokompatibilni a bez pfichuti — pro vyborné pfijeti ze strany
zakaznikd
Transparentni — pro prakticky neviditelné dlahy

Vysoka ohybova pevnost — pro dlouhodobé funkéni objekty

Vysoka presnost — skvélé dosednuti pro dobré pohodli pfi

noSeni

REF 6044  Lahev 1.000 g &iry
Barva Transparentni

Cca 125x

Viskozita 1.000 mPa-s
Ohybové pevnost 75 MPa* _ £
Modul elasticity 2.100 MPa*
Absorpce vody 27,7 yg/mms3*

Rozpustnost ve vodé < 0,1 pg/mm3*

Dlaha s podpé&rnymi strukturami Kombinace dlahy a modelu vytisténych 3D
tiskérnou



V-Print® splint comfort

Svétlem tuhnouci pryskyfice pro generativni vyrobu
termoplastickych dentalnich terapeutickych dlah

Indikace

Terapeutické dlahy

Pomocné prvky a funkéni prvky pro diagnostiku
Nosice pro béleni (domaci béleni)

Palatinalni desky

Vyhody

e Velice pruzny a odolny viéi abrazi — extrémné odolny vici ":|-F‘ri|1T splint coio’
lomu a celkové odolny material

* Termoplasticky a bez pfichuti — pro vynikajici pohodli pfi
noSeni

* Transparentni — pro prakticky neviditelné dlahy

 Slaby zapach a snadna lestitelnost — pro pohodiné
zpracovani

* Biokompatibilni a bez pFichuti — pro vyborné pfijeti ze
strany zakaznikl
¢ Klasifikovano jako zdrav. prostiredek tfidy lla — pro
bezpe€nost a dlouhodobé pouziti pti 16¢bé
REF 6126  Lahev 1.000 g &iry

Barva Cira

Viskozita 1.250 mPa:-s Cca 125x
Modul elasticity 115 MPa* _

Absorpce vody 15 pg/mm3*

Rozpustnost ve vodé 2,5 pg/mms3*

Velice pruzné dlaha z 3D tiskarny Pohled na dlahu za G¢elem zvySeni skusu Pohled na dlahu za G¢elem zvySeni skusu
ve frontalnim dseku v lateralnim dseku



V-PRINT

V-Print® dentbase

Svétlem tuhnouci pryskyfice pro generativni vyrobu
bazi snimatelnych zubnich nahrad

Indikace
Baze snimatelnych zubnich nahrad

Vyhody

¢ Klasifikovano jako zdrav. prostredek tfidy lla — pro
bezpe€nost a dlouhodobé pouziti

* Vysoce esteticky — v barvé prirozené gingivy

¢ Vysoka mira pohodli pf¥i noseni — diky presné,
individualizované vyrobé

* Kompatibilni — s b&Zzné prodavanymi materialy na
podkladani

* Bezpec€né odstranéni z tiskové platformy — diky vysoké
pevnosti v surovém stavu

* Optimalni pfijeti ze strany zakaznik( — bez pfichuti a
zapachu
* Biokompatibilni — to je samoziejmé

REF 6048 Lahev 1.000 g razovy

Barva Rlzova

o Cca 50x
Viskozita 1.700 mPa-s  Intemitest
Ohybova pevnost 90 MPa* Odpovida normé DIN EN SO 20795-2
Modul elasticity 2.450 MPa* Odpovidé normé DIN EN 1SO 20795-2
Absorpce vody 24 pg/mms3* Odpovida normé DIN EN 1SO 20795-2

. V zévislosti na objemu objektu,

Rozpustnost ve vodé < 0,1 pug/mm3*  Odpovida norme DIN EN 1SO 20795-2 podpérach atd.

*Viz strana 16

Aditivné vyrobené baze snimatelnych Rychlé odstranéni podpér (tento design Obroudeni bodl pfipojeni podpér a
néhrad umoznuji tiskarny SolFlex 3D) problémovych oblasti




V-Print® c&b temp

Svétlem tuhnouci pryskyfice pro generativni vyrobu vysoce
estetickych provizornich/dlouhodobé provizornich nahrad

Indikace

Dlouhodobé provizorni n&hrady jako napf. korunky, mustky
a mock-upy

Vyhody

e Tiskovy material s vysokym obsahem plniv — vhodny
zvlasté pro dlouhodobé pouziti

 Vynikajici fyzikalni vlastnosti

— vysoka ohybova pevnost a modul elasticity pro stabilni
provizorni nahrady

— vysokéa odolnost vii¢i abrazi pro dlouhodobé pouziti

— nizké absorpce vody a rozpustnost pro mechanickou
stélost

— odolnost v(¢i diskoloracim — Zadné diskolorace ani pfi
dlouhodobém pouziti

 PFirozena fluorescence — pro vysoké estetické naroky

* Snadné zpracovani a vylesténi
» Kompozitni tiskovy material — rychlé individualizace nebo iz e EIET A
. REF 6898 Lahev 500 g A2
Upravy
REF 6899  Lahev 500 g A3
Barva Al, A2, A3 Cca 150 x
Viskozita 2.800 mPa-s Interni test (10 s* at 23°C) _
Ohybova pevnost 132 MPa* Odpovid4 normé DIN EN 1SO 10477
Modul elasticity 4.417 MPa*  0odpovida normé DIN EN 1SO 178 Cea 500 x
Absorpce vody 17,63 pg/mm3* 0dpovida norme DIN EN 1S0 10477 - ﬁx-}.
Rozpustnost ve vodé 0,68 pg/mm3*  0dpovida normé DIN EN ISO 10477 y
. V zévislosti na objemu objektu,
Tvrdost dle Vickerse (HV1) 24,1 Interni test podpérach atd.

*/**Viz strana 16

Snadné odstranéni podpér Snadné vylesténi Vysledna protetickd ndhrada na tisténém
modelu



V-Print® tray

Svétlem tuhnouci pryskyfice pro generativni vyrobu individualnich
otiskovacich IZic, desek bazi a skusovych registratt

Indikace

Individudlni otiskovaci a funkéni Izice

Baze pro skusové Sablony a voskové valy pro celkové

snimatelné nahrady
Skusové registraty

Vyhody

o Uspora €asu — tisk mozny ve velmi silnych vrstvach

(az 200 pm)

* Otisky bez deformaci — diky velmi pevnému materiélu

e Univerzalni — Ize jej pouZzit se v§emi typy otiskovacich

material

* Rychly a efektivni — tisk objekt(l vEetné vytvarovanych
okrajt, retenénich prvki a vyklenk( pro otiskovani

implantat(

Barva

Viskozita
Ohybova pevnost
Modul elasticity
Absorpce vody

Rozpustnost ve vodé

Caste&na otiskovaci IZice vyrobena v silnych
vrstvach

Modra
1.500 mPa:-s
100 MPa*
2.720 MPa*
30 pg/mm3*
3 pg/mms*

3D tisténa casteCna otiskovaci IZice na
tisténém modelu

V-Print tra¥

REF 6047  Lahev 1.000 g modry

Cca 60x (horni Celist)
or 85x (dolni celist)




V-Print® Try-In

Svétlem tuhnouci pryskyfice pro generativni vyrobu

modelt protetickych nahrad pro zkou$ku v Gstech

Indikace

Modely celkovych a ¢asteCnych snimatelnych nahrad pro

zkousku v Ustech

Prenosové a vodici $ablony

Korekéni a okluznf otisky

Vyhody

* Pokrocila kontrola — ovéfeni a v pfipadé potfeby Uprava
dosednuti, okluze, funkce, fonace a estetiky pred
zhotovenim definitivni zubni nadhrady

V-Print Try-In

otk

REF 6049 Lahev 1.000 g béZovy

Barva

Viskozita
Ohybova pevnost
Modul elasticity
Absorpce vody

Rozpustnost ve vodé

BéZova

850 mPa-s

85 MPa*
2.500 MPa*
17,5 pg/mm3*
< 0,1 pg/mms3*

Interni test

Odpovida normé DIN EN ISO 20795-1

Odpovida normé DIN EN ISO 20795-1

Odpovida normé DIN EN I1SO 20795-1

Odpovida normé DIN EN 1SO 20795-1

Cca 50x
(horni nebo dolni &elist)

V zévislosti na objemu objektu,
podpérach atd.

*Viz strana 16

Tist&ny monoliticky model nahrady pro
zkousku v Ustech

Modely nahrad pro zkousku v Ustech
vyrobené z materialu V-Print Try-In po
vylesténi — pfipravené k nasazeni!

Je mozné také korekéni otiskovani s hmotou
V-Posil Mono Fast



V-PRINT

V-Print® model 2.0

Svétlem tuhnouci pryskyfice pro generativni
vyrobu dentalnich modeld

Indikace
Pracovni a studijni dentéini modely

Vyhody
* Rychlost a pfesnost — optimalni presnost i pfi tloustce
vrstvy 100 pym

* Mozné presné brouseni — bez nezadoucich zmén na
opracovaném prvku (napf. vlivem tepla vznikajiciho
pfi opracovani)

* Povrch odolny proti poSkrabani — vysoka tvrdost
umoziiuje presné dosednuti bez deformaci

e Vhodny pro techniku termoplastického formovani —

presné zpracovani, modely pro alignery nebo retainery
z jednoho materialu bez vymény nadrze

REF 6128 Lahev 1.000 g bézovy
Barva Bézova
o Cca 70x
Viskozita 1.270 mPa-s  Intern test
Ohybova pevnost 96 MPa* Odpovida normé DIN EN SO 178**
Modul elasticity 2.600 MPa* Odpovida normé DIN EN 1SO 178**
Povrchova tvrdost 19 HV1* Interni test
V zévislosti na objemu objektu,
*[**\/iz strana 16 podpérach atd.

:

|

Snadné rozfezani bez zasekavani Odolny proti poskrabani pro bezpe¢né Tisté&ny prvek pro techniku liti pfi kontrole
zkuSebni nasazeni nahrady dosednuti na dentalnim modelu




V-Print® model fast

Svétlem tuhnouci pryskyfice pro generativni vyrobu rychle
tisknutelnych dentalnich modeld, vhodna predevsim pro
techniku termoplastického formovani (napf. pro vyrobu alignerd
a retainerti)

Indikace
Dentalni modely

Vyhody

o Uspora &asu — pro rychly tisk v silnych vrstvach beze
ztraty kvality

* Vhodny pro techniku termoplastického formovani —
tepelné odolny, coz je zaklad pro vyrobu aligneri nebo
retainer(i

* Vysoka pevnost a minimalni plytvani — vysoka pevnost
umoziiuje materialové Gsporné duté zpracovani modell

REF 6125 Lahev 1.000 g modry

Barva Modra
Cca 70x
Viskozita 1.500 mPa-s Interni test
Ohybova pevnost 95 MPa* Odpovidéa normé DIN EN SO 178** _
Modul elasticity 3.300 MPa*  0dpovida normé DIN EN ISO 178** S

*/**Viz strana 16

V zévislosti na objemu objektu,
podpérach atd.

Je mozné tisknout najednou nékolik modeld  Optimalni pro techniku termoplastického P¥i pouziti fezného disku nedochazi k
v silnych vrstvach formovéni zasekavani




V-PRINT

V-Print® cast

Svétlem tuhnouci pryskyfice pro generativni vyrobu beze
zbytku spalitelnych objektt pro techniky liti a presovani

Indikace

Vyroba beze zbytku spalitelnych objektd pro lici techniky a
presovani keramiky

Vyhody

* Reprodukovatelnost — snadna duplikace pred odlévanim

* Rychlé dokonéovani — presnost tisténych objekt(
poskytuje vysoce kvalitni reprodukci

* Vysoka rozmérova stalost a pevnost okrajt — spolehliva
kontrola okluze a laterélnich pohyb(

» Dokoncovani v rané fazi — dokoncovani objekt(l privétivé
k nastrojlim jesté v surovém stavu

e Vynikajici kompatibilita — mozné pouziti s béznymi
zatmelovacimi hmotami s obsahem fosfat(
e Nahrady bez necistot — V-Print cast je spalitelny zcela

beze zbytku
REF 6045 Lahev 1.000 g modry
Barva Modra
> 1.000x
Viskozita 1.550 mPa-s Internf test
Ohybové pevnost 78 MPa* Odpovida normé DIN EN ISO 178**
Modul elasticity 2.470 MPa* Odpovida normé& DIN EN 1SO 178** g %

*/** Viz strana 16

V zévislosti na objemu objektu,
podpérach atd.

Snadna digitaIni duplikace objektl Dobré brousitelnost bez tvorby znecisténé
vrstvy



Kompatibilita tiskarny a material pro optimalni flexibilitu

Dokonala feSeni pro digitalni svét moderni stomatologie — to je cil ,dentalistd“ ze spole¢nosti VOCO, kterého dosahli ve
spolupraci s fadou renomovanych vyrobct 3D tiskaren. Uplny seznam kompatibilnich tiskdren a materiald naleznete na

¥ — -

www.voco.dental/3dprintingpartners.

vYOCO SolFlex 170/ 170 HD / 350 / 650 / SMP
A SI=A MAX UV / PRO 4K

TRUSTED
WwWeP SolFlex 163 HD / 170/ 350 / 650 / Plus PARTNER

/\ ACKURETTA  FreeShape 120/ SOL

Versus/ EVE Pro

MIICARAFT Prime150Y/ Ultra 125Y / 150 Y/Hyper 125Y/Profession 250Y
rapidshape D20 11/ D30 11/ D40 |1 / D10+ / D20+ / D30+ / D50+
# straumann P20/ P30/ P40 / P10+ / P20+ / P30+ / P50+ www.voco.dentall
. 3dprintingpartners
¥ dental wings D20 11/ D30 11 / D40 11 / D10+ / D20+ / D30+ / D50+

Asiga, W2P, Ackuretta, Microlay, MiiCraft, rapidshape, straumann, dental wings nejsou registrované obchodni znacky spole¢nosti VOCO GmbH.

Obecné informace: Naméfené hodnoty nepfedstavuji cilové hodnoty, ale hodnoty namérené v ramci pribézné kontroly kvality vyrobku.
* Poznamka k vyrobé: 3D tiskarna SolFlex / OtoFlash G171. U ostatnich schvélenych tiskaren/polymerator( pro nasledné vytvrzovani se mohou hodnoty mirné lisit.
**Rozmeéry zku$ebniho vzorku 80,0 x 4,0 x 10,0 mm.

VOCO GmbH K dostani u:
Anton-Flettner-StraBe 1-3

27472 Cuxhaven

Némecko

Freecall: 00 800 44 444 555
Fax: +49 (0) 4721-719-2931

info@voco.com
www.voco.dental
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